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VORWORT

Produkte der CMCO Industrial Products GmbH sind nach dem Stand der Technik und den
anerkannten gultigen Regeln gebaut. Durch unsachgemaBe Handhabungen kdnnen dennoch
bei der Verwendung der Produkte Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter
auftreten bzw. Beschadigungen am Hebezeug oder anderen Sachwerten entstehen.

Der Betreiber ist fir die sach- und fachgerechte Unterweisung des Bedienpersonals
verantwortlich. Dazu ist die Betriebsanleitung von jedem Bediener vor der ersten
Inbetriebnahme sorgféltig zu lesen.

Diese Betriebsanleitung soll erleichtern, das Produkt kennenzulernen und die
bestimmungsgemaBen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen. Die Betriebsanleitung enthalt wichtige
Hinweise, um das Produkt sicher, sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben. lhre Beachtung
hilft Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern und die
Zuverlassigkeit und Lebensdauer des Produktes zu erhdhen. Die Betriebsanleitung muss
standig am Einsatzort des Produktes verfligbar sein. Neben der Betriebsanleitung und den im
Verwenderland und an der Einsatzstelle geltenden verbindlichen Regelungen zur
Unfallverhitungsvorschrift  sind auch die anerkannten Regeln fir sicherheits- und
fachgerechtes Arbeiten zu beachten.

Das Personal fir Bedienung, Wartung oder Reparatur des Produktes muss die Anweisungen
in dieser Betriebsanleitung lesen, verstehen und befolgen.

Die beschriebenen SchutzmaBnahmen flihren nur dann zu der erforderlichen Sicherheit, wenn
das Produkt bestimmungsgemaR betrieben und entsprechend den Hinweisen installiert bzw.
gewartet wird. Der Betreiber ist verpflichtet, einen sicheren und gefahrlosen Betrieb zu
gewahrleisten.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
Das Hebezeug dient dem flurfreien horizontalen Verfahren von angehangten Lasten bis zur
angegebenen maximalen Tragfahigkeit.

ACHTUNG: Das Geriét darf nur in solchen Situationen eingesetzt werden, in denen sich
die Tragféihigkeit des Gerétes und/oder der Tragkonstruktion nicht mit der Laststellung
dndert.

Eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemas. Fir
hieraus resultierende Schaden haftet Columbus McKinnon Industrial Products GmbH nicht.
Das Risiko tragt allein der Anwender bzw. Betreiber.

Die auf dem Gerat angegebene Tragfahigkeit (WLL) ist die maximale Last, die angeschlagen
werden darf.

Die Auswahl und Bemessung der geeigneten Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.

Der Anschlagpunkt und seine Tragkonstruktion muss fiir die zu erwartenden maximalen
Belastungen (Eigengewicht des Gerates + Tragféhigkeit) ausgelegt sein.

Das Hebezeug ist fiir einen weiten Tragerbereich sowie fiir verschiedenste Profile (z.B. INP,
IPE, IPB, etc.) geeignet, deren maximale Neigung des Tragerflansches 14° nicht tbersteigt.
Die Laufbahn und deren Tragkonstruktion muss fir die zu erwartenden maximalen
Belastungen (Eigengewicht des Gerates + Tragfahigkeit) ausgelegt sein. Die Laufbahn darf
sich dabei um héchstens 1/500 der Spanne durchbiegen.

Das Langsgefalle der Fahrwegoberflache darf 0,3% nicht ibersteigen.

Der Luftspalt zwischen dem Laufrollenkranz und dem Tragerflansch ("MaB A") muss auf jeder
Fahrwerksseite zwischen 1,0 und 2,5 mm betragen (modellabhéngig).

Nach Einstellung der Fahrwerksbreite muss die Ose der Traverse wie abgebildet zum Tréger
stehen. Nur in dem Zustand darf der Traghaken eines Hebezeuges in die Ose eingehangt
werden. Durch das Gewicht des Hebezeuges wird die Einstellung des Fahrwerkes
automatisch gesichert.
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Beim Einhangen des Gerétes ist vom Bediener darauf zu achten, dass das Hebezeug so
bedient werden kann, dass der Bediener weder durch das Geréat selbst noch durch das
Tragmittel oder die Last gefahrdet wird

Der Bediener darf eine Lastbewegung erst dann einleiten, wenn er sich davon Uberzeugt hat,
dass die Last richtig angeschlagen ist und sich keine Personen im Gefahrenbereich aufhalten.
Der Aufenthalt unter einer angehobenen Last ist verboten.

Lasten nicht lber langere Zeit oder unbeaufsichtigt in angehobenem oder gespanntem
Zustand belassen.

Bei Fahrwerken ohne Haspelantrieb muss die eingehangte Last geschoben werden. Sie darf
nicht gezogen werden.

Ist der Bereich vor der Last nicht ausreichend einsehbar, hat sich der Bediener um
Hilfestellung zu bemihen.

Das Hebezeug kann in einer Umgebungstemperatur zwischen —10°C und +50°C eingesetzt
werden. Bei Extrembedingungen muss mit dem Hersteller Riicksprache genommen werden.
Vor dem Einsatz des Hebezeuges in besonderen Atmosphéren (hohe Feuchtigkeit, salzig,
atzend, basisch) oder der Handhabung gefahrlicher Giter (z.B. feuerflissige Massen,
radioaktive Materialien) ist mit dem Hersteller Riicksprache zu halten.

Der horizontale Transport des Hebegutes sollte immer langsam, vorsichtig und bodennah
durchgefiihrt werden.

Es durfen nur Sicherheitshaken mit Sicherheitsbiigeln verwendet werden.

Zum Anschlagen einer Last dirfen nur zugelassene und gepriifte Anschlagmittel benutzt
werden.

Zur bestimmungsgeméaBen Verwendung gehért neben der Beachtung der Betriebsanleitung
auch die Einhaltung der Wartungsanleitung.

Bei Funktionsstérungen oder abnormalen Betriebsgerauschen ist das Hebezeug sofort auBer
Betrieb zu setzen.

SACHWIDRIGE VERWENDUNG

(Nicht vollstandige Auflistung)

Die Tragféhigkeit des Gerates (WLL) bzw. des Tragmittels sowie der Tragkonstruktion darf
nicht Gberschritten werden. }

Das Entfernen oder Verdecken von Beschriftungen (z.B. durch Uberkleben), Warnhinweisen
oder dem Typenschild ist untersagt.

Beim Transport der Last ist eine Pendelbewegung und das AnstoBen an Hindernisse zu
vermeiden.



Die Last darf nicht in Bereiche bewegt werden, die fir den Bediener nicht einsehbar sind.
Nétigenfalls hat er sich um Hilfestellung zu bemihen.

Das Gerat darf niemals mit mehr als der Kraft einer Person bedient werden.

SchweiBarbeiten am Gerat sind verboten. Das Gerat darf nicht als Erdungsleitung bei
SchweiBarbeiten verwendet werden.

Schragzug, d.h. seitliche Belastungen der Seitenplatten und/oder der Traverse, ist verboten.
Das Fahrwerk muss sich zu jedem Zeitpunkt lotrecht Giber der Last befinden.

Ein ohne Riicksprache mit dem Hersteller verandertes Gerat darf nicht benutzt werden.
Die Benutzung des Hebezeuges zum Transport von Personen ist verboten.

Falsches Einhangen bzw. Belasten der Traverse Uber den flachliegenden Querschnitt der

Aufhéngedse ist verboten.

Eine VergréBerung der Einstellung der Fahrwerksbreite, um z.B. einen engeren Kurvenradius
zu fahren, ist nicht zulassig.

Es dirfen nur Geréte, die mit Haken mit Sicherheitsbiigeln ausgerlstet sind, in die
Traversendse gehéngt werden. Dabei ist darauf zu achten, dass der Haken nicht zu groB
dimensioniert ist. Die Ose muss mittig im Hakengrund liegen und zugleich muss der Haken in

der Ose frei beweglich sein.
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In die Traversendse des Fahrwerks darf nur ein einzelnes Lastaufnahmemittel oder Hebezeug
gehéngt werden.

Niemals in bewegliche Teile greifen.

Gerat nicht aus groBer Hohe fallen lassen. Es sollte immer sachgemaB auf dem Boden
abgelegt werden.

Das Gerat darf nicht in explosionsfahiger Atmosphdre eingesetzt werden
(Sonderausfuhrungen auf Anfrage).

MONTAGE

Uberpriifung der Tragkonstruktion

Die Tragkonstruktion ist so zu wahlen, dass sie eine ausreichende Stabilitat besitzt und die zu
erwartenden Krafte sicher aufgenommen werden kénnen.

Es ist dafir zu sorgen, dass aufgrund der Anbringung des Hebezeuges mdglichst keine
unzulassigen Zusatzbelastungen (z.B. durch Schrégzug) auftreten kdnnen.

Die Auswahl und Bemessung der geeigneten Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.

HTP/HTG 0,5 - 5t

1. Traverse mit dem mit "L" (Linksgewinde) gekennzeichneten Ende ca. 3 mm in das ebenfalls
mit "L" markierte Seitenschild schrauben. Die Fahrwerksrollen weisen dabei in Richtung
Traversendse.

2. Zweites Seitenschild mit den Fahrwerksrollen ebenfalls in Richtung Traversendse zeigend
auch ca. 3 mm auf das andere Ende der Traverse schrauben.

3. Traverse weiter in die Seitenplatten einschrauben, bis beide Traversenenden an den
AuBenseiten Uber die Seitenplatten hinausragen.

Zusatzlich bei Typ B

4. Ausdrehsicherungen mit den Federringen und den Zylinderschrauben geméaB Fig. 1 an die
Traversenenden schrauben. Sie verhindern ein versehentliches Ausdrehen der Traverse beim
Einstellen des Fahrwerks auf die maximale Fahrwerksbreite und missen immer montiert
werden.

5. Durch weiteres Drehen der Traverse wird eine grobe Voreinstellung auf die vorgegebene
Tragerflanschbreite vorgenommen.

6. Sollte der fur die Montage vorgesehene Trager Uber ein erreichbares, offenes Ende
verfligen, ist das Fahrwerk am Boden zu montieren und am offenen Ende auf den Trager zu
schieben. Verfligt die vorgesehene Tragkonstruktion Uber kein offenes Ende, so ist der
Seitenplattenabstand durch Drehen der Traverse so weit zu vergrdéBern, dass die Laufrollen
am Tragerflansch vorbei gehoben und auf ihm abgesetzt werden kdnnen. Sollte sich der
Abstand der Laufrollen nicht weit genug vergréBern lassen, ist eine Seitenplatte abzunehmen
und am Tréager wieder zu montieren.

7. Die Feineinstellung des Abstands der Fahrwerksrollen zum Tragerflansch (MaB "A", Tab. 1)
wird anschlieBend durch Drehen der Traverse vorgenommen.

8. Nach der Montage des Fahrwerks an der Tragkonstruktion sind die Endanschlage am
Trager zu montieren.

ACHTUNG: Bei fiir das Fahrwerk maximal zuldssiger Flanschbreite miissen die beiden
Traversenenden mit den Seitenschildern mindestens biindig abschlieBen.



Nur bei Typ B bis 5000 kg

9. Einstellen der Kippsicherung:

Die Zylinderschrauben lI6sen und die Laschen so weit in Richtung Tragerunterseite
verschieben, dass sie Uber den gesamten Fahrweg einen Abstand von 3 bis maximal 5 mm
zum Tréger haben.

$

JE [ el
A

HTP/HTG 8 - 20t

1. Flanschbreite des Laufbahntragers messen.

2. Entsprechend der Flanschbreite die Distanzhilsen und -scheiben gleichméaBig zu beiden
Seiten der Aufhéngedse auf die Traverse verteilen. Dabei muss zu beiden Seiten der richtige
Abstand zwischen Tragerflansch und Spurkranz eingehalten werden (MaB "A", Tab. 1).

3. Nach Einstellen des InnenmaBes die verbliebenen Distanzhiilsen und -scheiben auBerhalb
der Seitenschilder auf die Traversenenden verteilen. Es miissen mindestens je 3 Scheiben
und 1 Hilse zwischen den Seitenschildern und den Kronenmuttern liegen.

Tipp: Zur leichteren Montage ein Seitenschild fest anschrauben, die erforderlichen
Kombinationen aus Distanzhililsen und -scheiben, die Aufhdngedse und die restlichen
Distanzhllsen und -scheiben auf die Traversen verteilen und das andere Seitenschild auf die
Traversen stecken. Die Kronenmuttern nur lose aufschrauben.

4. Sollte der fir die Montage vorgesehene Trager Uber ein erreichbares, offenes Ende
verfligen, ist das Fahrwerk am Boden zu montieren und am offenen Ende auf den Trager zu
schieben. Verflgt die vorgesehene Tragkonstruktion Uber kein offenes Ende, so ist der
Seitenplattenabstand voriibergehend so weit zu vergroBern, dass die Laufrollen am
Tragerflansch vorbei gehoben und auf ihm abgesetzt werden kénnen. Sollte sich der Abstand
der Laufrollen nicht weit genug vergrdBern lassen, ist eine Seitenplatte abzunehmen und am
Trager wieder zu montieren.

5. Ist der richtige Abstand der Seitenplatten eingestellt, sind alle Kronenmuttern anzuziehen.

6. Alle Kronenmuttern sind mit Splinten zu sichern.
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ACHTUNG: Unter keinen Umsténden darf ein Fahrwerk auf einen Trdger aufgesetzt
werden, dessen Trdgerflanschbreite die maximal einstellbare Breite des Fahrwerks
liberschreitet (Seitliches Spiel von insgesamt max. 5 mm beachten, modellabhéngig!)
oder dessen Trégerprofil nicht dem Profil entspricht, fiir das das Fahrwerk konstruiert
wurde.

Verldngerung bzw. Kiirzung der Handkette (nur Modell HTG und alle Fahrwerke mit
Feststellvorrichtung)

Die Lange der Handkette soll so eingestellt werden, dass der Abstand des unteren Endes zum
Boden zwischen 500 mm und 1000 mm betrégt.

HINWEIS: Aus Sicherheitsgriinden dirfen Handkettenverbindungsglieder nur einmal
verwendet werden.

* Nicht verschweiBtes Kettenglied in der Handkette suchen, durch Verbiegen 6ffnen und
entsorgen.

* Kette auf die gewtiinschte Lange verklrzen bzw. verlangern.

ACHTUNG: Es muss immer eine gerade Anzahl von Kettengliedern entfernt bzw.
hinzugefiigt werden.

* Mit neuem Verbindungsglied die losen Kettenenden durch Verbiegen schlieBen (beim
Verlangern der Handkette werden zwei neue Verbindungsglieder benétigt).

ACHTUNG: Handketten bei der Montage nicht in sich verdrehen.

Auflegen der Handkette (nur Modell HTG und Ausfiihrungen mit Feststellvorrichtung)
Der Schlitz am Aussenrand des Handkettenrades muss sich unterhalb der Handkettenfiihrung
befinden. Die endlose Handkette mit einem beliebigen Kettenglied senkrecht in diesen Schlitz
einlegen und in diesem solange halten, bis sie durch Drehen am Handkettenrad an beiden
Handkettenfihrungen vorbei geflhrt ist.

ACHTUNG: Handketten bei der Montage nicht in sich verdrehen.

PRUFUNG VOR DER ERSTEN INBETRIEBNAHME

Vor der ersten Inbetriebnahme, vor der Wiederinbetriebnahme und nach grundlegenden
Anderungen ist das Produkt einschlieBlich der Tragkonstruktion einer Prifung durch eine
beféhigte Person* zu unterziehen. Diese Priifung besteht im Wesentlichen aus einer Sicht-
und Funktionsprifung. Diese Prifungen sollen sicherstellen, dass sich das Hebezeug in
einem sicheren Zustand befindet, ordnungsgemafB aufgestellt und betriebsbereit ist und
gegebenenfalls Mangel bzw. Schaden festgestellt und behoben werden.

*Als beféhigte Personen kénnen z.B. die Wartungsmonteure des Herstellers oder Lieferanten
angesehen werden. Der Unternehmer kann aber auch entsprechend ausgebildetes
Fachpersonal des eigenen Betriebes mit der Priifung beauftragen.

PRUFUNG VOR ARBEITSBEGINN

Vor jedem Arbeitsbeginn ist das Gerat einschlieBlich der Tragmittel, Ausriistung und
Tragkonstruktion auf augenfallige Mangel und Fehler wie z.B. Verformungen, Anrisse,
Verschlei3 und Korrosionsnarben zu Uberprifen.

Weiterhin ist das korrekte Einhangen des Gerates bzw. der Last zu tberprifen.



Uberpriifung der Tragkonstruktion

Die Tragkonstruktion ist so zu wahlen, dass sie eine ausreichende Stabilitat besitzt und die zu
erwartenden Krafte sicher aufgenommen werden kdnnen.

Es ist dafir zu sorgen, dass aufgrund der Anbringung des Hebezeuges mdglichst keine
unzulassige Zusatzbelastungen (z.B. durch Schragzug) auftreten kénnen.

Die Auswahl und Bemessung der geeigneten Tragkonstruktion obliegt dem Betreiber.

Uberpriifung des Fahrwerks

» Die Anschlag6se der Traverse muss sich genau mittig zwischen den Seitenplatten befinden,
damit die Seitenschilde gleichmaBig belastet werden.

« Die Einstellung der Kippsicherung (nur Typ B), die Einstellung der Fahrwerksbreite sowie die
korrekte Montage der Traverse ist zu Uberprifen.

» Die Seitenschilde missen parallel zueinander stehen.

« Alle Laufrollen missen auf dem Tragerflansch aufliegen.

ACHTUNG: Unter keinen Umsténden diirfen die Fahrwerke auf Trager aufgesetzt
werden, deren Flanschbreite die maximal einstellbare Weite des Fahrwerks
liberschreiten.

Uberpriifung des Fahrwegs

Vor jedem Arbeitsbeginn ist die einwandfreie Durchfahrt an dem Tréger zu Uberprifen.
Eventuell vorhandene Hindernisse sind zu beseitigen.

Zusatzlich ist die korrekte Befestigung und Lage der Endanschlage zu kontrollieren.

Vor dem Verfahren von Fahrwerken mit Feststellvorrichtung (optional) ist darauf zu achten,
dass die Feststellvorrichtung bis zum Endanschlag gedffnet wurde, so dass keine Reibung
bzw. Funkenbildung entstehen kann. Erst danach darf das Fahrwerk bewegt werden.

ACHTUNG: Besonders in Kurvenabschnitten ist darauf zu achten, dass der Anschlag
der Feststellvorrichtung (optional) den Trdgerflansch nicht berdihrt!

Uberpriifung der Traverse

Die Traverse muss auf Risse, Verformungen, Beschadigungen, Abnutzung und
Korrosionsnarben Uberpriift werden. Im Besonderen muss die Materialstarke der Aufhangedse
in der Traverse kontrolliert werden. Die Traverse ist auszutauschen, sobald die Materialstarke
der Anschlagése durch Abnutzung um 5% vom NennmaB abweicht.

Verlangerung bzw. Kiirzung der Handkette (nur Modell HTG und alle Fahrwerke mit
Feststellvorrichtung)

Die Handkettenlange soll so bemessen sein, dass der Abstand des unteren Endes zum Boden
zwischen 500 mm und 1000 mm betragt.

FUNKTION / BETRIEB

Aufstellung, Wartung, Bedienung

Mit der Aufstellung, Wartung oder der selbststandigen Bedienung der Hebezeuge dirfen nur
Personen betraut werden, die mit den Geréaten vertraut sind.

Sie missen vom Unternehmer zum Aufstellen, Warten oder Betéatigen der Gerate beauftragt
sein. Zudem mussen dem Bediener die Regeln der UVV bekannt sein.

Verfahren des Rollfahrwerks HTP

Die Betéatigung des Rollfahrwerks erfolgt durch Schieben der angeschlagenen Last oder des
angehangten Lastaufnahmemittels. Es darf nicht gezogen werden.
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Verfahren des Haspelfahrwerks HTG
Das Haspelfahrwerk wird durch Ziehen am entsprechenden Handkettenstrang bewegt.

Bedienung der Feststellvorrichtung (optional)

Die Feststellvorrichtung dient ausschlieBlich dem einfachen Festsetzen des unbelasteten
Fahrwerks (Parkposition z.B. in der Schifffahrt). Durch Ziehen am entsprechenden
Handkettenstrang, so dass sich das Kettenrad im Uhrzeigersinn dreht, wird die Bremsbacke
an den Tragerflansch gepresst. Dabei ist die Kette maximal handfest anzuziehen. Durch
Ziehen am anderen Kettenstrang wird die Feststellvorrichtung wieder gelost.

Traversensicherung (nur Typ B)
Ist das Fahrwerk auf die korrekte Breite eingestellt, kann die Traverse mit der
Sicherungsschraube fixiert werden.

PRUFUNG, WARTUNG & REPARATUR

Laut bestehenden nationalen/internationalen Unfallverhiitungs- bzw. Sicherheitsvorschriften
missen Lastaufnahmemittel

» gemaB der Gefahrenbeurteilung des Betreibers,

« vor der ersten Inbetriebnahme,

« vor der Wiederinbetriebnahme nach Stilllegung

» nach grundlegenden Anderungen,

« jedoch mindestens 1 x jahrlich durch eine beféhigte Person geprift werden.

ACHTUNG: Die jeweiligen Einsatzbedingungen (z.B. in der Galvanik) kénnen kiirzere
Priifintervalle notwendig machen.

Reparaturarbeiten durfen nur von Fachwerkstatten, die Original Yale Ersatzteile verwenden,
durchgeflihrt werden. Die Prifung (im Wesentlichen Sicht- und Funktionspriifung) hat sich auf
die Vollstandigkeit und Wirksamkeit der Sicherheitseinrichtungen sowie auf den Zustand des
Gerates, der Tragmittel, der Ausristung und der Tragkonstruktion hinsichtlich Beschadigung,
VerschleiB3, Korrosion oder sonstigen Veranderungen zu erstrecken.

Die Inbetriebnahme und die wiederkehrenden Prifungen missen dokumentiert werden (z.B.
in der CMCO-Werksbescheinigung).

Auf  Verlangen sind die Ergebnisse der Prifungen und die sachgemaBe
Reparaturdurchfiihrung nachzuweisen. Ist das Hebezeug (ab 1t Hubgewicht) an oder in einem
Fahrwerk eingebaut und wird mit dem Hebezeug eine gehobene Last in eine oder mehrere
Richtungen bewegt, wird die Anlage als Kran betrachtet und es sind ggf. weitere Prifungen
durchzuflhren.

Lackbeschadigungen sind auszubessern, um Korrosion zu vermeiden. Alle Gelenkstellen und
Gleitflachen sind leicht zu schmieren. Bei starker Verschmutzung ist das Gerat zu reinigen.
Bei Ausfiihrungen mit Haspelantrieb ist auf ausreichende Schmierung der Antriebswelle und
der verzahnten Laufrollen zu achten.

Spéatestens nach 10 Jahren muss das Geréat einer GeneralUberholung unterzogen werden.

ACHTUNG: Der Austausch von Bauteilen zieht zwangslaufig eine anschlieBende
Priifung durch eine befdhigte Person nach sich!

ACHTUNG: Ketten diirfen nur durch Ketten gleichen Materials, gleicher Giite und
gleicher Abmessungen ersetzt werden.



Priifung der Traversendse

Die Prifung der Traversendse auf Verformung, Beschadigungen, Oberflachenrisse,
Abnutzung und Korrosion ist nach Bedarf, jedoch mindestens einmal im Jahr durchzufiihren.
Die jeweiligen Einsatzbedingungen kénnen auch kurzere Prifintervalle erforderlich machen.
Eine Traversendse, die laut Prifung zu verwerfen ist, ist durch eine neue Traverse zu
ersetzen. SchweiBungen an Traverse bzw. Ose, z. B. zum Ausbessern von Abnutzung, sind
nicht zulassig. Die Traverse mit Anschlagdse ist spatestens dann zu ersetzen, wenn der
Materialdurchmesser um 5% kleiner als der Nenndurchmesser ist.

Austausch der Handkette (nur Ausfiihrungen mit Haspelantrieb)

« Als Hilfsmittel wird ein offenes Lastkettenglied bendétigt. Es kann durch Herausschleifen
eines Stuckes aus einem vorhandenen Kettenglied gleicher Dimension hergestellt werden.
Dabei muss die Lange des herausgetrennten Stlickes mindestens der Kettengliedstérke
entsprechen.

» Alte Handkette (bevorzugt am Verbindungsglied) 6ffnen und das offene Kettenglied in das
lose Handkettenende hangen, welches noch "vor" dem Handkettenrad liegt.

» Die neue Handkette ist ebenfalls in das offene Kettenglied einzuhédngen und durch die
Kettenfiihrungen und Uber das Handkettenrad zu ziehen.

« Kette nicht verdreht einbauen. Die SchweiBnahte missen nach auBen weisen.

» Die alte Handkette inklusive dem offenen Verbindungsglied von der neuen Handkette
trennen und die beiden losen Enden der neuen Handkette mittels einem neuen
Handkettenverbindungsglied verbinden.

Reparaturen diirfen nur von autorisierten Fachwerkstétten, die Original Yale Ersatzteile
verwenden, durchgefiihrt werden.

Nach einer erfolgten Reparatur sowie nach langerer Standzeit ist das Hebezeug vor der
Wiederinbetriebnahme erneut zu priifen.

Die Priifungen sind vom Betreiber zu veranlassen.
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TRANSPORT, LAGERUNG, AUBERBETRIEBNAHME UND
ENTSORGUNG

Beim Transport des Geréates sind folgende Punkte zu beachten:

» Gerat nicht stlirzen oder werfen, immer vorsichtig absetzen.

» Die Handkette ist so zu transportieren, dass sie sich nicht verknoten kann und sich keine
Schlaufen bilden kénnen.

» Geeignete Transportmittel verwenden. Diese richten sich nach den értlichen Gegebenheiten.

Bei der Lagerung oder der voriibergehenden AuBerbetriebnahme des Gerates sind
folgende Punkte zu beachten:

» Das Gerat an einem sauberen und trockenen Ort lagern.

» Das Gerat inkl. aller Anbauteile vor Verschmutzung, Feuchtigkeit und Schaden durch eine
geeignete Abdeckung schiitzen.

* Die Kette(n) mit einem leichten Schmierfilm Giberziehen.

« Die Traverse ist durch Einfetten oder Eindlen vor Korrosion zu schitzen.

* Die zuganglichen Zahnrader sind leicht zu fetten.

* Soll das Gerat nach der AuBerbetriebnahme wieder zum Einsatz kommen, ist es zuvor einer
erneuten Prifung durch eine beféhigte Person zu unterziehen.

Entsorgung
Nach AuBerbetriecbnahme sind die Teile des Gerates entsprechend den gesetzlichen
Bestimmungen der Wiederverwertung zuzufiihren bzw. zu entsorgen.

Weitere Informationen und Betriebsanleitungen 2zum Download sind unter
www.cmco.eu zu finden!



Beschreibung Description

1 Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschild 2 Side plate
3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 AXle
5 Lager 5 Bearing
6 Absturzsicherung 6 Anti-drop device
7 Kippsicherung 7 Antitilt device
8 Ausdrehsicherung 8  Limitstop screw
9  Zylinderschraube 9 Cyl. screw
10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw
12 Lagerbock 12 Axle housing
13 Antriebswelle 13 Axle
14 Spannhiilse 14 Sleeve
15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhéngedse 16 Clevis
17 Kronenmutter 17 Castle nut
18 Splint 18 Split pin
19 Distanzscheiben 19 Spacer

Mod. HTP-A und B Mod. HTG

Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius

Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve

Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]

HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 2000 2.000 A 15-2,0 66 - 220 25 1,15

HTP 3000 3.000 A 15-2,0 74 -220 25 1,4

HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4

HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 500 500 A 10-15 50-220 25 0,9

HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15

HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74 -220 25 1,4

HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTG 500 500 B 10-15 160 - 300 40 0,9

HTG 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTG 3000 3.000 B 15-2,0 160 - 300 40 1,4

HTG 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 1,8

HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18

HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

Tab.1




Yale
EN - Translated Operating Instructions (Also applicable for special versions)
Push type trolley

HTP/HTG

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany
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INTRODUCTION

Products of CMCO Industrial Products GmbH have been built in accordance with the state-of-
the-art and generally accepted engineering standards. Nonetheless, incorrect handling when
using the products may cause dangers to life and limb of the user or third parties and/or
damage to the hoist or other property.

The operating company is responsible for the proper and professional instruction of the
operating personnel. For this purpose, all operators must read these operating instructions
carefully prior to the initial operation.

These operating instructions are intended to acquaint the user with the product and enable
him to use it to the full extent of its intended capabilities. The operating instructions contain
important information on how to operate the product in a safe, correct and economic way.
Acting in accordance with these instructions helps to avoid dangers, reduce repair costs and
downtimes and to increase the reliability and lifetime of the product. The operating instructions
must always be available at the place where the product is operated. Apart from the operating
instructions and the accident prevention act valid for the respective country and area where
the product is used, the commonly accepted regulations for safe and professional work must
also be adhered to.

The personnel responsible for operation, maintenance or repair of the product must read,
understand and follow these operating instructions.

The indicated protective measures will only provide the necessary safety, if the product is
operated correctly and installed and/or maintained according to the instructions. The operating
company is committed to ensure safe and trouble-free operation of the product.

CORRECT OPERATION
The hoist is used for overhead horizontal moving of suspended loads up to the indicated max.
load capacity.

ATTENTION: The unit may be used only in situations in which the load carrying
capacity of the device and/or the supporting structure does not change with the load
position.

Any different or exceeding use is considered incorrect. Columbus McKinnon Industrial
Products GmbH will not accept any liability for damage resulting from such use. The risk is
borne by the user or operating company alone.

The load capacity indicated on the unit is the maximum working load limit (WLL) that may be
attached.

The selection and calculation of the appropriate supporting structure are the responsibility of
the operating company.

The attachment point and its supporting structure must be designed for the maximum loads to
be expected (deadweight of the unit + load capacity).

The hoist is suitable for a wide range of beams as well as for various profiles (e.g. INP, IPE,
IPB, etc.) with a max. inclination of the beam flange which does not exceed 14°.

The runway and its supporting structure must be designed for the maximum loads to be
expected (deadweight of the unit + load capacity). The runway must only have a deflection of
max. 1/500 of the span.

The longitudinal gradient of the travel path surface may not exceed 0.3%.

The air gap between the wheel flange and the beam flange ("dimension A") must range
between 1.0 and 2.5 mm on either side of the trolley (depends on model).
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Once the trolley width has been adjusted, the clevis of the load bar must be in the illustrated
position relevant to the beam. The top hook of the hoist must only be hung into the clevis in
this condition. The weight of the hoist automatically secures the adjustment of the trolley.

I

The operator must ensure that the hoist is suspended in a manner that makes it possible to
operate the unit without exposing himself or other personnel to danger by the unit itself, the
suspension or the load.

The operator may start moving the load only after it has been attached correctly and all
persons are clear of the danger zone.

Do not allow personnel to stay or pass under a suspended load.

A lifted or clamped load must not be left unattended or remain lifted or clamped for a longer
period of time.

Loads suspended from a trolley without a gear drive must be pushed. The load must not be
pulled.

If the area in front of the load is not sufficiently visible, the operator must ensure he is given
help.

The hoist may be used at ambient temperatures between —10° and +50°C. Consult the
manufacturer in the case of extreme working conditions.

Prior to operation of the hoist in special atmospheres (high humidity, salty, caustic, alkaline) or
handling hazardous goods (e.g. molten compounds, radioactive materials), consult the
manufacturer for advice.

Always transport the load in the horizontal direction slowly, carefully and close to the ground.
Only use safety hooks with safety latches.

For attaching a load, only approved and certified lifting tackle must be used.

Correct operation involves compliance with the operating instructions and in addition also
compliance with the maintenance instructions.

In case of functional defects or abnormal operating noise, stop using the hoist immediately.

INCORRECT OPERATION

(List not complete)

Do not exceed the rated load capacity (WLL) of the unit and/or the suspension and the
supporting structure.

Removing or covering labels (e.g. by adhesive labels), warning information signs or the
identity plate is prohibited.

When transporting loads ensure that the load does not swing or come into contact with other
objects.



The load must not be moved into areas which are not visible to the operator. If necessary, he
must ensure he is given help.

The unit must never be operated with more than the power of a person.

Welding work on the unit is prohibited. The unit must never be used as a ground connection
during welding.

Side pull, i. e. side loading of the side plates and/or the load bar is forbidden. The trolley must
be perpendicular above the load at any time.

A unit changed without consulting the manufacturer must not be used.
Do not use the hoist for the transportation of people.

Incorrect attachment to or incorrect loading of the clevis load bar, i. e. applying load to the
“flat” side of the suspension eye, is forbidden.

Enlarging the adjusted trolley width, e. g. to enable the trolley to negotiate smaller curve radii,
is forbidden.

Only units fitted with hooks with safety latches must be suspended in the clevis of the load bar.
Make sure that the hook is not too large. The clevis must be seated centrally in the saddle of
the hook and the hook must be freely articulating in the clevis at the same time.

Only one load lifting attachment or hoist may be suspended in the clevis of the trolley load bar.
Never reach into moving parts.

©2015 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



Do not allow the unit to fall from a large height. Always place it properly on the ground.
The unit must not be used in potentially explosive atmospheres (special models on request).

ASSEMBLY

Inspection of the supporting structure

The supporting structure has to be selected to ensure that it has sufficient stability and the
expected forces can be safely absorbed.

Make sure that no impermissible additional loading may occur as a result of fitting the hoist
(e.g. by side pull).

The selection and calculation of the appropriate supporting structure are the responsibility of
the operating company.

HTP/HTG0,5-51

1. Screw the end of the clevis load bar marked “L” (left-hand thread) approx. 3 mm into the
side plate also marked “L”. The trolley wheels point in the direction of the clevis.

2. Screw the second side plate with the trolley wheels also pointing in the direction of the
clevis approx. 3 mm onto the other end of the clevis load bar.

3. Screw the clevis load bar further into the side plates until both ends protrude over the side
plates on the outer sides.

In addition for type B

4. Screw the limit stop screws with the spring washers and the cylinder screws onto the ends
of the clevis load bar in accordance with Fig. 8. They prevent unintentional turning of the clevis
load bar when the trolley is adjusted to the maximum trolley width and must always be fitted.

5. By rotating the clevis load bar further, the trolley width is roughly pre-adjusted to the
required beam size.

6. If the beam intended for assembly has an accessible open end, assemble the trolley on the
ground and slide it onto the beam at the open end. If the intended supporting structure has no
open end, increase the distance between the side plates by turning the clevis load bar to the
extent that the wheels can be lifted over the beam flange and can be set down on it. If the
distance of the wheels cannot be opened wide enough, remove one of the side plates and refit
it on the beam.

7. The distance of the wheel to the beam flange (dimension "A", Tab. 1) is then precisely
adjusted by turning the load bar.

8. After assembly of the trolley on the supporting structure, fit the end stops on the beam.

ATTENTION: With the max. permissible flange width for the trolley, both ends of the
clevis load bar must at least be flush with the side plates.

Only on type B up to 5000 kg
9. Adjustment of the anti-tilt device :

Loosen the cylinder screws and push the link plates in the direction of the lower side of the
beam, so that they have a distance of 3 to max. 5 mm to the beam over the entire travel path.



\r
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HTP/HTG 8-20t

1. Measure the flange width of the beam.

2. Evenly distribute the spacer sleeves and spacer washers on both sides of the clevis load
bar in accordance with the flange width. The correct distance between the trolley wheel flange
and the beam flange must be maintained to either side (dimension "A", Tab. 1).

3. After adjustment of the inner dimension, evenly distribute the remaining spacer sleeves and
spacer washers on the outside of the side plates on the ends of the load bar. In each case, at
least 3 washers and 1 sleeve must be mounted between the side plates and the castle nuts.
Tip: For easier assembly, tighten one side plate, distribute the required combination of spacer
sleeves and spacer washers, the clevis and the remaining spacer sleeves and spacer washers
on the load bars and place the other side plate onto the load bars. Screw on castle nuts
without tightening.

4. If the beam intended for assembly has an accessible open end, assemble the trolley on the
ground and slide it onto the beam at the open end. If the intended supporting structure has no
open end, increase the distance between the side plates temporarily to the extent that the
wheels can be lifted over the beam flange and can be set down on it. If the distance of the
wheels cannot be opened wide enough, remove one of the side plates and refit it on the beam.
5. When the correct distance between the side plates has been set, tighten all castle nuts.

6. Secure all castle nuts with cotter pins.

ATTENTION: A trolley must never be used on a beam with a flange width that exceeds
the maximum adjustable width of the trolley (observe total clearance of 5 mm, depends
on model) or with a profile which does not correspond to the profile the trolley has
been designed for.

Shorten or extend the hand chain (model HTG only and all trolleys with locking device)
Adjust the length of the hand chain so that the distance of the lower end to the floor is between
500 — 1000 mm.

NOTE: For safety reasons, hand chain links may only be used once.
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* Look for the non-welded link of the hand chain, bend to open and discard it.
« Shorten or extend the chain to the required length.

ATTENTION: Always remove or add an even number of chain links.

» Use a new link to close the loose chain ends by bending it (for extending the hand chain, two
new chain links are required).

ATTENTION: Make sure that hand chains are not twisted while they are fitted.

Fitting the hand chain (model HTG only and models with locking device)

To fit the hand chain, position the slot on the outer edge of the hand chain wheel below the
chain guides. Place one chain link of the endless hand chain vertically into the slot and turn
the hand chain wheel until the chain has passed the chain guides on both sides.

ATTENTION: Do not twist hand chains while fitting.

INSPECTION BEFORE INITIAL OPERATION

Prior to initial operation, before it is put into operation again and after substantial changes, the
product including the supporting structure must be inspected by a competent person*. The
inspection mainly consists of a visual inspection and a function check. These inspections are
intended to establish that the hoist is in a safe condition, has been set up appropriately and is
ready for operation and that any defects or damage are detected and eliminated, as required.
*Competent persons may be, for example, the maintenance engineers of the manufacturer or
the supplier. However, the company may also assign performance of the inspection to its own
appropriately trained specialist personnel.

INSPECTION BEFORE STARTING WORK

Before starting work, inspect the unit including the suspension, equipment and supporting
structure for visual defects, e. g. deformations, damage, cracks, wear and corrosion marks.

In addition also check that hoist and/or load are correctly attached.

Inspection of the supporting structure

The supporting structure has to be selected to ensure that it has sufficient stability and the
expected forces can be safely absorbed.

Make sure that no impermissible additional loading may occur as a result of fitting the hoist
(e.g. by side pull).

The selection and calculation of the appropriate supporting structure are the responsibility of
the operating company.

Inspection of the trolley

» The clevis of the load bar must be exactly in the middle between the side plates so that the
side plates are evenly loaded.

» Check the adjustment of the anti-tilt device (only type B), the adjustment of the trolley width
and the correct assembly of the clevis load bar.

« The side plates must be parallel to each other.

« All wheels must be in contact with the beam flange.

ATTENTION: The trolley must never be used on beams with flange widths that exceed
the maximum adjustable width of the trolley.



Checking the travel path

Before starting work, check the unit for faultless passage on the beam. Any existing obstacles
must be eliminated.

In addition, check the correct fastening and position of the end stops.

Before travelling trolleys with locking device (optional), make sure that the locking device is
turned open up to the end stop so that no friction or sparks may be caused. Only then may the
trolley be moved.

Attention: In particular in curved sections, make sure that the stop of the locking device
(optional) does not come into contact with the beam flange!

Inspection of the load bar

The load bar must be checked for cracks, deformations, damage, wear and corrosion marks.
In particular, check the material thickness of the suspension eye in the load bar. The load bar
must be replaced as soon as the material thickness of the clevis deviates from the nominal
dimension by 5% as a result of wear.

Shorten or extend the hand chain (model HTG only and all trolleys with locking device)
Adjust the length of the hand chain so that the distance of the lower end to the floor is between
500 — 1000 mm.

OPERATION

Installation, service, operation

Operators delegated to install, service or independently operate the hoist must have had
suitable training and be competent. Operators are to be specifically nominated by the
company and must be familiar with all relevant safety regulations of the country of use.

Travelling the push-type trolley HTP
The push-type trolley is actuated by pushing the attached load or the suspended load lifting
attachment. It must not be pulled.

Travelling the geared-type trolley HTG
Geared-type trolleys are moved by pulling the appropriate hand chain fall.

Operation of the locking device (optional)

The locking device is exclusively used for easily locking the unloaded trolley (parking position
in the shipping sector, for example). The brake shoe is pressed against the beam flange by
pulling on the appropriate hand chain fall so that the chain wheel turns clockwise. Only tighten
the chain by hand for this process. The locking device is released again by pulling on the other
chain fall.

Securing the load bar (only type B)
If the trolley has been adjusted to the correct width, the load bar can be fixed with the locking
screw (Fig. 8, item 11).

INSPECTION, SERVICE & REPAIR

According to national and international accident prevention and safety regulations load lifting
attachments must be inspected:

« in accordance with the risk assessment of the operating company

« prior to initial operation

« before the unit is put into service again following a shut down
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« after substantial changes
» however, at least once per year, by a competent person.

ATTENTION: Actual operating conditions (e.g. operation in galvanizing facilities) can
dictate shorter inspection intervals.

Repair work may only be carried out by a specialist workshop that uses original Yale spare
parts. The inspection (mainly consisting of a visual inspection and a function check) must
determine that all safety devices are complete and fully operational and cover the condition of
the unit, suspension, equipment and supporting structure with regard to damage, wear,
corrosion or any other alterations.

Initial operation and recurring inspections must be documented (e.g. in the CMCO works
certificate of compliance).

If required, the results of inspections and appropriate repairs must be verified. If the hoist (from
1 t lifting weight) is fitted on or in a trolley and if the hoist is used to move a lifted load in one or
several directions, the installation is considered to be a crane and the further inspections must
be carried out, as required.

Paint damage should be touched up in order to avoid corrosion. All joints and sliding surfaces
should be slightly greased. In the case of heavy contamination, the unit must be cleaned.

For the models with gear drive, ensure that the drive shaft and geared wheels are sufficiently
greased at all times.

The unit must be given a general overhaul after 10 years, at the latest.

ATTENTION: After the replacement of components, a subsequent inspection by a
competent person is obligatory!

ATTENTION: Chains must only be replaced by chains of the same material, with the
same quality and the same dimensions.

Inspection of the clevis of the load bar

Inspect the clevis of the load bar for deformation, damage, surface cracks, wear and signs of
corrosion as required but at least once a year. Actual operating conditions may also dictate
shorter inspection intervals.

If a clevis must be discarded as a result of an inspection, a new load bar must be fitted.
Welding on load bar and/or clevis, e.g. to compensate for wear or damage, is not permissible.
The load bar with clevis must be replaced at the latest, if the material diameter is 5% smaller
than the nominal diameter.

Replacing the hand chain (only trolley with gear drive)

» An open load chain link is required as a tool. It can be obtained by using an abrasive wheel
to cut a section from an existing link with the same dimension. The length of the cut section
must at least correspond to the thickness of the link.

» Open the old hand chain (preferably on the connection link) and suspend the open link into
the loose end of the hand chain which lies "in front of" the hand chain wheel.

» Suspend the new hand chain also in the open link and pull it through the chain guides and
over the hand chain wheel.

* Do not fit a twisted chain. The welds must face outwards.

» Separate the old hand chain including the open connection link from the new hand chain and
connect the two loose ends of the new hand chain by means of a new hand chain connection
link.



Repairs may only be carried out by authorized specialist workshops that use original
Yale spare parts.

After repairs have been carried out and after extended periods of non-use, the hoist must be
inspected again before it is put into service again.

The inspections have to be initiated by the operating company.

TRANSPORT, STORAGE, DECOMMISSIONING AND DISPOSAL

Observe the following for transporting the unit:

* Do not drop or throw the unit, always deposit it carefully.

» Hand chains must be transported in a way to avoid knotting and formation of loops.
» Use suitable transport means. These depend on the local conditions.

Observe the following for storing or temporarily taking the unit out of service:

« Store the unit at a clean and dry place.

« Protect the unit incl. all accessories against contamination, humidity and damage by means
of a suitable cover.

* Apply a light lubricant film to the chain(s).

* Protect the load bar against corrosion by greasing or oiling.

« Slightly grease the accessible gear wheels.

« If the unit is to be used again after it has been taken out of service, it must first be inspected
again by a competent person.

Disposal
After taking the unit out of service, recycle or dispose of the parts of the unit in accordance
with the legal regulations.

Further information and operating instructions for download can be found at
www.cmco.eu!
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Beschreibung Description

1 Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschild 2 Side plate
3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 Axle
5 Lager 5 Bearing
6 Absturzsicherung 6  Anti-drop device
7 Kippsicherung 7 Antitilt device
8 Ausdrehsicherung 8  Limitstop screw
9  Zylinderschraube 9 Cyl. screw
10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw
12 Lagerbock 12 Axle housing
13 Antriebswelle 13 Axle
14 Spannhiilse 14 Sleeve
15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangedse 16 Clevis
17 Kronenmutter 17 Castle nut
18 Splint 18 Split pin
19 Distanzscheiben 19 Spacer

Mod. HTP-A und B Mod. HTG

I
7| j

Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius

Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve

Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]

HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 2000 2.000 A 15-2,0 66 - 220 25 1,15

HTP 3000 3.000 A 15-2,0 74 -220 25 1,4

HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4

HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 500 500 A 10-15 50-220 25 0,9

HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15

HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74 -220 25 1,4

HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTG 500 500 B 10-15 160 - 300 40 0,9

HTG 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTG 3000 3.000 B 15-2,0 160 - 300 40 1,4

HTG 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 1,8

HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18

HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

Tab.1




Yale

FR - Traduction de mode d’emploi (Cela s‘applique aussi aux autres versions)
Chariots manuels
HTP/HTG

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Allemagne
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INTRODUCTION

Les produits de CMCO Industrial Products GmbH ont été construits conformément aux
normes techniques de pointe et généralement reconnues. Néanmoins, une utilisation
incorrecte des produits peuvent engendrer un accident grave ou fatal de I'utilisateur ou un
tiers ou encore des dommages pour le palan ou d'autres biens.

La société propriétaire est chargée de la formation appropriée et professionnelle des
opérateurs. A cette fin, tous les opérateurs doivent lire ces instructions d'utilisation
soigneusement avant |'utilisation initiale. Ces instructions visent a familiariser I'opérateur avec
le produit et lui permettre de I'utiliser dans toute la mesure de ses capacités. Le manuel
d'instructions contient des renseignements importants sur la fagon d'utiliser le produit d'une
maniere slre, économique et correcte. Agir conformément a ces instructions aide a éviter les
dangers, de réduire les colts de réparation et les périodes d'indisponibilité et d'augmenter la
fiabilité et la durée de vie du produit. Le manuel d'instruction doit toujours étre disponible a
I'endroit ou le produit est utilisé. Mis a part le mode d' emploi et les régles de prévention des
accidents valables pour le pays et la zone ou le produit est utilisé, le reglement communément
reconnu pour un travail professionnel et slr doit également étre respecté. Le personnel
responsable de I'utilisation, de I'entretien ou des réparations du produit doit lire, comprendre et
suivre le manuel d'instructions. Les mesures de protection indiquées ne fourniront la sécurité
nécessaire que si le produit est utilisé correctement, installé et entretenu conformément aux
instructions. La société propriétaire s'engage a assurer un fonctionnement sir et sans
probléeme du produit.

UTILISATION CORRECTE

Le palan est utilisé pour le déplacement horizontal en hauteur de charges suspendues dans la
limite de la capacité de charge indiquée.

ATTENTION : L'appatreil doit étre utilisé seulement dans une situation ou la capacité de
charge de I'appareil et/ou de la structure portante change selon la position de la charge.

Toute utilisation différente ou hors des limites est considérée comme incorrecte. Columbus
McKinnon Industrial Products GmbH n'acceptera aucune responsabilité pour les dommages
résultant de cette utilisation. Le risque est seulement pris par I'utilisateur ou la société
propriétaire.

La capacité de charge indiquée sur I'appareil est le maximum de charge (WLL) qui peut-étre
étre manié.

La sélection et le calcul de la structure de support appropriée sont la responsabilité de la
société propriétaire.

Le point d'ancrage ainsi que la structure support doivent étre dimensionnés en fonction des
charges maximum envisagées ( poids mort + capacité de charge).

Le palan convient pour une vaste gamme de poutres, ainsi que pour des profilés différents (p.
ex., INP, IPE, IPB, etc.), avec une inclinaison maximale de I'aile du profilé qui ne dépasse pas
14 °.

Le chemin de roulement et sa structure support doivent étre congus pour les charges
maximales prévues (poids propre de I'appareil+ capacité de charge). Le chemin de roulement
doit avoir une inclinaison maximale 1 /500 de la portée.

Le gradient longitudinal de la surface du chemin de roulement ne peut excéder 0,3 %.

Le jeu entre le flanc des galets et le fer ("dimension A") doit étre compris entre 1,0 et 2,5mm
de chaque c6té du chariot (en fonction des modéles).

©2015 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



Une fois la largeur du chariot correctement ajustée, l'oeillet de la traverse doit étre dans la
position de l'illustration par rapport a la poutre. Le crochet de suspension du palan ne doit étre
placé dans l'oeillet que sous cette condition. Le poids du palan sécurise automatiquement
I'ajustement du chariot.

L'utilisateur doit s'assurer que le palan est suspendu d'une maniére qui assure un
fonctionnement sans danger pour lui-méme ou pour d'autres membres du personnel du palan
lui-méme, des éléments de suspension ou de la charge.

L'utilisateur ne peut commencer a déplacer la charge qu’apres l'avoir attaché correctement, et
qu'aucune personne ne se trouve dans la zone de danger.

Personne ne doit se trouver ou passer sous une charge suspendue.

Une charge levée ou fixée ne doit pas étre laissé sans surveillance ou rester levée ou fixée
pour une longue période.

Les charges accrochées a un chariot dépourvu de déplacement assisté par chaine ou
motorisé doivent étre poussées. Les charges ne doivent pas étre tirées.

Si la zone au devant de la charge ne présente pas des conditions de visibilité suffisantes,
I'opérateur doit réquérir une assistance.

Le palan peut étre utilisé dans une température ambiante entre -10 ° et + 50 °C. Consulter le
fabricant dans le cas de conditions de travail extrémes.

Avant linstallation du palan dans des atmosphéres particulieres (forte humidité, salée,
caustique, alcaline) ou de la manutention de marchandises dangereuses (p. ex. fondus
composés, matieres radioactives), consulter le fabricant pour obtenir des conseils.

Le transport de la charge doit toujours se faire a I'horizontal, lentement, soigneusement et a
proximité du sol.

N'utiliser que des crochets munis de linguets de sécurité.

Pour accrocher une charge, seuls des accessoires de levage approuvés et certifiés doivent
étre utilisés.

L'utilisation correcte implique la conformité avec le mode d'emploi et les instructions
d'entretien.

En cas de défauts fonctionnels ou bruit de fonctionnement anormal, cesser d'utiliser le palan
immeédiatement.

UTILISATION INCORRECTE

(Liste incompléte)

Ne pas dépasser la capacité de charge nominale (CMU) de I'appareil et/ou des moyens de
suspension et de la structure de support.

Il est interdit d'enlever ou de couvrir les étiquettes (par exemple par des auto-collants), les
étiquettes d'avertissement ou la plaque d'identification.



Lors du transport d'une charge s'assurer que celle-ci ne balance pas ou qu'elle n'entre pas en

contact avec d'autres objets.

La charge ne doit pas étre déplacée dans des zones qui ne sont pas visibles par I'opérateur.
Si nécessaire, il doit se faire assister.

L'appareil de doit jamais étre utilisé avec plus de puissance que celle d'une personne.

Il est strictement interdit de faire des soudures sur l'appareil. L'appareil ne doit jamais étre
utilisée comme connection a la terre durant le soudage.

Il est interdit d'appliquer des forces latérales sur les flasques latéraux et/ou sur la traverse. Le
chariot, doit étre perpendiculaire au-dessus de la charge a tout moment.

Un appareil modifie sans avoir consulté le fabricant ne doit pas étre utilisé.
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Ne jamais utiliser le palan pour le transport de personnes.

Les ancrages et chargements incorrects sur la traverse sont interdits ( p.e: appliquer une
charge sur le coté plat de I'ceilllet).

Ajuster la largeur du chariot afin de permettre au chariot, p. ex., de négocier un tournant plus
étroit est interdit.

Seuls les appareils munis de crochets équipés de linguets de sécurité peuvent étre accrochés
a l'oeillet de la traverse. S'assurer que le crochet n'est pas trop large. L'oeillet doit étre centré
au niveau du fond du crochet, et le crochet doit pouvoir s'articuler librement dans I'oeillet.

Un seul accessoire de levage ou palan peut étre suspendu a I'eeillet de la traverse du chariot.
Ne pas s'approcher de piéces mobiles.

Ne jamais laisser tomber I'appareil de grande hauteur. Toujours le placer correctement sur le
sol.

L'appareil ne doit pas étre utilisé en atmosphére potentiellement explosive (modéles spéciaux
sur demande).

MONTAGE

Inspection de la structure support.

La structure support doit étre sélectionnée en s'assurant qu'elle posséde une stabilité
suffisante et qu'elle pourra absorber en toute sécurité les efforts induits

S'assurer qu'aucune charge additionelle non admissible ne puisse apparaitre suite a la mise
en charge du palan ( p.e. tirage latéral)

La sélection et le calcul de la structure de support appropriée sont sous la responsabilité de la
société propriétaire.

HTTP/HTG 0,5 - 5t

1, visser I'extrémité de la barre de charge marquée "L" ( filetage a gauche) d'environ 3mm a
I'intérieur de la plaque latérale marquée "L". Les roues du chariot doivent étre orientée en
direction de l'oeillet central.

2, Visser la deuxiéme plaque latérale pour que les roues pointent aussi en direction de I'oeillet
central, sur environ 3mm a l'autre extrémité de la traverse.

3, visser la traverse au travers des plaques latérales jusqu’a ce que les extrémités de la
traverse dépassent de chaque coté extérieur des plaques latérales.

Additif pour les type B

4. les disques d'arrét, les rondelles grower ainsi que les vis doivent étre vissés aux extrémités
de de la traverse selon la Fig. 8. lls empéchent toute rotation non intentionelle de la traverse
quand le chariot est ajusté a sa largeur maximale et doivent toujours étre montés.

5. par rotation de la traverse de charge, la largeur du chariot est approximativement réglée a
la largeur de fer requise.



6. Si le fer support a une extrémité ouverte, assembler le chariot au sol et le faire glisser sur le
fer. Si la structure porteuse envisagée n'a pas d'ouverture, augmenter la distance entre les
plaques latérales en tournant la traverse de charge jusqu'a obtenir un écart suffisant des
galets du chariot, permettant de positionner ce dernier sur le fer. Si cette distance entre galets
ne peut étre obtenue, démonter une plaque latérale et la remonter une fois I'ensemble en
place sur le fer.

7. La distance entre le galet et le fer ( cote "A", tableau 1) est alors précisément ajustée en
tournant la traverse de charge.

8. Apres I'assemblage du chariot sur la structure support, fixer les butées de fin de course sur
le fer.

ATTENTION : les 2 extrémités de la traverse de charge doivent au minimum affleurer les
plaques latérales quand le chariot est a sa largeur maximum.

Seulement pour type B jusqu’a 5000kg

9. Ajustement du systeme anti basculement: déserrer les vis puis pousser les plaques de
liaison en direction de la sous face de fer, afin d'obtenir une distance comprise entre 3 et 5Smm
jusqu'au fer et ce sur toute la course du chariot.

$

JE [ el
A

HTTP/HTG 8-20t

1. mesurer la largeur du fer.

2. Distribuer de maniere égale les rondelles et entretoises de chaque coté de la traverse en
fonction de la largeur du fer. La distance correcte entre la plaque support des galets du chariot
et le bord du fer doit étre maintenue des 2 cotés ( cote "A", Tab 1).

3. Aprés l'ajustement de I'écartement, répartir les rondelles restantes de fagon égale a
I'extérieur de chaque flasque sur la traverse. Il doit rester au moins une grande rondelle et 3
petites entre le flasque et I'écrou crénelé.
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Conseil: pour faciliter I'assemblage, serrer un flasque, distribuer la combinaison requise de
rondelles et entretoises, I'ceillet de suspension sur la traverse de charge et ensuite placer
I'autre flasque. Serrer les écrous crénelés sans les bloquer.

4. Si le fer destiné a I'assemblage a une extrémité ouverte, assembler le chariot au sol et le
faire glisser en position. Si la structure porteuse envisagée n'a pas d'ouverture, augmenter la
distance entre les plaques latérales en tournant la traverse de charge jusqu'a obtenir un écart
suffisant des galets du chariot, permettant de positionner ce dernier sur le fer. Si cette
distance entre galets ne peut étre obtenue, démonter une plaque latérale et la remonter une
fois I'ensemble en place sur le fer.

5. quand la distance correcte entre les plaques latérales est obtenue, reserrer toutes les
écrous crénelés.

6. sécuriser tous les écrous crénelé avec des goupilles fendues.

ATTENTION : Un chariot ne doit jamais étre utilisé sur une poutre avec une largeur
d'aile qui dépasse la largeur maximale réglable du chariot (observer un jeu total de 5
mm, selon les modeles) ou avec un profil qui ne correspond pas au profil pour lequel le
chariot a été congu.

Raccourcir ou prolonger la chaine de manceuvre ( modéle HTG seulement et tous les
chariots avec un frein de parking)

Ajuster la longueur de la chaine de manoeuvre de sorte que la distance de I'extrémité
inférieure jusqu'au sol soit entre 500-1000 mm.

NOTE : Pour des raisons de sécurité, les maillons ne peuvent étre utilisés qu’une fois.

» Rechercher le maillon la chaine de manoeuvre qui n’est pas soudé, I'ouvrir et le jeter.

» Raccourcir ou prolonger la chaine a la longueur requise.

ATTENTION : Toujours supprimer ou ajouter un nombre pair de maillons.

« Utiliser un nouveau maillon pour fermer la chaine en le recourbant (pour prolonger la chaine
de manoeuvre, deux nouveaux maillons seront nécessaires).

ATTENTION : Assurez-vous que les chaines de manoeuvre ne sont pas tordues quand
elles sont montées.

Mise en place de la chaine de manoeuvre( modéle HTG seulement et modéles avec un
frein de parking)

Pour monter la chaine de manceuvre : mettre la fente sur le bord extérieur du volant de
manceuvre sous le guide-chaine.Place un maillon de la chaine de manceuvre verticalement
dans le fente et tourner le volant de manceuvre jusqu’a ce que le maillon ait passé les 2 cotés
du guide-chaine.

ATTENTION: Ne pas vriller la chaine pendant le montage.



INSPECTION AVANT MISE EN SERVICE

Avant la premiére mise en service, avant d'étre mise en opération et aprés des modifications
substantielles, le produit, y compris la structure de support doit étre inspecté par une personne
compétente *. L'inspection se compose principalement d'une inspection visuelle et une
vérification de fonctionnement. Ces inspections ont pour but d'établir que le palan est en bon
état, a été mis en place correctement, qu'il est prét pour I'emploi et que les défauts ou
dommages sont découverts et, si besoin, éliminés.

* Une personne compétente peut étre par exemple, un ingénieur maintenance du fabricant ou
du fournisseur. Toutefois, la société peut décider d'atribuer la réalisation des contréles a son
propre personnel professionnel entrainé et formé.

INSPECTION AVANT DE COMMENCER A TRAVAILLER

Avant de commencer a travailler inspecter l'appareil y compris les accessoires, I'équipement
et la structure de support pour des défauts visuels, p. ex. des déformations, fissures
superficielles, marques d'usure et corrosion.

En outre vérifier que le palan et/ou la charge sont correctement attachés.

Inspection de la structure support.

La structure support doit étre sélectionnée en s'assurant qu'elle posséde une stabilité
suffisante et qu'elle pourra absorber en toute sécurité les efforts induits

S'assurer qu'aucune charge additionelle non admissible ne puisse advenir suite a la mise en
charge du palan ( p.e. tirage latéral)

La sélection et le calcul de la structure de support appropriée reléve de la responsabilité de la
société utilisatrice.

Inspection du chariot

L'oeillet de la traverse doit se situer exactement au milieu des 2 plaques latérales, afin
d'assurer que les 2 plaques soient sollicitées a l'identique.

Vérifier I'ajustement du systéme anti basculement ( seulement pour les type-B), I'ajustement
de la largeur du chariot ainsi que I'assemblage correct de la traverse.

* Les plaques latérales doivent étre paralléles 'une a l'autre.

» Tous les galets doivent étre en contact avec le rebord de la poutre.

ATTENTION : Le chariot ne doit jamais étre utilisé sur des poutres avec une largeur
d'aile qui dépasse la largeur maximale réglable du chariot.

Vérification du chemin de roulement.

Avant de commencer a travailler, vérifiez que le chariot roule sans probléme sur la poutre. Les
obstacles existants doivent étre éliminés. Aussi, vérifier la bonne fixation et la position des
butées.

Avant de déplacer un chariot équipé d'un frein de parking (optionnel), s'assurer que celui-ci
est ouvert au maximum afin d'éviter toute friction ou génération d'étincelle. Seulement a ce
moment le chariot peut étre manceuvré.

Attention: en particulier dans les sections courbes, s'assurer que le frein de parking
(optionnel) ne vient pas en contact avec le fer!

Inspection de la traverse

La traverse doit étre vérifiée pour des fissures, des déformations, des dommages et des
marques de corrosion. En particulier , vérifier I'épaisseur de matiére au niveau de I'anneau de
suspension . La traverse doit étre remplacée dés que I'épaisseur de matiére de la chape dévie
des dimensions nominales de 5% a cause de l'usure.
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Raccourcir ou rallonger la chaine de manceuvre ( modele HTG seulement et tous les
chariots avec frein de parking)

Ajuster la longueur de la chaine de manoeuvre de sorte que la distance de l'extrémité
inférieure jusqu'au sol soit entre 500-1000 mm.

EmpPLOI

Installation, service, emploi

Les opérateurs chargés de l'installation, du service ou de I'emploi du palan doivent avoir eu
une formation appropriée et étre compétents. Ces opérateurs doivent étre spécifiguement
nommeé par la société et doivent étre familiers avec tous les réeglements de sécurité existants
dans le pays d'utilisation.

Déplacer le chariot par poussée HTP
Le chariot par poussée est déplacé en poussant la charge attachée ou I'accessoire de levage.
Il ne doit pas étre tiré.

Déplacer le chariot avec translation par chaine HTG
Les chariots avec translation par chaine sont déplacés en tirant sur un des brins de la chaine
de manoeuvre.

Utilisation du frein de parking ( optionnel)

Le frein de parking est exclusivement utilisé pour verrouiller facilement le chariot sans charge
(p. ex. stationnement dans le secteur du transport maritime). Le sabot de frein est pressé
contre le rebord de la poutre en tirant sur le brin de la chaine de manoeuvre appropriée afin
que la noix de chaine tourne dans le sens des aiguilles d'une montre. L'action de serrage par
chaine ne doit étre que manuel. Le dispositif de verrouillage est débloqué en tirant sur I'autre
brin de chaine.

Sécurisation de la traverse de charge ( Type B seulement)
Si la chariot a été ajusté a la largeur correcte, la traverse de charge peut étre fixée avec les
vis de serrage ( Fig 8, item 11).

INSPECTION, SERVICE ET REPARATION

En accord avec les réglements nationaux et internationaux pour la prévention des accidents et
de la sécurité, les accessoires de levage doivent étre inspectés:

« conformément a |'évaluation des risques de I'entreprise propriétaire

« avant I'emploi initial

« avant que I'appareil soit remis en service aprés un arrét d'utilisation

« aprés de substantielles modifications

« par ailleurs, au moins une fois par an, par une personne compétente.

ATTENTION : Les conditions réelles d’emploi (par exemple, I'emploi dans les
installations de galvanisation) peuvent rendre nécessaire de plus courts intervalles
d‘inspection.

Les réparations ne peuvent étre effectuées que par une societé spécialisée qui utilise des
pieces de rechange originales Yale. L'inspection (principalement constituée d'une inspection
visuelle et une vérification de la fonction) doit déterminer que tous les dispositifs de sécurité
sont complets et opérationnels tout comme I'appareil, les accessoires de suspension et de la
structure de support (dommages, usure, corrosion ou tout autres altérations).



La mise en service et les inspections périodiques doivent étre documentés (par exemple dans
le carnet de maintenance).

Si nécessaire, les résultats des inspections et des réparation peuvent étre vérfiés. Si le palan
(Capacité a partir de 1 t) est monté sur un chariot et si le palan est utilisé pour déplacer une
charge dans une ou plusieurs directions, l'installation est considéré comme un pont et si
besoin des inspections supplémentaires doivent étre effectuées.

Les dégats de peinture doivent étre retouchés afin d'éviter la corrosion. Tous les joints et les
surfaces de glissement doivent étre Iégerement graissés. Si I"appareil est trés sale, il faut le
nettoyer.

Pour les modeéles a entrainement par chaine, s'assurer régulierement que les pignons sont
suffisament graissés.

L'appareil doit étre soumis a une révision générale au moins une fois tous les 10 ans.

ATTENTION : Apreés avoir remplacé des composants, une inspection par une personne
compétente est nécessaire !

ATTENTION : les chaines doivent uniquement étre remplacés par des chaines de méme
matiére, de méme qualité et de mémes dimensions.

inspection de I'eillet de suspension

Inspecter I'oeillet de suspension pour pour y déceler toute déformation, dommage, fissure de
surface, usure et signes de corrosion, au moins une fois par an. Les conditions d'emploi
peuvent également induire des intervalles d'inspection plus fréquents.

Si un oeillet de suspension doit étre remplacé suite a une une inspection, un nouvel oeillet et
traverse doivent étre mis en place. Il n’est pas permis de faire des soudures sur les traverses
et/ou les oeillets de suspension, par exemple pour compenser l'usure ou des dommages. La
traverse et l'oeillet de suspension doivent étre remplacés si le diameétre nominal est réduit de
5% .

Remplacer la chaine de manceuvre (seulement avec chariot a direction par chaine)

» Un maillon de chaine de manoeuvre ouvert est nécessaire comme outil. Il peut étre obtenu
en utilisant une meuleuse d'angle pour couper une section d'un maillon existant de méme
dimension. La longueur de la section coupée doit au moins correspondre a I'épaisseur du
maillon.

* Quvrez la vieille chaine de manoeuvre (préférablement au maillon de connexion) et
suspendre le lien ouvert dans I'extrémité de la chaine de manoeuvre qui se trouve « en face
de » la roue de la chaine de manoeuvre.

» Suspendre la nouvelle chaine de manoeuvre dans le maillon ouvert et faire passer a travers
les guides de chaine et la roue de la chaine de manoeuvre.

» Ne pas monter une chaine vrillée. Les soudures doivent faire face vers I'extérieur.

» Séparer la vieille chaine de manoeuvre, y compris le maillon ouvert de la nouvelle chaine de
manoeuvre et connecter les deux bouts de la nouvelle chaine de manoeuvre au moyen d'un
nouveau maillon de connexion.D722

Les réparations doivent uniquement étre effectuées par des spécialistes autorisés qui
utilisent des pieces de rechange originales Yale.

Aprés que des réparations ont été effectuées et apres de longues périodes sans utilisation, le
palan doit étre inspecté avant qu'il soit mis de nouveau en service.

Les inspections doivent étre initiées par la société proprietaire.
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TRANSPORT, STOCKAGE, MISE HORS SERVICE ET DESTRUCTION.

Observer les points suivants pour le transport de I'appareil:
* ne pas laisser tomber ou jeter I'appareil, toujours le poser soigneusement.

Les chaines de charge doivent étre transportées de fagon a éviter la formation de nceuds ou
de boucles.
« Utilisez un moyen transport approprié. Celui-ci dépend des conditions locales.

Observer les instructions suivantes pour le stockage ou la mise temporaire hors
service:

« Stocker I'unité dans un endroit propre et sec.

» Protéger l'appareil incl. tous les accessoires contre la contamination, I'humidité et les
dommages avec une couverture convenable.

Appliquer un film fin de lubrifiant sur la(les) chaine(s)

Protéger la traverse de charge contre la corrosion en appliquant de I'huile ou de la graisse.
Graisser légerement les roues dentées accessibles.

« Si I'appareil doit étre utilisé aprés avoir été mis hors service, il doit d'abord étre inspecté par
une personne compétente.

Elimination
Aprés la mise hors service de 'appareil, recycler ou éliminer les parties de l'appareil en
conformité avec les réglements juridiques.

Trouvez plus d’informations et les modes d’emploi en téléchargement www.cmco.eu !



Beschreibung Description

1 Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschild 2 Side plate
3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 AXle
5 Lager 5 Bearing
6 Absturzsicherung 6 Anti-drop device
7 Kippsicherung 7 Antitilt device
8 Ausdrehsicherung 8  Limitstop screw
9  Zylinderschraube 9 Cyl. screw
10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw
12 Lagerbock 12 Axle housing
13 Antriebswelle 13 Axle
14 Spannhiilse 14 Sleeve
15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhéngedse 16 Clevis
17 Kronenmutter 17 Castle nut
18 Splint 18 Split pin
19 Distanzscheiben 19 Spacer

Mod. HTP-A und B Mod. HTG

Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius

Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve

Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]

HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 2000 2.000 A 15-2,0 66 - 220 25 1,15

HTP 3000 3.000 A 15-2,0 74 -220 25 1,4

HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4

HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 500 500 A 10-15 50-220 25 0,9

HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15

HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74 -220 25 1,4

HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTG 500 500 B 10-15 160 - 300 40 0,9

HTG 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTG 3000 3.000 B 15-2,0 160 - 300 40 1,4

HTG 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 1,8

HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18

HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

Tab.1




Yale

ES - Instrucciones de Servicio Traducida (También valido para garras con diseno
especial)

Carro manuale

HTP/HTG

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Deutschland

O\

COLUMBUS McKINNON
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INTRODUCCION

Los productos de CMCO Industrial Products GmbH han sido fabricados de acuerdo con los
estandares de ingenieria mas avanzados. Sin embargo, un manejo incorrecto de los
productos puede originar peligro de muerte o de lesiones en los miembros en el usuario o0 en
terceras personas asi como dafar el polipasto u otra propiedad.La empresa usuaria es
responsable de la instruccion especializada y profesional del personal usuario. Para este
proposito, todos los operarios deben leer detenidamente estas instrucciones de
funcionamiento antes del primer uso.Estas instrucciones de funcionamiento pretenden
familiarizar al usuario con el producto y permitirle usarlo al maximo de su capacidad. Las
instrucciones de funcionamiento contienen informaciéon importante sobre como manejar el
producto de forma segura, correcta y econémica. Actuar de acuerdo a estas instrucciones
ayuda a evitar peligros, reduce costes de reparacion y tiempos de parada e incrementa la
fiabilidad y la vida util del producto. Las instrucciones de funcionamiento deben estar siempre
disponibles en el lugar donde se esta manejando el producto. Aparte de las instrucciones de
funcionamiento y las regulaciones para prevencion de accidentes validas en el pais o la zona
respectiva en la que ese estad usando el producto, deben ser respetadas las normas
cominmente aceptadas para un trabajo seguro y profesional.El personal responsable del
manejo, y el mantenimiento o la reparacién del producto debe leer y comprender estas
instrucciones de funcionamiento. Las medidas de proteccion indicadas sélo daran la
seguridad necesaria, si se opera en el producto y se instala y mantiene de acuerdo a estas
instrucciones. La compania usuaria debe comprometerse a asegurar un manejo seguro y sin
problemas del producto.

UsSO CORRECTO

El elevador permite el transporte en posicién libre horizontal de la carga pendiente hasta la
capacidad de carga maxima indicada.

ATENCION: El aparato se puede utilizar solamente en situaciones en las que la
capacidad de carga del aparato y/o la estructura no cambie con la posicion de la carga.

Cualquier uso diferente o excesivo es considerado como incorrecto. Columbus McKinnon
Industrial Products GmbH no aceptara ninguna responsabilidad por cualquier dafio resultante
de este tipo de uso. El riesgo es asumido solamente por el usuario o la empresa usuaria.

La capacidad de carga indicada en la unidad es la capacidad maxima atil (CMU) que puede
ser amarrada.

La selecciéon y medicion de la estructura adecuada es responsabilidad del usuario.

El punto de amarre y su estructura tienen que disefarse para la carga maxima esperada
(peso muerto del aparato + capacidad de carga).

El elevador estd concebido para una extensa area de viga y para perfiles diferentes (p. ej.,
INP, IPE, IPB, etc.). No superar la inclinacion maxima 14° de su brida de viga.

La pista de rodadura y su estructura tienen que disefiarse para la carga maxima esperada
(peso muerto del aparato + capacidad de carga). La pista de rodadura puede doblarse como
maximo 1/500 del margen de sujecion.

La pendiente longitudinal de la superficie del mecanismo de transporte no puede superar el
0,3 %.

El entrehierro entre la corona de rodillos y el ala de viga («medida A») tiene que tener entre
1,0 y 2,5 mm en cada lado del mecanismo de transporte (segin modelo).
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Tras ajustar el ancho de mecanismo de transporte, debe colocarse el cancamo del balancin
hacia la viga, como se muestra en la figura. Solamente en ese estado, el gancho de
transporte puede colgar un elevador en el cancamo. Mediante el peso del elevador, se
asegura automaticamente la instalacion del mecanismo de transporte.

Cuando se suspenda el aparato, el operario debe asegurarse de que el elevador se pueda
utilizar de forma que ni el aparato, ni el medio de carga, ni la carga supongan un peligro para
las personas.

El operario debe empezar a mover la carga sélo después de que haya sido amarrada de
forma correcta y todas las personas estén fuera de la zona de peligro.

No permita al personal permanecer o pasar bajo una carga suspendida.

Una carga elevada o sujeta por la garra no debe ser dejada desatendida o permanecer en
ese estado por un periodo largo de tiempo.

En los mecanismos de transporte sin accionamiento de carrete, tiene que empujarse la carga
suspendida. No se puede arrastrar.

Si la zona de la carga no fuese suficientemente visible, el usuario tendra que pedir ayuda.

El elevador puede utilizarse en temperaturas ambiente de entre —10 °C y +50 °C. Consulte
con el fabricante en caso de condiciones de trabajo extremas.

Antes del uso del elevador en ambientes especiales (alta humedad, salinidad, ambiente
caustico o alcalino) o en la manipulacion de materiales peligrosos (por ejemplo, materiales
fundidos, materiales radioactivos) consulte con el fabricante.

El transporte horizontal de la carga deberia realizarse siempre de forma lenta, cuidadosa y a
ras de suelo.

Use solamente ganchos de seguridad con soporte de seguridad.

Para el amarre de la carga, solamente se podran utilizar dispositivos de amarre permitidos y
comprobados.

Para la utilizacion seglin lo previsto, hay que tener en cuenta las instrucciones de
funcionamiento y la guia de mantenimiento.

En caso de averias o ruidos anormales durante el funcionamiento, poner el elevador
inmediatamente fuera de servicio.

USO INCORRECTO

(Lista incompleta)

No exceda la capacidad de carga maxima util (CMU) del aparato o del mecanismo de
transporte o de la estructura.

Se prohibe quitar o esconder carteles (p. €j., al pegar algo encima), advertencias o la placa de
caracteristicas.



Cuando se transporten cargas, hay que evitar un movimiento oscilante y que entren en

contacto con otros objetos.

No se puede mover la carga en zonas que no sean reconocibles por el usuario. Si fuese
necesario, tendria que buscar ayuda.

Nunca utilice el aparato con mas fuerza que la de una persona.

No se permiten trabajos de soldadura en el aparato. No utilice el aparato como toma a tierra
en trabajos de soldadura.

No se permite tiro lateral, es decir, cargas laterales de las placas laterales y/o del balancin. El
mecanismo de transporte debe encontrarse vertical sobre la carga en todo momento.

No utilice un aparato cambiado sin haber consultado al fabricante.
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Estéa prohibido el uso del elevador para el transporte de personas.

No se permiten ni la suspensién en falso ni la carga del balancin sobre la seccién transversal
a ras de suelo de la anilla de suspension.

No se permite aumentar el ancho del mecanismo de transporte para, por ejemplo, conducir
por un radio de curva mas estrecho.

Solamente se pueden suspender aparatos en el cancamo del balancin que estén equipados
con ganchos con soportes de seguridad. Asegurese de que el gancho no esta
sobredimensionado. El cAncamo debe situarse en el centro del suelo del gancho y, ademas,
el gancho tiene que poderse mover libremente por el cancamo.

En el cancamo del balancin del mecanismo de transporte solamente se puede suspender un
dispositivo de elevacion de carga o un elevador.

No toque las piezas moviles.

No permita que el aparato caiga desde una gran altura. Depositar siempre debidamente sobre
el suelo.

El aparato no debe ser utilizado en atmésferas potencialmente explosivas (disposiciones
especiales con solicitud).

MONTAJE

Comprobacion de la estructura

La estructura debe seleccionarse teniendo en cuenta que sea lo suficientemente estable y
que se pueda asegurar la resistencia a las fuerzas previstas.

Hay que intentar que no se creen cargas adicionales no soportables (p. ej., mediante tiro
lateral) debido a la sujecién del elevador.

La seleccién y medicion de la estructura adecuada es responsabilidad del usuario.

HTP/HTG 0,5-5 t

1. Atornillar balancin con el extremo identificado con una «L» (roscado izquierdo) aprox. 3 mm
en la chapa lateral que también esta marcada con una «L». Colocar patines del mecanismo
de transporte en direccién del cancamo del balancin.

2. Atornillar también la segunda chapa lateral con los patines del mecanismo de transporte en
direccién al cancamo del balancin aprox. 3 mm sobre el otro extremo del balancin.

3. Seguir atornillando el balancin a las placas laterales hasta que ambos extremos del
balancin sobresalgan de los laterales externos sobre las placas laterales.

Adicionalmente en el tipo B

4. Atornillar los seguros de cierre con arandelas elasticas y tornillos cilindricos segun fig. 8 a
los extremos del balancin. Estos evitan un inesperado vuelco del balancin al ajustar el
mecanismo de transporte al ancho maximo del mecanismo de transporte y deberan montarse
siempre.



5. Si se sigue girando el balancin, efectuara un preajuste aproximado al ancho indicado del
ala de la viga.

6. Si una viga prevista para el montaje dispusiese de un extremo abierto y accesible, el
mecanismo de transporte habria que montarlo en el suelo y arrastrarlo hasta el extremo
abierto de la viga. Si la estructura de carga prevista no dispusiese de extremo abierto, habria
que aumentar la distancia de las placas laterales girando el balancin hasta elevar los patines
al ala de viga y hasta que se pueda depositar en él. Si no se pudiese aumentar la distancia de
los patines suficientemente, habria que quitar una placa lateral y montarla nuevamente en la
viga.

7. El ajuste exacto de la distancia de los patines del mecanismo de transporte al ala de viga
(medida «A», tab. 1) se efectuara girando el balancin.

8. Tras el montaje del mecanismo de transporte en la estructura de carga, montar los amarres
de los extremos en la viga.

ATENCION: En el ancho de ala méximo permitido para el mecanismo de transporte,
cerrar de manera precisa ambos extremos del balancin con las chapas laterales.

Solamente en el tipo B hasta 5000 kg

9. Ajuste del mecanismo de seguridad antivuelco cilindricos y empujar cubrejuntas en
direccién a la parte inferior de la viga hasta que tengan sobre todo el recorrido una distancia
de 3 hasta un maximo de 5 mm hasta la viga.

$

JE [ el
A

HTP/HTG 8-20 t

1. Medir ancho del ala de la viga de la pista de rodadura.

2. De acuerdo con el ancho del ala, distribuir casquillos y arandelas distanciadores de igual
forma a ambos lados de la anilla de suspension sobre el balancin. Para ello, mantener en
ambos lados la distancia correcta entre el ala de viga y la pestana de rueda (medida «A», tab.

1).

©2015 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



3. Tras ajustar la medida interior, distribuir casquillos y arandelas distanciadores que resten
en el exterior de la chapa lateral sobre los extremos del balancin. Debe haber, como minimo,
cada 3 arandelas y 1 casquillo entre las chapas laterales y las tuercas almenadas.

Tipo: Para el sencillo montaje de una chapa lateral, atornillar firmemente, distribuir las
combinaciones necesarias de casquillos y arandelas distanciadores, anillas de suspension y
el resto de casquillos y arandelas distanciadores sobre el balancin y colocar la otra chapa
lateral sobre el balancin. Solamente aflojar las tuercas almenadas.

4. Si una viga prevista para el montaje dispusiese de un extremo abierto y accesible, el
mecanismo de transporte habria que montarlo en el suelo y arrastrarlo hasta el extremo
abierto de la viga. Si la estructura de carga prevista no dispusiese de extremo abierto, habria
que aumentar provisionalmente la distancia de las placas laterales hasta elevar los patines a
la ala de viga y hasta que se pueda depositar en él. Si no se pudiese aumentar la distancia de
los patines suficientemente, habria que quitar una placa lateral y montarla nuevamente en la
viga.

5. Si se ha ajustado la distancia correcta de las placas laterales, hay que apretar todas las
tuercas almenadas.

6. Todas las tuercas almenadas deben asegurarse con clavijas hendidas.

ATENCION: En ningtn caso, se puede colocar un mecanismo de transporte sobre una
viga cuyo ancho de brida de viga exceda el ancho maximo ajustable del mecanismo de
transporte (tener en cuenta juego lateral de, como maximo, 5 mm, seguin modelo) o
cuyo perfil de viga no se corresponda con el perfil para el que fue fabricado el
mecanismo de transporte.

Alargamiento o reduccion de la cadena manual (solo en el modelo HTG y en todos los
mecanismos de transporte con mecanismo de fijacion)

La longitud de la cadena manual debe ajustarse de forma que la distancia del extremo inferior
hacia el suelo sea de 500 mm y 1000 mm.

NOTA: Por motivos de seguridad, los eslabones de unién de la cadena manual solamente se
pueden utilizar una vez.

» No buscar eslabones soldados de cadena en la cadena manual, doblar para abrir y quitar.

« Alargar o reducir la cadena segun longitud deseada.

ATENCION: Quitar o afiadir siempre un nimero par de eslabones de cadena.

» Doblar para cerrar los extremos sueltos de la cadena con el nuevo eslabon de unién (en
caso de alargar la cadena manual, se requeriran dos eslabones de unién nuevos).

ATENCION: No retorcer la cadena manual durante el montaje.

Colocacion de la cadena manual (solo en el modelo HTG y en equipos con mecanismo
de fijacion)

La ranura situada en el borde exterior de la rueda de la cadena manual debe encontrarse
debajo de la guia de la cadena manual. Introducir la cadena manual de extremos sueltos con
un eslabon de cadena cualquiera de forma vertical y sujetar éste hasta que se lleve la cadena
manual a ambas guias de la cadena manual mediante giro de la rueda de la cadena manual.

ATENCION: No retorcer la cadena manual durante el montaje.



INSPECCION ANTES DEL PRIMER USO

Antes del primer uso, antes de la nueva puesta en marcha y tras cambios sustanciales, el
personal* autorizado tiene que inspeccionar el producto, incluida su estructura. Dicha
inspeccion comprende una inspeccion visual y funcional. Esas inspecciones deben asegurar
que el elevador se encuentra en estado seguro, estd montado debidamente vy listo para su
utilizacion asi como que, dado el caso, se detecten dafos o defectos y se solucionen.

*Seria persona cualificada aquella que, por ejemplo, se dedicase a los trabajos de
mantenimiento del fabricante o del proveedor. Sin embargo, la empresa también puede
encargar estas inspecciones al personal especializado formado para estos trabajos.

INSPECCION ANTES DE COMENZAR EL TRABAJO

Antes de comenzar cada trabajo, hay que comprobar el medio de carga, la instalaciéon y la
estructura en cuanto a defectos y errores visuales como, por ejemplo, deformaciones, roturas,
desgaste y corrosion.

Ademas, hay que comprobar que el aparato y la carga estén correctamente suspendidos.

Comprobacion de la estructura

La estructura debe seleccionarse teniendo en cuenta que sea lo suficientemente estable y
que se pueda asegurar la resistencia a las fuerzas previstas.

Hay que intentar que no se creen cargas adicionales no soportables (p. ej., mediante tiro
lateral) debido a la sujecién del elevador.

La selecciéon y medicion de la estructura adecuada es responsabilidad del usuario.

Comprobacion del mecanismo de transporte

» El cancamo del amarre del balancin tiene que encontrarse justamente en el centro de las
placas laterales para que las chapas laterales puedan estar igualmente cargadas.

» Comprobar el ajuste del mecanismo de seguridad antivuelco (solo tipo B), el ajuste del
ancho del mecanismo de transporte asi como el montaje correcto del balancin.

» Las chapas laterales deben estar paralelas entre si. « Todos los patines deben estar sobre el
ala de viga.

ATENCION: En ningtin caso, se pueden colocar mecanismos de transporte sobre vigas,
cuyo ancho de brida exceda el tamano maximo ajustable del mecanismo de transporte.

Comprobacion del recorrido

Antes de comenzar cada trabajo, hay que comprobar el correcto paso en la viga. Eliminar
posibles obstaculos.Ademas, comprobar la fijacion y posicion correcta de los amarres finales.
Antes del proceso de mecanismos de transporte con dispositivos de fijacion (opcional) hay
que tener en cuenta que se haya abierto el dispositivo de fijacion hasta el tope, de forma que
no se genere friccion o chispas. Solamente tras esto, se podrd mover el mecanismo de
transporte.

ATENCION: Sobre todo, en secciones curvas hay que tener en cuenta que el amarre del
dispositivo de sujecion (opcional) no entre en contacto con el ala de viga.

Comprobacién del balancin

Hay que comprobar el balancin ante posibles roturas, deformaciones, dafos, deterioro y
corrosién. Sobre todo, verificar la fuerza del material de la anilla de suspension en el balancin.
Cambiar el balancin en cuanto disminuya la fuerza del material del cdncamo de amarre por
deterioro del 5 % de su medida nominal.
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Alargamiento o reduccion de la cadena manual (solo en el modelo HTG y en todos los
mecanismos de transporte con mecanismo de fijacion)

La longitud de la cadena manual debe calcularse de forma que la distancia del extremo
inferior hacia el suelo sea de 500 mm y 1000 mm.

FUNCIONAMIENTO / USO

Montaje, mantenimiento, servicio

El montaje, mantenimiento o el servicio independiente del elevador solamente podran
realizarlo personas autorizadas que conozcan el aparato.Tienen que haber sido autorizadas
por la empresa para el montaje, mantenimiento o accionamiento del aparato. Ademas, el
usuario debe conocer la normativa alemana sobre prevencién de riesgos laborales (PRL).

Procedimiento del mecanismo de transporte con ruedas HTP

El accionamiento del mecanismo de transporte con ruedas se realiza mediante arrastre de la
carga amarrada o del dispositivo de elevacién colgado. No se puede arrastrar ni tirar ni
remolcar.

Procedimiento del mecanismo de transporte del carrete HTG
El mecanismo de transporte del carrete se mueve tirando de la eslinga de cadena manual
correspondiente.

Uso del dispositivo de sujecion (opcional)

El dispositivo de sujecion permite Unicamente la fijacion sencilla del mecanismo de transporte
sin carga (posicion de atraque en barcos, p. €j.). Tirando de la eslinga de la cadena manual
correspondiente y haciendo que la rueda de la cadena gire en el sentido de las agujas del
reloj, se comprime la zapata de freno contra el ala de viga. Para ello, apretar al maximo la
cadena de forma manual. Tirando de la otra eslinga de cadena, se vuelve a soltar el
dispositivo de sujecion.

Seguro del balancin (solamente tipo B)
Si el mecanismo de transporte esta ajustado en el ancho correcto, puede fijarse el balancin
con los tornillos de seguridad (fig. 8, pos. 11)

COMPROBACION, MANTENIMIENTO Y REPARACION

De acuerdo con las normas nacionales/internacionales de de seguridad y de prevencion de
accidentes y riesgos laborales, los dispositivos de elevacién tienen que

* segun la evaluacion de riesgo de la empresa usuaria;

« antes del primer uso;

« antes de la puesta en marcha tras haber estado parado;

« tras modificaciones fundamentales;

* ser inspeccionados, como minimo, 1 vez anualmente por una persona cualificada.

ATENCION: Las condiciones de empleo correspondientes (p. €j., en el galvanizado)
pueden necesitar cortos intervalos de comprobacion.

Los trabajos de reparacién solamente podra realizarlos un taller especializado que utilice las
piezas de recambio originales de Yale. La inspeccion (en general, inspeccion visual y
comprobacion del funcionamiento) tiene que comprender la totalidad y la efectividad de los
dispositivos de seguridad asi como el estado del aparato, del medio de carga, del
equipamiento y de la estructura. En ello, se tendran en cuenta dafos, desgaste, corrosion y
otros posibles cambios.



Documentar las puestas en marcha y las inspecciones que se realicen (p. €j., en el certificado
de fabrica de CMCO).

Si se requiriesen, habria que demostrar los resultados de las inspecciones y de las debidas
reparaciones realizadas. Si el elevador (a partir de 1 t de peso de elevacion) estuviese
montado a 0 en un mecanismo de transporte y se quisiese mover con el elevador una carga
elevada en una o mas direcciones, la instalacion se consideraria como grday, en dicho caso,
habria que efectuar mas inspecciones.

Los dafios por éxido deben corregirse con el fin de evitar la corrosion. Lubricar ligeramente
las articulaciones y las superficies deslizantes. Limpiar el aparato en caso de acumulacion de
suciedad.

En los modelos con accionamiento de carrete, lubricar suficientemente el eje de transmision y
los patines dentados.

Tras 10 afos, como maximo, hay que someter al aparato a una revision general.

ATENCION: El cambio de piezas requiere obligatoriamente la inspeccién de una
persona cualificada.

ATENCION: Sustituir las cadenas solamente por cadenas del mismo material, de Ia
misma calidad y de las mismas dimensiones.

Inspeccion del cancamo del balancin

La inspeccion del cancamo del balancin ante posibles deformaciones, dafos, roturas
superficiales, deterioros y corrosion debe realizarse segun se requiera. Efectuar una vez al
afno, como minimo. Las condiciones de servicio correspondientes pueden conllevar también
intervalos de inspeccion mas cortos.Un cancamo de balancin, que se rechace segun
inspeccion, hay que sustituirlo por un balancin nuevo. No se permiten las soldaduras en
balancines o cancamos, p. €j., para mejorar el deterioro. Sustituir el balancin con cancamo de
amarre, como maximo, cuando el diametro del material sea un 5 % menos del diametro
nominal.

Cambio de la cadena manual (solamente modelos con accionamiento de carrete)

» Se requiere un eslabén abierto de cadena de carga como apoyo. Se puede fabricar una
pieza del eslabon de cadena existente de las mismas dimensiones si se extrajese uno de
ellos. En esto, la longitud de la parte saliente tiene que corresponderse, como minimo, con la
fuerza del eslabon de cadena.

 Abrir cadena manual vieja (preferiblemente por el eslab6n de unién) y colgar el eslab6n
abierto de cadena en el extremo suelto de la cadena manual, el cual estaria situado todavia
"ante" la rueda de cadena manual.

» Suspender también la cadena manual nueva en el eslabon abierto de cadena y remolcar
mediante guias de cadenas sobre la rueda de cadena manual.

» No montar la cadena con torceduras. Las soldaduras tienen que dirigirse hacia fuera.

» Separar la cadena manual vieja incluido el eslabdn de unién abierto de la nueva cadena
manual y unir ambos extremos sueltos de la nueva cadena manual mediante un eslabon
nuevo de unién de cadena manual.

Las reparaciones solamente podra realizarlas un taller especializado que utilice las
piezas de recambio originales de Yale.

Tras haber efectuado una reparaciéon asi como tras un extenso tiempo de servicio, hay que
inspeccionar el elevador nuevamente antes de volver a ponerlo en marcha.

Las inspecciones debe disponerlas el usuario.
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TRANSPORTE, ALMACENAMIENTO, INTERRUPCION DEL SERVICIO Y
ABASTECIMIENTO

Tener en cuenta los siguientes puntos durante el transporte del aparato:

* No volcar o lanzar el aparato; colocar siempre con cuidado.

» Transportar cadena manual de forma que no puedan enredarse ni formarse nudos.

« Utilizar medio de transporte adecuado. Dirigir estos segun las especificaciones locales.

Tener en cuenta los siguientes puntos durante el almacenamiento o la interrupcion
provisional del servicio:

» Almacenar el aparato en un lugar limpio y seco.

* Proteger el aparato, incluidas las piezas de montaje, de acumulacién de suciedad, humedad
y dafnos mediante cubiertas adecuadas.

* Revestir la(s) cadena(s) con una fina capa de lubricante.

« Proteger el balancin con lubricantes o grasas ante corrosion.

« Lubricar ligeramente las ruedas dentadas accesibles.

« Si tras apagar el aparato, hubiese que volver a ponerlo en marcha, una persona cualificada
tendria que volver a inspeccionarlo antes de ponerlo en marcha.

Abastecimiento
Tras interrumpir el servicio, hay que suministrar o abastecer las piezas del aparato segun las
disposiciones legales de reciclaje.

Si desea mas informacion u otros manuales de instrucciones, descarguelos aqui
WwWw.cmco.eu.



Beschreibung Description

1 Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschild 2 Side plate
3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 AXle
5 Lager 5 Bearing
6 Absturzsicherung 6 Anti-drop device
7 Kippsicherung 7 Antitilt device
8 Ausdrehsicherung 8  Limitstop screw
9  Zylinderschraube 9 Cyl. screw
10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw
12 Lagerbock 12 Axle housing
13 Antriebswelle 13 Axle
14 Spannhiilse 14 Sleeve
15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhéngedse 16 Clevis
17 Kronenmutter 17 Castle nut
18 Splint 18 Split pin
19 Distanzscheiben 19 Spacer

Mod. HTP-A und B Mod. HTG

Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius

Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve

Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]

HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 2000 2.000 A 15-2,0 66 - 220 25 1,15

HTP 3000 3.000 A 15-2,0 74 -220 25 1,4

HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4

HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 500 500 A 10-15 50-220 25 0,9

HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15

HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74 -220 25 1,4

HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTG 500 500 B 10-15 160 - 300 40 0,9

HTG 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTG 3000 3.000 B 15-2,0 160 - 300 40 1,4

HTG 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 1,8

HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18

HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

Tab.1
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PREMESSA

| prodotti di CMCO Industrial Products GmbH sono stati costruiti in conformita agli standard
tecnici di ultima generazione generalmente approvati Tuttavia, un uso non corretto dei prodotti
puo causare pericoli all'incolumita e alla vita degli utenti o di terzi e/o danni al paranco o altri
beni.

La societa utilizzatrice & responsabile dell'istruzione conforme e professionale del personale
operativo. A tal fine, tutti gli operatori devono leggere attentamente queste istruzioni prima
della prima messa in funzione.

Le presenti istruzioni per I'uso hanno lo scopo di far familiarizzare I'utente con il prodotto
utilizzando le possibilita di impiego in modo conforme. Le istruzioni per I'uso contengono
informazioni importanti su come utilizzare il prodotto in modo sicuro, corretto ed economico.
Seguendo queste istruzioni si possono evitare pericoli, ridurre i costi di riparazione e tempi di
inattivita e allo stesso tempo aumentare l'affidabilita e la durata del prodotto. Le istruzioni
devono essere sempre consultabili nel luogo dove & funzionante il prodotto. Oltre alle
istruzioni per I'uso e alla norma per la prevenzione degli infortuni in vigore nel paese in cui
viene utilizzato il prodotto, devono essere rispettate le norme comunemente accettate per il
lavoro sicuro e professionale.

Il personale responsabile per il funzionamento, la manutenzione o la riparazione del prodotto
deve leggere, comprendere e seguire queste istruzioni per l'uso.

Le misure di protezione indicate garantiranno la sicurezza necessaria solo se il prodotto viene
utilizzato correttamente e installato e/o sottoposto a manutenzione come indicato nelle
istruzioni. La societa utilizzatrice si impegna a garantire un funzionamento del prodotto sicuro
ed esente da pericoli.

UTILIZZO CONFORME
Il paranco € usato per I'avanzamento orizzontale sospeso di carichi agganciati fino alla portata
massima indicata.

ATTENZIONE: I'unita deve essere utilizzata in particolari situazioni in cui la sua portata
e/o la struttura portante non vengano modificate dalla posizione del carico.

Ogni uso diverso o improprio & scorretto. Columbus Mckinnon Industrial Product GmbH non
accettera nessuna responsabilita per danni dovuti a tale uso. Il rischio & a carico del singolo
utilizzatore o della societa.

La portata indicata sull'unita (WLL) ¢ il carico massimo sollevabile.

La selezione e il calcolo della struttura portante idonea spettano alla societa utilizzatrice.

Il punto di ancoraggio e la sua struttura portante devono essere progettati per i carichi
massimi previsti (peso proprio dell'unita + portata).

Il paranco é ideale per un'ampia gamma di travi e per i profili piu diversi (es. INP, IPE, IPB
ecc.), di cui l'inclinazione massima della flangia della trave non supera i 14°.

La guida di scorrimento e la sua struttura portante devono essere progettate per i carichi
massimi previsti (peso proprio dell'unita + portata). La guida di scorrimento deve avere una
flessione max di 1/500 della luce.

Il gradiente longitudinale della superficie del percorso di guida non deve superare lo 0,3%.

Il traferro d'aria tra la corona del rullo di scorrimento e la flangia della trave (dimensione A)
deve corrispondere tra 1,0 e 2,5 mm su ogni lato del carrello (a seconda del modello).
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Una volta regolata la larghezza del carrello, I'occhione della traversa deve trovarsi come
illustrato rispetto alla trave. Solo in questa condizione, il gancio di sospensione di un paranco
pud essere agganciato all'occhione. Il peso del paranco consente di proteggere
automaticamente la regolazione del carrello.

Al momento di procedere alla sospensione dell'unita, l'operatore deve assicurarsi che il
paranco, l'unita stessa, la sospensione o il carico non possano arrecare pericoli a sé stesso
durante I'azionamento.

L'operatore deve iniziare a muovere il carico solo dopo che sia stato agganciato correttamente
e che tutte le persone siano al di fuori della zona di pericolo.

Non & permesso restare o passare al di sotto di un carico sospeso.

Non lasciare i carichi in condizione bloccata o sospesa per lungo tempo o senza sorveglianza.
In carrelli senza azionamento a ingranaggi, &€ necessario spingere il carico sospeso, che non
deve essere trainato.

Se la zona antistante al carico non & sufficientemente visibile, 'operatore deve ricorrere alla
posizione ausiliaria.

Il paranco pud essere impiegato a una temperatura ambiente tra -10°C e +50°C. Consultare la
casa produttrice in caso di condizioni di lavoro estreme.

Consultare la casa produttrice prima dell'utilizzo se il paranco viene impiegato in ambienti
particolari (alto tasso di umidita, corrosione, salinita, alcalinita) o per trasportare materiali
pericolosi (es. materiali fusi ad alte temperature e radioattivi).

Trasportare il carico orizzontale lentamente, con cura e in prossimita del suolo.

Usare solo i ganci di sicurezza con relative staffe.

Per I'ancoraggio di un carico, € necessario utilizzare solo strumenti omologati e collaudati.
L'utilizzo conforme € determinato dall'osservanza delle istruzione per l'uso nonché delle
istruzioni di manutenzione.

In caso di malfunzionamenti o anomali rumori di funzionamento, & necessaria limmediata
messa fuori funzione del paranco.

UTILIZZO NON CONFORME

(elenco non completo)

La portata dell'unita (WLL), della sospensione o della struttura portante non deve essere
superata.

E vietata la rimozione o la copertura delle diciture (es. con etichette adesive), dei segnali di
avvertenza o della targhetta di identificazione.

Durante il trasporto del carico € necessario prevenire il movimento oscillatorio e I'urto con
ostacoli.



Il carico non deve muoversi nelle zone non visibili dall'operatore. Se necessario, deve
ricorrere alla posizione ausiliaria.

L'unita deve essere azionata da una sola persona.

Sono vietati i lavori di saldatura sull'unita. L'unita non deve essere utilizzata come cavo di
messa a terra durante i lavori di saldatura.

E vietata la trazione obliqua, ovvero i carichi laterali dei pannelli laterali e/o della traversa. Il
carrello deve trovarsi in qualsiasi momento perpendicolare al carico.

Non deve essere utilizzata un'unita modificata senza la consultazione della casa produttrice.
E vietato I'uso del paranco per il trasporto di persone.

Sono vietati la sospensione errata e il carico della traversa sulla sezione trasversale piana
dell'occhiello di sospensione.

Non e consentito I'aumento della regolazione della larghezza del carrello, per eseguire ad es.
un raggio di curvatura piu stretto.

E necessario agganciare all'occhione della traversa solo unita equipaggiate con ganci con
staffe di sicurezza. E dunque necessario verificare che il gancio non abbia dimensioni troppo
grandi. L'occhione deve trovarsi al centro della base del gancio e contemporaneamente il
gancio deve muoversi liberamente nell'occhione.
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Un solo strumento di sollevamento o paranco pud essere sospeso all'occhione della traversa
del carrello.

Non toccare mai le parti in movimento.

Non lasciar cadere l'unita da un'altezza elevata. Posizionarla sempre in modo corretto sul
pavimento.

L'unita non deve essere impiegata in un'atmosfera a rischio di esplosione (versioni speciali su
richiesta).

MONTAGGIO

Verifica della struttura portante

La struttura portante deve essere scelta in modo tale che abbia una stabilita sufficiente e che
le forze previste possano essere caricate in modo sicuro.

E necessario far in modo che non possano essere applicati carichi aggiuntivi non consentiti
(es. da trazione obliqua) in base al montaggio del paranco.

La selezione e il calcolo della struttura portante idonea spettano alla societa utilizzatrice.

HTP/HTG 0,5-51t

1. Avvitare la traversa con l'estremita contrassegnata con «L» (filettatura a sx) di circa 3 mm
nel pannello laterale contrassegnato anche con «L». Le ruote del carrello indicano la direzione
dell'occhione della traversa.

2. Avvitare anche il secondo pannello laterale con le ruote del carrello, indicanti la direzione
dell'occhione della traversa, di ca. 3 mm sull'altra estremita della traversa.

3. Continuare ad avvitare la traversa nei pannelli laterali, fino alla sporgenza da quest'ultimi di
entrambe le estremita sui lati esterni.

In aggiunta al modello B

4. Avvitare i dispositivi di chiusura con rondelle elastiche e viti cilindriche sulle estremita della
traversa secondo la fig. 8. Prevengono lo svitamento inavvertito della traversa durante la
regolazione del carrello alla massima larghezza e devono essere sempre montati.

5. L'ulteriore rotazione della traversa consente I'esecuzione di una preregolazione
approssimativa sulla larghezza prestabilita della flangia della trave.

6. Se la trave prevista per il montaggio dispone di un'estremita aperta raggiungibile, il carrello
deve essere montato sul pavimento e spostato sulla trave dall'estremita aperta. Se la struttura
portante prevista non dispone di estremita aperte, & necessario aumentare la distanza dei
pannelli laterali con la rotazione della traversa, in modo da poter sollevare e posizionare i rulli
di scorrimento sulla flangia della trave. Se non € possibile aumentare sufficientemente la
distanza dei rulli di scorrimento, & necessario rimuovere un pannello laterale e rimontarlo sulla
trave.

7. La regolazione di precisione della distanza delle ruote del carrello dalla flangia della trave
(dimensione «A», Tab. 1) viene eseguita successivamente con la rotazione della traversa.

8. Terminato il montaggio del carrello sulla struttura portante, & necessario montare gli arresti
di fine corsa sulla trave.

ATTENZIONE: con la larghezza max consentita della flangia per il carrello, & necessario
collegare almeno a livello entrambe le estremita della traversa con i pannelli laterali.

Solo nel modello B fino a 5000 kg

9. Regolazione della protezione antiribaltamento:

allentare le viti cilindriche e inserire le linguette in direzione del lato inferiore della trave, in
modo che abbia una distanza di 3-5 mm max dalla trave sull'intera corsa.



HTP/HTG 8-20t

1. Misurare la larghezza della flangia della trave della guida di scorrimento.

2. Distribuire, conformemente alla larghezza della flangia, le bussole e le rondelle distanziali
uniformemente su entrambi i lati dell'occhiello di sospensione della traversa. E dunque
necessario rispettare la corretta distanza tra la flangia della trave e la flangia della corona su
entrambi i lati (dimensione «A», Tab. 1).

3. Al termine della regolazione della dimensione interna, distribuire le bussole e le rondelle
distanziali rimanenti all'esterno dei pannelli laterali delle estremita della traversa. E necessario
posizionare almeno 3 rondelle e 1 bussola tra i pannelli laterali e i dadi a corona.
Suggerimento: per un montaggio piu semplice, serrare un pannello laterale, distribuire le
combinazioni necessarie di bussole e rondelle distanziali, I'occhione di sospensione e il resto
delle bussole e rondelle sulle traverse e inserire I'altro pannello laterale sulle traverse. Avvitare
i dadi a corona senza serrarli.

4. Se la trave prevista per il montaggio dispone di un'estremita aperta raggiungibile, il carrello
deve essere montato sul pavimento e spostato sulla trave dall'estremita aperta. Se la struttura
portante prevista non dispone di estremita aperte, € necessario aumentare la distanza dei
pannelli laterali temporaneamente, in modo da poter sollevare e posizionare i rulli di
scorrimento sulla flangia della trave. Se non & possibile aumentare sufficientemente la
distanza dei rulli di scorrimento, € necessario rimuovere un pannello laterale e rimontarlo sulla
trave.

5. Regolando la distanza corretta dei pannelli laterali, & necessario il serraggio di tutti i dadi a
corona.

6. E necessario proteggere tutti i dadi a corona con coppiglie.

ATTENZIONE: in nessun caso il carrello deve essere posizionato sulla trave, la cui
larghezza della flangia supera quella massima regolabile del carrello (rispettare il gioco
laterale di 5 mm max totali, a seconda del modello) o il cui profilo non corrisponde a
quello costruito per il carrello.
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Allungamento o accorciamento della catena manuale (solo modello HTG e tutti i carrelli
con dispositivo di blocco)

La lunghezza della catena manuale deve essere regolata in modo che la distanza
dell'estremita inferiore dal pavimento corrisponda tra 500 mm e 1000 mm.

NOTA: per motivi di sicurezza gli anelli della catena manuale devono essere utilizzati solo una
volta.

* Individuare I'anello non saldato nella catena manuale, aprirlo piegando e rimuoverlo.

« Allungare o accorciare la catena sulla lunghezza desiderata.

ATTENZIONE: é necessario inserire o rimuovere sempre il numero corretto di anelli.

» Chiudere piegando le estremita allentate della catena con il nuovo anello (allungando la
catena manuale risultano necessari due nuovi anelli).

ATTENZIONE: non ruotare le catene manuali durante il montaggio.

Montaggio della catena manuale (solo modello HTG e le versioni con dispositivo di
blocco)

La fessura sul bordo esterno della ruota della catena manuale deve trovarsi al di sotto della
guida della catena. Inserire verticalmente nella fessura la catena manuale continua con un
anello qualsiasi e mantenerla in questa posizione, fino al suo inserimento davanti a entrambe
le guide girando la ruota relativa.

ATTENZIONE: non ruotare le catene manuali durante il montaggio.

COLLAUDO PRIMA DELLA PRIMA MESSA IN FUNZIONE

Prima della prima messa in funzione, prima della rimessa in funzione e dopo modifiche
sostanziali, il prodotto, inclusa la struttura portante, deve essere collaudato da una persona
qualificata®. Il collaudo consiste sostanzialmente in un controllo visivo e funzionale. Tali
collaudi devono garantire che il paranco si trovi in condizioni sicure, sia posizionato
conformemente e pronto all'uso e che eventuali difetti o danni siano individuati e corretti.

*Tra le persone qualificate rientrano ad es. gli installatori di manutenzione della casa
produttrice o del fornitore. L'imprenditore pud incaricare anche il personale specializzato,
istruito conformemente, della propria azienda per I'esecuzione del collaudo.

COLLAUDO PRIMA DELL'INIZIO DEL LAVORO

Prima di ogni inizio di lavoro, & necessario verificare la presenza di difetti e guasti visivi quali
ad es. deformazioni, fessure, usura e segni di corrosione sull'unita, incluse la sospensione,
l'attrezzatura e la struttura portante.

E necessario inoltre controllare il corretto aggancio dell'unita o del carico.

Verifica della struttura portante

La struttura portante deve essere scelta in modo tale che abbia una stabilita sufficiente e che
le forze previste possano essere caricate in modo sicuro.

E necessario far in modo che non possano essere applicati carichi aggiuntivi non consentiti
(es. da trazione obliqua) in base al montaggio del paranco.

La selezione e il calcolo della struttura portante idonea spettano alla societa utilizzatrice.



Verifica del carrello

» L'occhione di ancoraggio della traversa deve trovarsi esattamente al centro dei pannelli
laterali, per poter essere caricati uniformemente.

« Verificare la regolazione della protezione antiribaltamento (solo modello B), la regolazione
della larghezza del carrello e il montaggio corretto della traversa.

« | pannelli laterali devono essere paralleli.

« Tutti i rulli di scorrimento devono trovarsi sulla flangia della trave.

ATTENZIONE: in nessun caso i carrelli devono essere posizionati sulla trave, la cui
larghezza della flangia supera I'ampiezza massima regolabile del carrello.

Verifica della corsa

Prima di ogni inizio di lavoro, & necessario verificare il libero passaggio sulla trave. Eventuali
ostacoli devono essere rimossi.

E inoltre necessario controllare il fissaggio e la posizione corretta degli arresti di fine corsa.
Prima dell'avanzamento dei carrelli con il dispositivo di blocco (opzionale), € necessario
verificare l'apertura del dispositivo fino all'arresto di fine corsa per prevenire l'attrito o la
formazione di scintille. Solo successivamente il carrello pud essere movimentato.

ATTENZIONE: in particolare nelle sezioni curvate, e necessario verificare che il fine
corsa del dispositivo di blocco (opzionale) non tocchi la flangia della trave.

Verifica della traversa

E necessario verificare la presenza di fessure, deformazioni, danni, usura e segni di
corrosione sulla traversa. In particolare & necessario controllare lo spessore del materiale
dell'occhione di sospensione della traversa. La traversa deve essere sostituita se lo spessore
del materiale usurato dell'occhione di ancoraggio si discosta del 5% dalla dimensione
nominale.

Allungamento o accorciamento della catena manuale (solo modello HTG e tutti i carrelli
con dispositivo di blocco)

La lunghezza della catena manuale deve essere misurata in modo che la distanza
dell'estremita inferiore dal pavimento corrisponda tra 500 mm e 1000 mm.

FUNZIONE / FUNZIONAMENTO

Installazione, manutenzione, controllo

Solo persone, che hanno dimestichezza con le unita, possono essere incaricate
dell'installazione, della manutenzione o del controllo indipendente dei paranchi.

E compito dell'imprenditore incaricarli dell'installazione, della manutenzione e dell'attivazione
delle unita. L'operatore deve inoltre conoscere le normative di sicurezza specifiche del paese.

Avanzamento del carrello a ruote HTP
Il carrello a ruote viene azionato inserendo il carico ancorato o lo strumento di sollevamento
agganciato, che non deve essere trainato.

Avanzamento del carrello a ingranaggi HTG
Il carrello a ingranaggi viene azionato tirando il rispettivo spezzone della catena manuale.
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Azionamento del dispositivo di blocco (opzionale)

Il dispositivo di blocco & usato esclusivamente per il fissaggio semplice del carrello non
caricato (posizione di parcheggio ad es. nella navigazione). Tirando il rispettivo spezzone
della catena manuale, in modo che la ruota della catena giri in senso orario, la ganascia del
freno viene spinta sulla flangia della trave. Procedere manualmente al serraggio massimo
della catena. Tirando l'altro spezzone della catena, il dispositivo di blocco viene allentato
nuovamente.

Fissaggio della traversa (solo modello B)
Regolando il carrello sulla larghezza corretta, &€ possibile fissare la traversa con la vite di
arresto (fig. 8, 11).

COLLAUDO, MANUTENZIONE E RIPARAZIONE

In conformita alle normative di sicurezza e antinfortunistiche nazionali/internazionali vigenti, gli
strumenti di sollevamento devono essere collaudati

« in conformita alla valutazione dei rischi da parte della societa utilizzatrice

* prima della prima messa in funzione

* prima della rimessa in funzione dopo un arresto

» dopo modifiche sostanziali

» almeno una volta all'anno da parte di una persona qualificata

ATTENZIONE: le reali condizioni di utilizzo (es. in un impianto galvanico) possono
richiedere intervalli di verifica piu periodici.

Gli interventi di riparazione devono essere eseguiti esclusivamente da officine specializzate
che utilizzano parti di ricambio originali Yale. Il collaudo (sostanzialmente un controllo visivo e
funzionale) deve comprendere la verifica della completezza ed efficacia dei dispositivi di
sicurezza nonché la verifica delle condizioni dell'unita, della sospensione, dell'attrezzatura e
della struttura portante per quanto concerne la presenza di danni, usura, corrosione o altre
variazioni.

La messa in funzione e i controlli periodici devono essere documentati (es. nel certificato di
conformita CMCO).

Se richiesto, i risultati dei controlli e I'esecuzione conforme della riparazione possono essere
consultati. Se il paranco (a partire da un peso di sollevamento da 1t) & montato a o su un
carrello e consente il movimenti di un carico sollevamento in una o piu direzioni, I'impianto
viene considerato una gru e quindi all'occorrenza risulta necessaria I'esecuzione di ulteriori
controlli.

| danni alla vernice devono essere riparati per prevenire la corrosione. Tutti i punti di
articolazione e le superfici di scorrimento devono essere leggermente lubrificati. In caso di
sporcizia resistente, pulire l'unita.

Nelle versioni con azionamento a ingranaggi, € necessario verificare la corretta lubrificazione
dell'albero motore e dei rulli di scorrimento dentati.

Sottoporre I'unita a una revisione generale entro e non oltre i 10 anni.

ATTENZIONE: la sostituzione degli elementi implica necessariamente una successiva
verifica da parte di una persona qualificata.

ATTENZIONE: le catene devono essere sostituite esclusivamente da catene aventi lo
stesso materiale, la stessa qualita e le stesse dimensioni.



Verifica dell'occhione della traversa

La verifica di deformazioni, danni, fessure in superficie, usura e corrosione dell'occhione della
traversa deve essere eseguita all'occorrenza, o almeno una volta all'anno. Le reali condizioni
di utilizzo possono richiedere intervalli di verifica piu periodici.

L'occhione della traversa, risultato curvato alla verifica, deve essere sostituito. Non sono
consentite saldature sulla traversa o sull'occhione, ad es. per rimuovere l'usura. La traversa
con occhione di ancoraggio deve essere sostituita entro il momento in cui il diametro del
materiale & inferiore del 5% rispetto al diametro nominale.

Sostituzione della catena manuale (solo versioni con azionamento a ingranaggi)

» Un anello aperto della catena di carico funge da attrezzo, ottenibile estraendo la parte di un
anello presente con le stesse dimensioni. La lunghezza della parte estratta deve
corrispondere almeno allo spessore dell'anello.

» Aprire la vecchia catena manuale (preferibilmente sull'anello di giunzione) e agganciare
I'anello aperto all'estremita allentata della catena manuale, che si trova ancora «prima» della
ruota.

» Anche la nuova catena manuale deve essere agganciata all'anello aperto e spinta dalle
guide sulla ruota.

» Non montare catene attorcigliate. | cordoni di saldatura devono indicare verso I'esterno.

» Separare la vecchia catena manuale, compreso l'anello di giunzione aperto, da quella nuova
e collegare entrambe le estremita allentate della catena nuova con un nuovo anello.

Gli interventi di riparazione devono essere eseguiti esclusivamente da officine
specializzate autorizzate che utilizzano parti di ricambio originali Yale.

A seguito di una riparazione o dopo un periodo di riposo prolungato, &€ necessario verificare
nuovamente il paranco prima della rimessa in funzione.

| controlli devono essere predisposti dalla societa utilizzatrice.
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TRASPORTO, STOCCAGGIO, MESSA FUORI SERVIZIO E SMALTIMENTO

Durante il trasporto dell'unita, & necessario osservare i seguenti punti:

» Non lasciar cadere o gettare I'unita, depositare sempre con cura.

» La catena manuale deve essere trasportata in modo da non formare nodi o anelli.

« Utilizzare mezzi di trasporto idonei, dipendenti dalle condizioni locali.

Durante lo stoccaggio o la messa fuori servizio temporanea dell'unita, & necessario
osservare i seguenti punti:

» Immagazzinare l'unita in un luogo asciutto e pulito.

» Proteggere l'unita e i suoi componenti da sporcizia, umidita e danni con una protezione
idonea.

« Applicare una leggera pellicola lubrificante sulla catena o sulle catene.

« Ingrassare o oliare la traversa per la protezione anticorrosione.

« Ingrassare leggermente le ruote dentate accessibili.

» Se l'unita deve essere utilizzata dopo un periodo di fuori servizio, € necessario prima
sottoporla a un nuovo collaudo da parte di una persona qualificata.

Smaltimento
Dopo la messa fuori servizio, & necessario riciclare o smaltire i componenti dell'unita in
conformita alle disposizioni normative del riciclo.

Consultare il sito www.cmco.eu per ottenere ulteriori informazioni e per scaricare le
istruzioni per 'uso.



Beschreibung Description

1 Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschild 2 Side plate
3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 AXle
5 Lager 5 Bearing
6 Absturzsicherung 6 Anti-drop device
7 Kippsicherung 7 Antitilt device
8 Ausdrehsicherung 8  Limitstop screw
9  Zylinderschraube 9 Cyl. screw
10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw
12 Lagerbock 12 Axle housing
13 Antriebswelle 13 Axle
14 Spannhiilse 14 Sleeve
15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhéngedse 16 Clevis
17 Kronenmutter 17 Castle nut
18 Splint 18 Split pin
19 Distanzscheiben 19 Spacer

Mod. HTP-A und B Mod. HTG

Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius

Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve

Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]

HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 2000 2.000 A 15-2,0 66 - 220 25 1,15

HTP 3000 3.000 A 15-2,0 74 -220 25 1,4

HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4

HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 500 500 A 10-15 50-220 25 0,9

HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15

HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74 -220 25 1,4

HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTG 500 500 B 10-15 160 - 300 40 0,9

HTG 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTG 3000 3.000 B 15-2,0 160 - 300 40 1,4

HTG 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 1,8

HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18

HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

Tab.1




Yale

NL - originele gebruiksaanwijzing (geldt ook voor speciale modellen)
handmatig bediend loopwerk

HTP/HTG

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany
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INTRODUCTIE

De producten van CMCO Industrial Products GmbH zijn vervaardigd naar de laatste stand der
techniek en algemeen erkende normen. Door ondeskundig gebruik kunnen desondanks
gevaren ontstaan voor lijf en leven van de gebruiker of derden evenals beschadigingen aan
het hijsmiddel of andere zaken. De gebruikers moeten voor eerste gebruik geinstrueerd
worden. Hiervoor moeten alle gebruikers deze handleiding zorgvuldig lezen.

Deze handleiding is bedoeld om het product te leren kennen en zijn capaciteiten optimaal te
kunnen benutten. De handleiding bevat belangrijke informatie om het product veilig, correct en
economisch te kunnen gebruiken. Het naleven hiervan helpt om gevaren te vermijden,
reparatiekosten, downtime te verminderen en de betrouwbaarheid en levensduur van het
product te verhogen. Deze handleiding moet altijd op de gebruikslocatie beschikbaar zijn.
Naast de handleiding en de plaatselijk geldende ongevallenpreventie voorschriften moeten
ook de algemeen erkende regels voor veilig en professioneel gebruik in acht worden
genomen.

Het personeel dat het apparaat bedient, onderhoudt of repareert moet deze handleiding lezen,
begrijpen en opvolgen.

De beschreven maatregelen leiden alleen tot het vereiste niveau van veiligheid, als het
product gebruikt wordt in overeenstemming met de bestemming en geinstalleerd c.q.
onderhouden wordt volgens de instructies. De eigenaar is verplicht om een betrouwbare en
veilige werking te garanderen.

CORRECT GEBRUIK
De takel wordt gebruikt voor het boven het hoofd bewegen van hangende last tot aan de
aangegeven maximale capaciteit.

LET OP: Dit product mag alleen gebruikt worden in situaties waarbij de draagkracht van
het apparaat en / of de draagconstructie niet verandert met de positie van de last.

Elk ander of overschrijdend gebruik geldt als niet correct gebruik. Columbus McKinnon
Industrial Products GmbH zal geen enkele verantwoordelijkheid accepteren voor hierdoor
ontstane schade. Het risico ligt enkel en alleen bij de gebruiker of het bedrijf waar het
apparaat eigendom van is.

De capaciteit die op het apparaat is aangegeven, is de maximale last (WLL) die bevestigd
mag worden.

De keuze en berekening van de geschikte draagconstructie zijn de verantwoordelijkheid van
het bedrijf dat het apparaat bezit.

Het bevestigingspunt en zijn draagconstructie moet ontworpen zijn voor de te verwachten
maximale belastingen (eigengewicht van het apparaat + capaciteit).

Het hijsmiddel is voor een groot aantal soorten balken evenals voor verschillende profielen
(bijv. INP, IPE, IPB enz.) geschikt, waarvan de maximale helling van de balkflens 14° niet
overschrijdt.

De rails en diens draagconstructie moet voor de te verwachten maximale belastingen
(eigengewicht van het apparaat + capaciteit) ontworpen zijn. De rails mag daarbij hoogstens
1/500 van de spanning doorbuigen.

De helling van de rijweg mag niet meer dan 0,3% zijn.

De luchtruimte tussen de wielflens en de balkenflens ("afmeting A") moet aan elke kant van de
loopkat tussen 1,0 en 2,5 mm bedragen (afhankelijk van het model).
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Na het instellen van de loopkatbreedte moet het oog van de traverse in de afgebeelde positie
zijn tov. van de balk. De bovenhaak van de takel mag alleen worden opgehangen in deze
toestand. Het gewicht van de takel zekert automatisch de afstelling van de loopkat.

I

Bij het ingangen van de takel, moet de gebruiker ervoor zorgen dat deze zo kan worden
bediend dat hijzelf of anderen niet in gevaar worden gebracht door de takel zelf, de ophanging
of de last.

De gebruiker mag pas beginnen met het verplaatsen van de last als hij zich ervan heeft
overtuigd dat de last goed is bevestigd en dat er zich geen personen in de gevarenzone
bevinden.

Personeel mag nooit onder een hangende last lopen of zich eronder ophouden.

Een geheven of geklemde last mag niet onbeheerd blijven of geheven of geklemd blijven voor
langere tijd.

Bij loopkatten zonder mechanische aandrijving mag de last alleen worden geduwd. De last
mag niet worden getrokken.

Als de omgeving aan de voorkant van de last is niet voldoende zichtbaar is, moet de gebruiker
ervoor zorgen dat hij hulp krijgt.

De takel kan in een omgevingstemperatuur tussen —10°C en +50°C gebruikt worden. Bij
extreme omstandigheden dient de fabrikant geraadpleegd te worden.

Voordat u de takel kunt gebruiken in speciale omgevingen (hoge luchtvochtigheid, zout,
corrosief, chemisch) of voor het verplaatsen van gevaarlijke goederen (bijvoorbeeld gesmolten
stoffen, radioactief materiaal) moet er overleg gepleegd worden met de fabrikant.

Verplaats de last altijd langzaam in de horizontale richting, voorzichtig en dicht bij de grond.

Er mogen alleen veiligheidshaken met veiligheidsbeugels gebruikt worden.

Om de last vast te maken mogen alleen goedgekeurde en gecertificeerde hijsmiddelen
worden gebruikt.

Juist gebruik houdt in dat niet alleen de handleiding in acht genomen moet worden maar dat
ook de onderhoudsinstructies opgevolgd moeten worden.

Bij functiestoringen of abnormaal geluid tijdens gebruik dient het gebruik van de takel direct
gestopt te worden.

INCORRECT GEBRUIK

(lijst niet compleet)

Overschrijd nooit het nominale draagvermogen (WLL) van het apparaat en / of de draagmiddel
en de draagconstructie.

Het is verboden om etiketten, waarschuwingsinformatie of typeplaatje te verwijderen of te
bedekken (bijv. door er een sticker overheen te plakken).



Voorkom bij het verplaatsen van lasten dat deze kan zwenken of in contact kan komen met
andere voorwerpen.

De last mag niet in een omgeving verplaatst worden die voor de gebruiker niet zichtbaar is.
Het apparaat mag nooit met meer kracht dan de kracht van een persoon bediend worden.
Lassen aan het apparaat is verboden. Het apparaat mag niet worden gebruikt als aardleiding
bij het lassen.

Scheef trekken, oftewel het zijdelings belasten van de zijplaten en / of de draagstang is
verboden. De loopkat moet altijd loodrecht boven de last hangen.

Een apparaat dat veranderd is zonder de fabrikant te raadplegen mag niet gebruikt worden.
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Het is verboden om de takel voor het transport van personen te gebruiken.

Verkeerd ophangen of belasten van de traverse aan de vlakke doorsnede van het ophangoog
is verboden.

Het is verboden om de breedte van de ingestelde loopkat te vergroten bijv. om deze in staat te
stellen door bochten te kunnen komen met een kleinere radius.

Er mogen alleen apparaten die met haken met veiligheidskleppen uitgerust zijn in het
traverseoog opgehangen worden. Daarbij dient er op gelet te worden dat de haak niet te groot
is. Het oog moet centraal in het zadel van de haak zitten en tegelijkertijd moet de haak vrij in
het oog kunnen bewegen.

Er mag slechts één lastopnamemiddel of takel in het traverseoog van de loopkat opgehangen
worden.

Nooit naar bewegende delen grijpen.

Het apparaat niet van grote hoogte laten vallen. Het dient altijd correct op de grond geplaatst
te worden.

Het apparaat mag niet worden gebruikt in explosiegevaarlijke omgevingen (speciale modellen
op aanvraag).

MONTAGE

Controle van de draagconstructie

De draagconstructie moet zo worden gekozen dat deze voldoende stabiliteit biedt en de te
verwachte krachten veilig opgevangen kunnen worden.

Zorg ervoor dat als gevolg van het bevestigen van de takel geen ontoelaatbare extra krachten
(bv schuin hijsen) kunnen optreden.

De keuze en het ontwerp van de geschikte draagconstructie rust op de gebruiker.

HTP /HTG 0,5-51

1. Schroef het uiteinde van de traverse aangeduid met "L" (linkse schroefdraad) ca.. 3 mm in
de zijplaat ook aangeduid met "L". De loopwielen moeten in de richting van de traverse wijzen.
2. Schroef de tweede zijplaat met de loopwielen ook in de richting van de traverse wijzend ca.
3 mm op de andere zijde van de traverse.

3. Schroef de traverse verder in de zijplaten totdat beide uiteinden aan de buitenzijde van de
Zijplaten uitsteken.

Daarnaast voor type B
4. Draai de vergrendelbouten met de veerringen en de cilindrische moeren op de uiteinden
van de traverse zoals aangegeven in fig. 8. Ze voorkomen het onbedoeld verdraaien van de
traverse wanneer de loopkat wordt aangepast aan de maximale loopkatbreedte en moeten
altijd gemonteerd zijn.

5. Door het draaien van de traverse kan de loopkatbreedte vooraf ongeveer worden ingesteld
op de gewenste flensbreedte.



6. Als de balk een open einde heeft, monteer de loopkat op de grond en schuif hem op open
uiteinde van de balk. Heeft de draagconstructie geen open einde moet de afstand van de
zijplaten worden verhoogd door aan de traverse te draaien zodat de wielen over en op de
flens kunnen worden geheven. Als de afstand niet voldoende is moet een ziplaat
gedemonteerd worden en daarna hermonteerd als de loopkat op de balk is geplaatst.

7. De afstand van de loopwielen tot de balkflens (maat "A", Tab. 1) wordt vervolgens
nauwkeurig afgesteld door aan de traverse te draaien.

8. Plaats na montage de eindstoppen weer op de balk.

LET OP: Met de max. toelaatbare flensbreedte van de loopkat moeten beide uiteinden
van de traverse ten minste vlak zijn met de zijplaten.

Alleen op type B tot 5000 kg

9. Afstelling van de anti-tiltbeveiliging:

Draai de cilinderbouten los en verschuif de voeringen richting de onderzijde van de balk, zodat
ze een afstand van 3 tot max 5 mm ontstaat tot de balk over de gehele baan.

$

JE [ el
A

HTP / HTG 8 - 20t

1. Meet de flensbreedte van de balk.

2. Verdeel gelijkmatig de spacers en schijven aan beide zijden van het ophangoog van de
traverse overeenkomstig met de flensbreedte. Aan weerszijden de juiste afstand tussen de
wielflens en de balkflens aanhouden (Afmeting "A", tabel 1).

3. Nadat de binnenmaat juist is ingesteld, de resterende spacers en schijven gelijkmatig op de
traverse verdelen aan de buitenkant van de de zijplaten. Een minimum van 3 schijven en 1
spacer overlaten tussen de zijplaten en de kroonmoeren.

Tip: Voor een eenvoudigere installatie,bevestig een zijplaat, plaats de nodige combinatie van
spacers en schijven, het ophangoog en verdeel de resterende spacers en ringen op de
traverse(s) en plaats de andere zijplaat op de traverse(s). De kroonmoeren losjes
vastschroeven.
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4. Als de balk een open einde heeft, monteer de loopkat op de grond en schuif hem op open
uiteinde van de balk. Heeft de draagconstructie geen open einde moet de afstand van de
zZijplaten tijdelijk worden verhoogd zodat de wielen over en op de flens kunnen worden
geheven. Als de afstand niet voldoende is moet een zijplaat gedemonteerd worden en daarna
hermonteerd als de loopkat op de balk is geplaatst.

5. Als de juiste afstand tussen de zijplaten is ingesteld, moeten alle kroonmoeren worden
aangedraaid.

6. Alle kroonmoeren moeten worden gezekerd met splitpennen.

Let op: Een loopkat mag nooit worden gebruikt op een balk met een flensbreedte groter
dan de maximaal instelbare breedte van de loopkat (hou rekening met een totale
speling van 5 mm, modelafhankelijk!) of met een profiel dat niet overeenkomt met het
profiel waarvoor de loopkat is bedoeld.

Verkorten of verlengen van de handketting (alleen voor model HTG en modellen met
vergrendeling)

Stel de lengte van de handketting zo in dat de afstand van de onderkant tot de vloer tussen
500 - 1000 mm is.

OPMERKING: Om veiligheidsredenen mogen handkettingschakels slechts een keer worden
gebruikt.

« Kijk voor de niet-gelaste schakel van de handketting, buig deze openen en gooi hem weg.

« Verkort of verleng de ketting op de gewenste lengte.

LET OP: Verwijder of voeg altijd een even aantal kettingschakels toe.

» Gebruik een nieuwe link om de losse kettinguiteinden te sluiten door deze te buigen (voor
het verlengen van de handketting zijn twee nieuwe schakels nodig).

LET OP: Verdraai de handketting niet tijdens de montage.

Montage van de handketting (alleen voor model HTG en modellen met vergrendeling)

Om de handketting te monteren, plaatst u de sleuf in de buitenrand van het handkettingwiel
onder de kettinggeleiders. Plaats een link van de eindeloze handketting verticaal in de sleuf en
draai het handkettingwiel totdat de handketting voorbij de kettinggeleiders aan beide zijden is.

LET OP: Verdraai de handketting niet tijdens de montage

INSPECTIE VOOR INGEBRUIKNAME

Voor de eerste ingebruikname, voor het opnieuw in gebruik nemen en na wezenlijke
veranderingen dienen zowel product als draagconstructie door een bekwaam persoon*
geinspecteerd te worden. De inspectie bestaat voornamelijk uit een zicht- en functiecontrole.
Deze inspecties dienen er voor om vast te stellen dat de takel veilig, correct geinstalleerd is,
klaar voor gebruik en dat eventuele defecten of schade vastgesteld en verholpen zijn.

* Bekwame personen kunnen bijv. de onderhoudsmonteurs van de fabrikant of leverancier
zijn. De ondernemer kan de controle echter ook uit laten voeren door eigen personeel dat
speciaal daarvoor opgeleid is.



INSPECTIE VOOR WERKAANVANG

Voor elk gebruik het apparaat inclusief de ophanging, uitrusting en draagstructuur op zichtbare
gebreken en fouten, zoals vervormingen, scheuren, slijtage en corrosie controleren.
Controleer daarnaast of de takel en/of last correct zijn ingehangen.

Inspectie van de draagconstructie

De draagconstructie moet zo worden gekozen dat het een voldoende stabiliteit biedt en dat de
te verwachten krachten veilig opgenomen kunnen worden.

Zorg ervoor dat door de bevestiging van het hijsmiddel geen extra belasting kan ontstaan (bv.
zijdelingse belasting).

De keuze en berekening van de geschikte draagconstructie zijn de verantwoordelijkheid van
het bedrijf dat het apparaat bezit.

Inspectie van de loopkat

* Het oog van de draagstang moet precies in het midden tussen de zijplaten zijn zodat de
zijplaten gelijkmatig belast worden.

« Controleer de afstelling van de anti-tilt inrichting (alleen type B), de breedteafstelling en de
juiste montage van de traverse.

* De zijplaten moeten evenwijdig aan elkaar zijn.

« Alle wielen moeten in contact zijn met de balkflens.

WAARSCHUWING: In geen geval mag de loopkat worden gemonteerd op balken die de
maximaal instelbare flensbreedte van de loopkat overschrijden.

Controle van de loopkatbaan

Controleer voor werkaanvang dat de loopkat probleemloos over de hele baan verplaatst kan
worden. Eventuele hindernissen moeten verwijderd worden.

Controleer bovendien de juiste bevestiging en de positie van de eindaanslagen.

Voordat de loopkat met vergrendeling (optioneel) verplaatst kan worden, zorg ervoor dat de
vergrendeling is geopend tot aan de aanslag, zodat er geen wrijving of vonken kunnen
ontstaan. Alleen dan kan de loopkat worden verplaatst.

LET OP: Controleer vooral dat de eindstop van de vergrendeling (optioneel) in gebogen
stukken van de baan niet de balkflens kan raken.

Inspectie van de traverse

De traverse moet worden gecontroleerd op scheuren, vervormingen, beschadigingen, slijtage
en corrosie. Controleer in het bijzonder de dikte van het materiaal oog van de traverse. De
traverse moet worden vervangen zodra de materiaaldikte op het dunste punt afwijkt van de
nominale maat met 5% of meer als gevolg van slijtage.

Verlengen of inkorten van de handketting (alleen model HTG en alle loopkatten met
vergrendeling)

De handkettinglengte moet zodanig zijn dat de afstand tussen de onderkant en de vloer
tussen de 500 en 1000 mm bedraagt.

FUNCTIE/GEBRUIK

Installatie, onderhoud en gebruik
De personen belast met de installatie, het onderhoud of het onafhankelijk gebruik van het
hijstoestel moeten vertrouwd zijn met de werking van de apparaten.
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Deze personen moeten specifiek voor de installatie, het onderhoud en het gebruik worden
aangewezen door het bedrijf. Bovendien moeten ze bekend zijn met de geldende
veiligheidsvoorschriften.

De duwloopkat HTP verrijden
De duwloopkat wordt verplaatst door tegen de opgehangen last of het aanslagmiddel te
duwen. Het mag niet getrokken worden.

De mechanische loopkat HTG verrijden
De mechanische loopkat wordt bewogen door het trekken van de juiste handkettingstreng.

Bediening van de vergrendeling (optioneel)

De vergrendeling wordt uitsluitend gebruikt voor het eenvoudig vergrendelen van de onbelaste
loopkat (bv. parkeerpositie in de scheepvaartsector). De remschoen wordt tegen de flens
gedrukt door aan de juiste streng te trekken zodat het kettingwiel met de klok meedraait.
Hierbij moet de handketting maximaal handvast worden aangetrokken. De vergrendeling weer
vrijgegeven door het trekken aan de andere kettingstreng.

Traverse borgen (alleen type B)
Als de loopkat is ingesteld op de juiste breedte moet de traverse worden vastgezet met de
borgschroef (afb. 8, pos 11).

INSPECTIES, ONDERHOUD EN REPARATIE

Volgens bestaande nationale/internationale voorschriften ter voorkoming van ongevallen,
resp. veiligheidsvoorschriften moeten hijsmiddelen

« overeenkomstig de gevarenbeoordeling van de gebruiker,

« voor de eerste ingebruikname,

« voor het opnieuw in gebruik nemen na buitengebruikstelling,

« na fundamentele veranderingen,

« i.i.g. minstens 1 x per jaar door een bevoegd persoon gecontroleerd worden.

LET OP: Bij bepaalde gebruiksomstandigheden (bijv. bij galvaniseren) kunnen kortere
periodes tussen de controles noodzakelijk maken.

Reparatiewerkzaamheden mogen alleen door werkplaatsen die originele Yale onderdelen
gebruiken uitgevoerd worden. De controle (in wezen zicht- en functiecontrole) dient zich te
richten op de volledigheid en werking van de veiligheidsinrichtingen evenals op de toestand
van het apparaat, draagmiddel, uitrusting en draagconstructie met betrekking tot
beschadiging, slijtage, corrosie of andere veranderingen.

De ingebruikname en de periodieke controles moeten gedocumenteerd worden (bijv. in het
CMCO-werkboek). Zie hiervoor ook de onderhouds- en inspectie-intervallen op bladzijde.

Op verzoek dienen de uitkomsten van de controles en de deskundigheid van de uitgevoerde
reparaties bewezen worden. Is het hijsmiddel (vanaf 1t hijscapaciteit) aan of in een loopkat
ingebouwd en wordt met het hijsmiddel een gehesen last in een of meerdere richtingen
bewogen, dan wordt deze als kraan beschouwd en dienen er verdere controles uitgevoerd te
worden.

Lakbeschadigingen moeten worden bijgewerkt om corrosie te voorkomen. Alle bewegende
delen en glijvlakken moeten licht worden gesmeerd. Bij sterke vervuiling het apparaat
reinigen.

Voor modellen met haspelbediening moeten de aandrijfas en tandwielen altijd voldoende zijn
gesmeerd.

Na uiterlijk 10 jaar moet het apparaat grondig geinspecteerd worden.



LET OP: Na het vervangen van componenten is het verplicht een aansluitende controle
door een bekwaam persoon uit te laten voeren.

LET OP: Kettingen moeten worden vervangen door kettingen van hetzelfde materiaal,
kwaliteit en afmetingen.

Inspectie van het traverseoog.

Controleer het traverseoog op vervorming, schade, oppervlaktescheuren, slijtage en corrosie
als nodig, maar ten minste eenmaal per jaar. Bij bepaalde gebruikscondities kan het nodig zijn
om de inspectie-intervallen in te korten. Als het traverseoog niet door de inspectie komt moet
de traverse vervangen worden door een nieuwe. Lassen aan de traverse of het ophangoog,
bijvoorbeeld voor de reparatie van slijtage is niet toegestaan. De traverse moet worden
vervangen als de diameter van het materiaal meer dan 5% dunner is dan de nominale
diameter (tabel XX).

De handketting vervangen (alleen voor mechanische loopkat)

» Een geopende schalm is nodig als gereedschap. Deze kan worden verkregen door een stuk
van een schalm met dezelfde afmetingen weg te slijpen met behulp van een haakse slijper.
Het weggeslepen stuk moet minstens dezelfde lengte hebben als de dikte van de schalm.

» Open de oude handketting (het liefst aan de verbindingsschalm) en haak de geopende
schalm in het losse kettingeinde dat zich aan de voorkant van het handkettingwiel bevindt.

* Hang de nieuwe handketting ook in de geopende schalm en trek hem door de
kettinggeleiders en over het handkettingwiel.

« De ketting niet verdraaid inbouwen. De lassen moeten naar buiten wijzen.

» De oude handketting en geopende schalm verwijderen en de twee losse einden van de
nieuwe ketting verbinden met behulp van een verbindingschalm.

Reparaties mogen alleen door erkende en gespecialiseerde werkplaatsen worden
uitgevoerd die gebruikmaken van originele reserveonderdelen van Yale.

Na een reparatie of lange periode zonder gebruik moet de takel opnieuw worden gekeurd voor
ingebruikname.

De keuringen moeten worden geinitieerd door de eigenaar.
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TRANSPORT, OPSLAG EN VERWIJDERING

Bij het vervoer van het apparaat moeten de volgende punten in acht worden genomen:
» Nooit met het apparaat gooien, altijd voorzichtig neerzetten.

» De handketting zo transporteren dat deze niet in de knoop kan raken en lussen kan vormen.
* Gebruik passende vervoersmiddelen. Dit hangt af van de plaatselijke omstandigheden.

Bij opslag of de tijdelijke buitengebruikstelling van het apparaat moeten de volgende
punten in acht worden genomen:

» Bewaar het apparaat op een schone, droge plaats.

» Bescherm het apparaat, met inbegrip van alle bijbehorende onderdelen, tegen vuil, vocht en
schade door middel van een geschikte afdekking.

» Breng een dunne film smeermiddel aan op de ketting(en).

» Bescherm de ophangstang tegen corrosie door deze in te vetten of in te olién.

* De bereikbare tandwielen moeten licht worden ingevet.

» Als het apparaat weer in gebruik wordt genomen na een periode van buitengebruikstelling
moet deze opnieuw worden gekeurd door een bevoegd persoon.

Verwijdering:

Na de definitieve buitengebruikstelling van het apparaat, deze compleet of in delen
recycleren en, indien van toepassing, de gebruikte smeermaterialen (olie, vet, enz.) in
overeenstemming met de wettelijke bepalingen verwijderen.

Meer informatie en downloadbare handleidingen zijn beschikbaar op www.cmco.eu!



Beschreibung Description

1 Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschild 2 Side plate
3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 AXle
5 Lager 5 Bearing
6 Absturzsicherung 6 Anti-drop device
7 Kippsicherung 7 Antitilt device
8 Ausdrehsicherung 8  Limitstop screw
9  Zylinderschraube 9 Cyl. screw
10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw
12 Lagerbock 12 Axle housing
13 Antriebswelle 13 Axle
14 Spannhiilse 14 Sleeve
15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhéngedse 16 Clevis
17 Kronenmutter 17 Castle nut
18 Splint 18 Split pin
19 Distanzscheiben 19 Spacer

Mod. HTP-A und B Mod. HTG

Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius

Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve

Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]

HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 2000 2.000 A 15-2,0 66 - 220 25 1,15

HTP 3000 3.000 A 15-2,0 74 -220 25 1,4

HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4

HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 500 500 A 10-15 50-220 25 0,9

HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15

HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74 -220 25 1,4

HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTG 500 500 B 10-15 160 - 300 40 0,9

HTG 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTG 3000 3.000 B 15-2,0 160 - 300 40 1,4

HTG 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 1,8

HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18

HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

Tab.1




Yale

HU - Forditott Gizemeltetési Utmutato (a specialis kivitelre is érvényes)
Kézi futomi

HTP/HTG

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany
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BEVEZETES

A CMCO Industrial Products GmbH a legujabb és altalanosan elfogadott mérndki szabvanyok
szerint késziti termékeit. A helytelen hasznéalat azonban veszélyeztetheti a felhasznald vagy
masok életét és testi épségét, valamint az emel6szerkezet vagy egyéb vagyontargyak
karosodasahoz vezethet.

Az zemeltetd személyzet megfelel6 és szakszeri utasitdsaért az lizemeltet6 cég felel. Ennek
érdekében minden kezel6nek az els6 mikddtetés el6tt figyelmesen el kell olvasnia az alabbi
lzemeltetési utasitasokat.

Az Uizemeltetési utasitasok megismertetik a felhasznalét a termékkel és a termék maximalis
kihasznalasanak maédjaval.

Az (izemeltetési utasitasok fontos informéacidkat tartalmaznak a termék biztonsagos, helyes és
gazdasagos hasznalatardl. Az utasitdsok betartdsaval elkeriilheték a veszélyhelyzetek,
csOkkentheték a javitasi koltségek és az allasidék, valamint novelheté a termék
megbizhatdésaga és élettartama. Az lzemeltetési kézikdnyv mindig legyen hozzaférheté a
termék milkodtetésének helyén. Az Ulzemeltetési utasitdsokon és az adott orszag
balesetvédelmi térvényein kiviil be kell tartani a biztonsagos és szakszerli munkavégzés
altalanosan elfogadott el6irasait is.

A termék mikodtetéséért, karbantartasaért vagy javitasaért felelés személyzetnek el kell
olvasnia, meg kell értenie és be kell tartania az Gzemeltetési utasitasokat. Az 6vintézkedések
csak akkor garantdljadk a sziikséges biztonsagot, ha a terméket helyesen mikodtetik, az
Uzembe helyezést és/vagy karbantartast pedig az Gtmutatasok szerint hajtjak végre. Az
Uzemeltet6 vaéllalat koteles gondoskodni a termék biztonsdgos és problémamentes
mikodtetésérol.

MEGFELELO MUKODTETES
Az emelbszerkezet alkalmas a megadott maximalis terhelhet6séget meg nem haladé témeg,
fliggesztett terhek magasban térténd vizszintes mozgatasara.

FIGYELEM: A késziilék csak olyan esetben hasznalhato, ha a késziilék teherbirasa
és/vagy a tartoszerkezet a teherrel nem valtozik.

Az el6irtaktdl eltér6 vagy azokat felilmulé hasznalat helytelennek mindsil. A Columbus
McKinnon Industrial Products GmbH nem vallal semmilyen felel6sséget az ilyen hasznalatbdl
eredd karokért. A kockazatot egyedill a felhaszndl6 vagy az Gzemeltetd vallalat viseli.

Az egységen megadott terhelési kapacitas a maximalis terhelhetéséget mutatja.

Az zemeltet6 vallalat feladata, hogy kivalassza és méretezze a megfelel6 tartoszerkezetet.

A csatlakozasi pontot és ennek tartészerkezetét a varhatd legnagyobb terhelésre (az egység
onsulya + a terhelhet6ség) kell tervezni.

Az emel6szerkezet szamos kildnféle gerendahoz és szelvényhez (pl. INP, IPE, IPB, stb.)
hasznalhatd, amennyiben a gerendaperem maximalis meghajlasa nem haladja meg a 14°-ot.
A futépdlyat és ennek tartészerkezetét a varhatd legnagyobb terhelésre (az egység Onsulya +
a terhelhet6ség) kell tervezni. A futépéalya behajlasa nem haladhatja meg a fesztavolsag
1/500-ad részét.

A palyafelilet hosszesése nem lehet nagyobb 0,3%-nal.

A kerékperem és a gerendaperem (,A” méret) kozotti légrés a haladdomi mindkét oldalan 1,0
és 2,5 mm kozotti legyen (a modelltél fliggéen).

©2015 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



A haladémi szélességének bedllitasa utdn a tehertartdé rdd kengyelének a bemutatott
pozicidban kell elhelyezkednie a gerendahoz képest. Az emel6szerkezet fliggeszté horgat
csak ilyen allapotban szabad a kengyelbe fliggeszteni. Az emel6szerkezet témege
automatikusan régziti a haladom beallitasat.

A kezelének kell gondoskodni arrél, hogy az emel6szerkezet felfliggesztése olyan médon
térténjen, hogy az egység hasznalata soran az egység, a felfliggesztés vagy a teher ne
veszélyeztesse a sajat vagy masok testi épségét.

A kezel6 csak azutan kezdheti el a teher mozgatasat, hogy a terhet megfelel6en rogzitették és
a veszélyzonat minden személy elhagyta.

Fliggesztett teher alatt tilos tartdzkodni vagy athaladni.

A felemelt vagy befogott terhet nem szabad hosszi ideig felligyelet nélkil vagy
felemelt/befogott allapotban hagyni.

A fogaskerékhajtas nélkili haladémire fliggesztett terheket tolva kell mozgatni, hizni tilos.

Ha a teher el6tti terlilet nem teljesen belathat6, a kezel6 vegyen igénybe segitséget.

Az emelbszerkezetet -10°C - +50°C kérnyezeti hémérsékleti tartomanyban lehet hasznalni.
Extrém Uzemeltetési korlilmények esetén vegye fel a kapcsolatot a gyartéval.

Vegye fel a kapcsolatot a gyartéval, ha az emel6észerkezetet specialis kdrnyezetben (magas
paratartalom, sés, maro, lugos levegd) kivanjak hasznalni vagy veszélyes arukat (pl. olvadt
anyagok, radioaktiv anyagok) kezelnek.

Vizszintes iranyba mindig lassan, 6vatosan és a talajhoz kdzel szallitsak a terhet.

Csak kiakadasgatléval felszerelt biztonsagi horgot hasznaljanak.

Teher rogzitéséhez kizarélag jévahagyott és mindsitett emeléfelszerelést hasznaljanak.

A helyes lizemeltetés a kezelési utasitasok betartasat és a karbantartasi utasitasok betartasat
foglalja magaban.

MUkodési hiba vagy rendellenes zaj esetén azonnal allitsak le az emelészerkezetet.

HELYTELEN UZEMELTETES

(A lista nem teljes)

Ne Iépjék tul az egység és/vagy a felfliggesztés és a tartoszerkezet névleges terhelését.

A cimkéket, figyelmeztetd jelzéseket vagy az azonosit6 tablat tilos eltavolitani vagy eltakarni
(pl. Gntapadds cimkével).

Terhek szallitasakor Ggyeljenek ra, hogy ne lengjenek ki és ne érjenek mas targyakhoz.

A terhet nem szabad olyan teriiletre mozgatni, melyet a kezel6 nem lat be. A kezel6 sziikség
esetén vegyen igénybe segitséget.



Az egységet nem szabad egy ember erejénél nagyobb erével mikddtetni.
Tilos az egységen hegesztést végezni. Az egységet soha ne hasznaljak foldelésként
hegesztésnél.

Tilos az oldallemezek és/vagy a tehertarté rudak oldaliranyd hizésa, azaz oldaliranyu
terhelése. A haladémiinek mindig fiigg6legesen a teher f6l6tt kell elhelyezkednie.

/ T
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A gyarté megkérdezése nélkil modositott egységet tilos hasznalni.
Ne hasznaljak az emel6szerkezetet személyszallitasra.

Tilos a kengyeles teherridra helytelenil csatlakozni vagy a terhet nem megfeleléen
felhelyezni, azaz a flggeszt6 flilnek a ’lapos’ részére helyezni a terhet.

Tilos a haladomi beallitott szélességének ndvelése, pl. annak érdekében, hogy a haladomi
kisebb fordulasi sugarral tudjon fordulni.

Csak kiakadasgatloval felszerelt horoggal rendelkez6 egységet fliggesszenek a tehertarté rad
kengyelébe. Ugyeljenek ra, hogy a horog ne legyen tul nagy. A kengyelnek a horog nyergének
kdzepén kell Uinie, és figyelni kell r4, hogy a horog szabadon elfordulhasson a kengyelben.

A haladémi tehertart6 radjanak kengyelébe egyszerre csak egy teheremelé szereléket vagy
emelbszerkezetet szabad fliggeszteni.

Soha ne nyuljon mozg6 alkatrészekhez.
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Ugyelienek ra, hogy az egység ne zuhanjon le nagy magassagbél. Mindig helyezzék
megfeleléen a talajra.

Az egységet tilos robbanasveszélyes koérnyezetben hasznalni (specidlis modellek
megrendelésre igényelhetok).

OSSzZESZERELES

A tartoszerkezet megvizsgalasa

A tartészerkezetet Ugy kell kivalasztani, hogy az megfeleléen stabil legyen és a varhaté
er6hatasok biztonsagosan elnyelédhessenek.

Gydzédjenek meg rola, hogy az emelészerkezet beszerelése nem okoz meg nem engedett
tovabbi terhelést (pl. oldaliranyl hizas miatt).

Az zemeltet6 vallalat feladata, hogy kivalassza és méretezze a megfelel6 tartoszerkezetet.

HTP/HTG0,5-51

1. Kérulbelll 3 mm-nyire csavarja be az ,L"-lel jel6lt (balmenetes) kengyeles teherrid végét a
szintén ,L"-lel jel6lt oldallemezbe. A haladémii kerekei a kengyel irdnyaba mutatnak.

2. A kengyeles teherrGd masik végére korllbelil 3 mm-nyire csavarja fel a masodik
oldallemezt Ugy, hogy a haladém kerekei szintén a kengyel irdnyaba mutassanak.

3. Csavarja be jobban a kengyeles teherrudat az oldallemezekbe, amig mindkét vége atér az
oldallemezek masik oldalara.

Tovabbi lépések a B tipushoz
4. Az (itk6z6 csavart, a rugos alatéteket és a hengercsavarokat csavarjak ra a kengyeles
teherrid végeire a 8. abra szerint. Ezek akadalyozzak meg, hogy a kengyeles teherrid
véletlenll megcsavarodjon, amikor a haladomd maximalis szélességre van allitva, és ezeknek
mindig beszerelve kell lennitk.

5. A kengyeles teherrdd tovabbi forgatasaval allitsék be nagyjabdl a haladémii szélességét a
kivant gerendamérethez.

6. Ha a gerendanak van hozzaférhetd nyitott vége, a haladémdivet szereljék 6ssze a talajon,
és csusztassak ra a gerenda nyitott végére. Ha a tartészerkezetnek nincs nyitott vége, a
kengyeles teherrid forgatasaval addig ndveljék a tavolsagot az oldallemezek kozott, amig a
kerekeket at lehet emelni a gerendaperem f6l6tt. Ha a kerekeket nem lehet elég szélesre
nyitni, szereljék le az egyik oldallemezt, és az egységet gerendara felhelyezve szereljék az
oldallemezt vissza.

7. Ezutan a teherrid forgatasaval dllitsak be pontosan a kerék és a gerendaperem kozotti
tavolsagot (,A” méret, 1. tablazat).

8. Miutan a haladémivet raszerelték a tartészerkezetre, helyezzék fel a végzarokat az
oszlopra.

FIGYELEM! Amikor a haladomii a maximalis megengedett peremszélességen van, a
kengyeles teherrid mindkét végének legalabb egy sikban kell lennie az
oldallemezekkel.

Csak a max. 5000 kg terhelés B tipusnal

9. A billenésgatlé eszkdz beallitasa: Lazitsak meg a hengercsavarokat, az 6sszekétd
lemezeket toljak a gerenda alsé oldalanak iranyaba, hogy 3-5 mm-re legyenek a gerendatdl a
pélya teljes hosszaban.
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HTP/HTG 8-20t

1. Mérjék meg a gerenda peremszélességét.

2. A tavtartd hiivelyeket és a tavtart6 alatéteket egyenletesen osszak el a kengyeles teherrid
mindkét oldalan a peremszélességnek megfeleléen. Mindkét oldalon megfeleld tavolsagot kell
tartani a hengerm( kerékpereme és a gerendaperem kozott (,A” méret, 1. tablazat).

3. A belsé méret bedllitdsa utan, egyenletesen osszak el a maradék tavtarté hiivelyeket és a
tavtarté alatéteket az oldallemezek kilsé oldalan a teherrudak végén. Minden esetben
legalabb 3 alatétet és 1 hiivelyt szereljenek az oldallemezek és a koronas anyak kdzé.

Tipp: A kdnnyebb 0sszeszerelés érdekében el6szor rogzitsék az egyik oldallemezt, ezutan a
teherrudakon a kivant kombinaciéban osszak el a tavtartd hlvelyeket és a tavtartd alatéteket,
a kengyelt és a maradék tavtarté hiivelyeket és tavtart6 alatéteket, majd helyezzék fel a masik
oldallemezt a teherridra. A koronds anyakat megszoritas nélkil csavarjak fel.

4. Ha a gerendanak van hozzaférhet6 nyitott vége, a haladomivet szereljék 6ssze a talajon,
és csUsztassdk ra a gerenda nyitott végére. Ha a tartészerkezetnek nincs nyitott vége,
noveljék a tavolsagot az oldallemezek kozdtt addig, amig a kerekeket at lehet emelni a
gerendaperem f6l6tt. Ha a kerekeket nem lehet elég szélesre nyitni, szereljék le az egyik
oldallemezt, és az egységet gerendara felhelyezve szereljék az oldallemezt vissza.

5. Miutan bedllitottak a helyes tavolsagot az oldallemezek kdzott, szoritsdk meg az 0sszes
koronas anyat.

6. Sasszeggel rogzitsék az dsszes koronas anyat.

FIGYELEM! A haladomiivet nem szabad olyan gerendan hasznalni, melynek
peremszélessége nagyobb a haladomii maximalis beallithato szélességénél (a
modelltél fiiggéen 5 mm-es teljes hézaggal kell szamolni), vagy amely nem olyan
profillal rendelkezik, mint amilyenhez a haladomiivet tervezték.
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A kézilanc roviditése vagy hosszabbitdsa (csak a HTG modell és a
régzitéberendezéssel ellatott minden haladémii)

Ugy allitsék be a kézilanc hosszusagat, hogy a mélyebben Iévé vége 500-1000 mm-re legyen
a padlétol.

MEGJEGYZES: Biztonsagi okokbol, a kézilanc 8sszekapcsold tagjait csak egyszer lehet
hasznalni.

» Keressék meg a kézildanc nem hegesztett tagjat, nyissak szét és dobjak el.

* A lancot roviditsék le vagy hosszabbitsak meg a kivant hosszra.

FIGYELEM! Mindig paros szamu lanctagot tavolitsanak el, vagy adjanak hozza.

» A szabad lancvégek Osszezarasahoz (j lanctagot hasznaljanak. Az &sszekapcsolashoz
hajlitsak meg a lanctagot (a kézilanc meghosszabbitasakor két Uj lanctagra van sziikség).

FIGYELEM! Ugyeljenek rd, hogy a kézildncok ne csavarodjanak meg szereléskor.

A kézilanc felszerelése (csak a HTG modell és a rogzitoberendezéssel ellatott modellek)
A kézilanc felszereléséhez illesszék a kézilanckerék kilsé szélén 1évé nyilast a lancvezetbk
ala. A végtelenitett kézilanc egyik lancszemét helyezzék be fliggélegesen a nyilasba, és addig
forgassak a kézilanckereket, amig a lanc mindkeét oldalon athalad a lancvezetékon.

FIGYELEM! A kézilancokat szerelés kézben ne csavarjak meg.

ATVIZSGALAS AZ ELSO UZEMELTETES ELOTT

A terméket, beleértve a tartoszerkezetet, szakképzett személynek* kell atvizsgalnia az elsé
Uzemeltetés el6tt, az Ujbdli lzembe helyezés el6tt és jelentds valtoztatasok utan. Az
atvizsgdlas altalaban vizudlis vizsgalatot és a mikddés ellenérzését jelenti. A vizsgalatok célja
az emelbszerkezet megfelel6 allapotanak, beallitdsanak és Uzemkész allapotanak
ellendrzése, a hibak vagy sérilések észlelése és kijavitasa.

*Szakképzett személy lehet példaul a gyart6é vagy a szallité karbantartasi mérndke. A vallalat
azonban doénthet Ugy, hogy az ellenérzést kizarélag az & megfeleléen képzett szakemberei
végezhetik.

ATVIZSGALAS A HASZNALAT ELOTT

Hasznalat el6tt ellendrizzék, hogy nincs-e lathaté sérllés, példaul deformalédas, fellileti
repedés, kopdas vagy korrozié az egységen, ide értve a felfliggesztést, a berendezést és a
tartoszerkezetet.

Ezen felll, ellenérizni kell, hogy az emelészerkezet és/vagy a teher megfeleléen van-e
rogzitve.

A tartoszerkezet atvizsgalasa

A tartészerkezetet ugy kell kivalasztani, hogy az megfeleléen stabil legyen és a varhat6
er6hatasok biztonsagosan elnyelédhessenek.

Gydzédjenek meg rola, hogy az emelészerkezet beszerelése nem okoz meg nem engedett
tovabbi terhelést (pl. oldaliranyl hizéas miatt).

Az (izemeltet6 vallalat feladata, hogy kivalassza és méretezze a megfelel6 tartdszerkezetet.



A haladomii atvizsgalasa

« A teherrdd kengyelének mindig pontosan az oldallemezek ko6z6tt kdzépen kell
elhelyezkednie, hogy az oldallemezekre egyenl6 terhelés jusson.

* Ellenérizzék a billenésgatlé eszkdz bedllitasat (csak a B tipusnal), a haladomi
szélességének bedllitasat és a kengyeles teherrud helyes 6sszeszerelését.

» Az oldallemezeknek parhuzamosnak kell lenni egymassal.

» Minden keréknek érintkeznie kell a gerendaperemmel.

FIGYELEM! A haladomiivet nem szabad olyan gerendan hasznalni, melynek
peremszélessége nagyobb a haladomii maximalis beallithato szélességénél.

A palya atvizsgalasa

Hasznalat el6tt gy6zédjenek meg réla, hogy az egység probléma nélkil halad a gerendan. Az
esetleges akadalyokat el kell tavolitani. Emellett, ellendrizni kell a végzarék megfeleld
Az opcionalis rogzitéberendezéssel felszerelt haladomiivek mozgatasa el6tt figyelijenek ra,
hogy a rogzitéberendezést a végzarig kinyitiak, hogy elkeriiljek a suarlédast és
szikraképz6dést. A haladémivet csak ezutan szabad mozgatni.

Figyelem: figyeljenek ra - kiilbnésen az ivelt szakaszoknal — hogy az opcionalis
régzitéberendezés zarja ne érintkezzen a gerenda peremével.

A tehertarto rud atvizsgalasa

Ellenérizzék, hogy nincs-e repedés, deformalddas, sériilés, kopas vagy korrézié a teherradon.
Gondosan ellendrizzék a teherrid fliggesztészemének anyagvastagsagat. A teherrudat ki kell
cserélni, ha a kengyel anyagvastagsaga a kopas eredményeként a névleges méret 5%-aval
eltér.

A kézilanc roviditése vagy hosszabbitdsa (csak a HTG modell és a
régzitéberendezéssel ellatott minden haladémii)

Ugy allitsék be a kézilanc hosszusagat, hogy a mélyebben Iévé vége 500-1000 mm-re legyen
a padlétol.

UZEMELTETES

Uzembe helyezés, szervizelés, lizemeltetés

Az emel6szerkezet (izembe helyezésével, szervizelésével vagy Uzemeltetésével csak
megfeleld oktatasban részesitett és szakképzett kezelbket lehet megbizni. A kezelbket a
véllalat jeloli ki. A kezel6knek ismernilk kell az adott orszagban érvényes biztonsagi
eléirasokat.

A tolo rendszerii HTP haladomii mozgatasa
A tol6 rendszeri haladémi mikddtetéséhez tolni kell a raerdsitett terhet vagy a fliggesztett
teheremeld szereléket. Huzni tilos!

A fogaskerék-hajtasu HTG haladomii mozgatasa

A fogaskerék-hajtasi haladémiivek mozgatasat a megfelelé kézildncag huzasaval lehet
végrehajtani.
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A régzitéberendezés miikédtetése (opcionalis)

A rdgzitéberendezés kizarélag a terheletlen haladémi egyszer( rogzitésére szolgal (pl. a
szallitasi agazatnal parkolasi poziciéban). A féksaru a gerenda pereméhez nyomadik, amikor
a megfelelé kézilancagat meghizzak, hogy a lanckerék elforduljon az 6ramutat6 jarasaval
megegyezd iranyban. Erre a célra kizardlag kézzel rogzitsék a lancot. A régzitéberendezés
kioldasahoz a masik lancégat kell meghuzni.

A teherlanc rogzitése (csak a B tipusnal)
A haladomi megfelelé szélességének bedllitasa utan a teherrudat a régzité csavarral lehet
rogziteni (8. abra, 11. tétel).

ATVIZSGALAS, SZERVIZELES ES JAVITAS

A nemzeti és nemzetkdzi balesetmegel6zési és biztonsagi eléirasok alapjan, a teheremelé
szerelékek atvizsgalasat végre kell hajtani:

» az lizemeltet6 vallalat kockazatbecslése alapjan

* az elsd lzemeltetés elbtt

* az egyseég leallas utani ujboli izembe helyezése el6tt

* jelentds valtoztatasok utan

* legalabb évente egyszer, melyet szakavatott személy végez.

FIGYELEM! Bizonyos lizemeltetési kériilmények (pl. galvanizalo liizemben torténé
lizemeltetés) gyakoribb atvizsgalasokat tehetnek sziikségessé.

A javitasi munkakat csak eredeti Yale potalkatrészeket hasznal6é szakszerviz hajthatja végre.
Az atvizsgalas daltalaban vizualis vizsgdalatot és a miikddés ellendrzését jelenti. A vizsgalatok
célia a biztonsagi eszk6zok allapotanak és mikddoéképességének ellenérzése, az egység,
felfiiggesztés, berendezés és tamasztd szerkezet allapotanak megvizsgalasa a sériilés,
kopas, korrdzié és barmilyen valtozas tekintetében.

Az elsé izembe helyezés elétti és a periodikus atvizsgalasokat dokumentalni kell (pl. a CMCO
altal kibocsatott megfelel6ségi tanusitvany mappajaban).

Szlkség esetén az atvizsgalasok és javitasok eredményét hitelesiteni kell. Ha az 1 tonnanal
nagyobb kapacitasu emelészerkezetet haladomire vagy haladomiibe szerelték, és ha az
emelbszerkezetet az emelt teher egy vagy tébb iranyban t6rténé mozgatasara hasznaljak, a
felszerelés darunak min&sdl, és tovabbi atvizsgalasokat kell végrehajtani az el6irasok szerint.
A festés sérlléseit ki kell javitani, hogy elkeriljék a korrdzioét. Minden illesztést és csuszd
fellletet finoman zsirozni kell. Erés szennyez6dés esetén az egységet meg kell tisztitani.
Fogaskerékhajtassal felszerelt modelleknél gondoskodjanak réla, hogy a hajtétengely és a
fogazott kerekek mindig megfeleléen zsirozva legyenek.

Az egységen legkés6bb 10 év haszndlat utan altalanos generaljavitast kell végrehajtani.

FIGYELEM! Alkatrészek cseréje utan ujabb atvizsgalast kell végeznie szakavatott
személynek.

FIGYELEM: A lancokat csak ugyanolyan anyagbol késziilt, ugyanolyan minéségii és
ugyanolyan méretii lancra szabad cserélni.

A teherrud kengyelének atvizsgalasa
Legalabb évente egyszer ellenérizzék, hogy nincs-e fellleti repedés, deformalédas, sértlés,
kopas vagy korrézi6 a teherrdd kengyelén. Bizonyos lzemeltetési korllmények gyakoribb
atvizsgalasokat tehetnek sziikségessé.



Ha a vizsgalat eredményeként a teherrid kengyelét el kell tavolitani, Uj teherrudat kell
behelyezni. Tilos a teherrid és/vagy a kengyel hegesztése, példaul kopas vagy sériilés
kijavitasanak céljaval. A kengyeles teherrudat ki kell cserélni, amikor a névleges atméré 5%-
kal csdkkent (XX abra).

A kézilanc kicserélése (csak fogaskerékhajtasu haladémiivek)

* Szerszamként nyitott teherlancszemre lesz szikség. Ennek biztositasahoz darabold
koszorligéppel vagjanak ki egy darabot ugyanolyan méreti meglévé lancszembdl. A kivagott
darab hossza legalabb akkora legyen, mint a lancszem vastagsaga.

* A régi kézilancot nyissak szét (lehetéleg a csatlakozo6 lancszemnél), és a nyitott lancszemet
akasszak ra a kézilancnak a kézilanckerék ,el6tt” 1évé szabad végére.

» Az Uj kézilancot is akasszak ra a nyitott lancszemre és hluzzak keresztil a lancvezetékon és
a kézilanckeréken.

» Megtekeredett lancot ne szereljenek be. A hegesztési varratoknak kifelé kell néznilk.

* A régi kézilancot (a nyitott csatlakozé lancszemmel egyutt) valasszak szét az Uj kézilanctol,
és csatlakoztassak az Uj kézilanc két szabad végét egy Uj csatlakozé lancszemmel.

A javitasi munkakat csak eredeti Yale potalkatrészeket hasznalé szakszerviz hajthatja
végre.

Javitas vagy hosszabb allasidé utan az emel6szerkezetet az ujbdli tzembe helyezés elétt at
kell vizsgalni.

Az ellenérzést az lizemeltet6 vallalatnak kell kezdeményeznie
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SZALLITAS, TAROLAS, LESZERELES ES KIDOBAS

Az egység szallitasakor tartsak be az alabbiakat:

» Az egységet ne ejtsék le, ne dobdljak. Mindig dvatosan rakjak le.

* A kézilancok széllitasakor el kell kerlilni a csomok és hurkok képzédését.

» Alkalmazzanak megfelel6 szallitéeszkdzoket. Ezek a helyi korlilményektél fliggenek.

Az egység tarolasakor vagy ideiglenes lizemen kivil helyezésekor tartsak be az
alabbiakat:

» Az egységet tiszta és szaraz helyen taroljak.

* Az egységet (beleérive az Osszes tartozékot is) megfelel6 burkolattal védjék a
szennyez6déstdl, nedvességtdl és sériiléstol.

« Vigyenek fel vékony kendéréteget a lanc(ok)ra.

« A teherrudat zsirozassal vagy olajozassal védjék a korréziétol.

« Vigyenek fel vékony kendzsir réteget a hozzaférhetd fogaskerekekre.

* Ha az lizemeltetés szlneteltetése utan Gjra hasznalni kivanjak a gépet, elészér szakavatott
személynek kell azt atvizsgalnia.

Kidobas
A haszndlatbél kivont egységet a vonatkozd jogszabalyok szerint hasznositsédk Ujra vagy
dobjak ki.

A www.cmco.eu oldalon tovabbi informaciokat talalhatnak és hasznalati utasitasokat
télthetnek le.



Beschreibung Description

1 Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschild 2 Side plate
3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 AXle
5 Lager 5 Bearing
6 Absturzsicherung 6 Anti-drop device
7 Kippsicherung 7 Antitilt device
8 Ausdrehsicherung 8  Limitstop screw
9  Zylinderschraube 9 Cyl. screw
10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw
12 Lagerbock 12 Axle housing
13 Antriebswelle 13 Axle
14 Spannhiilse 14 Sleeve
15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhéngedse 16 Clevis
17 Kronenmutter 17 Castle nut
18 Splint 18 Split pin
19 Distanzscheiben 19 Spacer

Mod. HTP-A und B Mod. HTG

Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius

Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve

Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]

HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 2000 2.000 A 15-2,0 66 - 220 25 1,15

HTP 3000 3.000 A 15-2,0 74 -220 25 1,4

HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4

HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 500 500 A 10-15 50-220 25 0,9

HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15

HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74 -220 25 1,4

HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTG 500 500 B 10-15 160 - 300 40 0,9

HTG 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTG 3000 3.000 B 15-2,0 160 - 300 40 1,4

HTG 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 1,8

HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18

HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

Tab.1




Yale
RO - Instructiuni de utilizare (sunt valabile si pentru versiunile speciale)
Mecanism de avans manual

HTP/HTG

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany
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INTRODUCERE

Produsele CMCO Industrial Products GmbH au fost executate in conformitate cu standardele
de inginerie de ultima ora recunoscute. Totusi, manipularea incorecta la folosirea produselor
prezinta un pericol de moarte si ranire pentru utilizator sau terti si/sau poate duce la
distrugerea dispozitivului de ridicare si a altor bunuri.

Compania de operare este responsabila pentru instruirea adecvata si profesionista a
personalului de operare. Din acest motiv, tofi operatorii trebuie sa citeasca prezentele
instructiuni de utilizare cu atentie Tnainte de utilizarea initiala. Aceste instructiuni de operare
sunt create pentru a obignui utilizatorul cu produsul si a permite utilizarea acestuia la intreaga
sa capacitate.

Instructiunile de operare contin informatii importante privind utilizarea produsului in mod sigur,
corect si economic. Respectarea acestor instructiuni ajuta la evitarea pericolelor, la reducerea
costurilor de reparatii si timpii morti si la sporirea fiabilitatii si duratei de viata a produsului.
Instructiunile de operare trebuie sa fie disponibile permanent in locul de utilizare a produsului.
In plus fata de instructiunile de operare si normele de prevenire a accidentelor in vigoare
pentru tara respectiva si zona in care este folosit produsul, vor fi de asemenea respectate
reglementarile de siguranta si profesionale recunoscute.

Personalul responsabil pentru operare, intretinere sau reparatii pentru produs trebuie sa
citeasca, inteleaga si respecte aceste instructiuni de operare. Masurile de protectie indicate
vor asigura siguranta necesara doar daca produsul este utilizat corect si instalat si/sau
intretinut in conformitate cu instructiunile. Compania utilizatoare se angajeaza sa asigure
utilizarea sigura si fara probleme a produsului.

UTILIZARE CORECTA

Palanul este folosit pentru deplasarea orizontala a sarcinilor suspendate pana la capacitatea
de incarcare maxima indicata.

ATENTIE : Unitatea trebuie utilizata numai in situatia in care capacitatea de incarcare a
unitatii si/sau a structurii portante se modifica in functie de pozitia sarcinii.

Orice utilizare diferita sau depasind limitele este considerata incorecta. Columbus McKinnon
Industrial Products GmbH nu va accepta nici o raspundere pentru daunele rezultate dintr-o
asemenea utilizare. Riscul apartine in intregime utilizatorului sau companiei utilizatoare.
Capacitatea de incarcare indicata pe unitate este limita maxima a sarcinii de lucru (WLL) ce
poate fi atasata.

Selectarea si calcularea structurii de sustinere adecvate sunt responsabilitatea companiei
utilizatoare.

Punctul de atasament si structura sa de sustinere trebuie sa fie proiectate pentru sarcinile
maxime prevazute (greutatea proprie a unitatii + capacitatea de incarcare).

Palanul este proiectat pentru 0 gama larga de grinzi ca si pentru diferite profile (cum ar fi INP,
IPE, IPB, etc.) cu o inclinare maxima a flansei grinzii ce nu depaseste 14°.

Calea de rulare si structura sa de sustinere trebuie sa fie proiectate pentru sarcinile maxime
prevazute (greutatea proprie a unitatii + capacitatea de incarcare). Calea de rulare trebuie sa
aiba o deviere de maxim 1/500 din deschidere.

Inclinarea longitudinala a suprafetei caii de circulare nu poate depasi 0,3%.

Deschiderea intre flansa rotii si flansa grinzii (,dimensiunea A”) trebuie sa varieze intre 1,0 si
2,5 mm pe fiecare parte a troliului (in functie de model).
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Dupa ce a fost reglata latimea troliului, toarta barei de sarcina trebuie sa fie in pozitia ilustrata
relevanta pentru grinda. Carligul superior al palanului va fi prins de toartd doar cand aceasta
conditie este respectata. Greutatea palanului asigura automat reglarea palanului.

I

Operatorul va verifica suspendarea palanului intr-un mod ce permite operarea unitatii fara a se
expune pe sine sau alte persoane la pericole din partea unitatii in sine, a suspensiei sau
sarcinii.

Operatorul poate incepe miscarea sarcinii doar dupa atasarea corecta si toate persoanele
sunt in afara zonei de pericol.

Nu permiteti personalului sa stationeze sau sa treaca pe sub o sarcina suspendata.

O sarcina ridicata sau prinsa nu trebuie lasatd nesupravegheatad sau sa ramana ridicata sau
prinsa pentru un timp lung.

Sarcinile suspendate de un troliu fara unitate de transmisie trebuie sa fie impinse. Sarcina nu
va fi trasa.

Daca zona din fata sarcinii nu ofera o vizibilitate suficienta, operatorul trebuie sa ceara ajutor.
Palanul poate fi folosit la temperaturi ale mediului intre -10 °C si +50 °C. Consultati
producatorul in cazul unor conditii de lucru extreme.

Inainte de utilizarea palanului in atmosfere speciale (umiditate ridicata, aer sarat, caustic,
alcalin) sau la manipularea de produse periculoase (compusi topiti, materiale radioactive)
consultati producatorul pentru consiliere.

Intotdeauna transportati sarcina pe directia orizontala lent, cu grija si aproape de sol.

Folositi doar carlige de siguranta cu clichet de siguranta.

Pentru atasarea unei sarcini se va folosi doar o ureche de ridicare aprobata si certificata.
Operarea corecta implica conformitatea cu instructiunile de utilizare si, in plus, conformitatea
cu instructiunile de intretinere.

In cazul unor defecte functionale sau zgomot de functionare anormal incetati imediat folosirea
palanului.

OPERARE INCORECTA

(Lista incompleta)

Nu depasiti capacitatea de sarcina nominala (WLL) a unitatii si/sau suspensiei si structurii de
sustinere.

Indepartarea sau acoperirea etichetelor (de exemplu cu etichete adezive), a simbolurilor
informative de avertizare sau placii de identificare este interzisa.

La transportarea sarcinilor verificati ca sarcina sa nu se balanseze sau sa nu intre in contact
cu alte obiecte.



Sarcina nu va fi deplasata in zone care nu sunt vizibile pentru operator. Daca este necesar,
acesta va primi ajutor.

Unitatea nu va fi utilizata cu mai mult de puterea unei persoane.

Sunt interzise lucrarile de sudare asupra unitatii. Unitatea nu va fi folosita niciodata ca racord
de Tmpamantare in timpul sudarii.

Tragerea laterald, si anume incarcarea laterala a placilor laterale si/sau barei de sarcina este
interzisa. Troliul trebuie sa fie perpendicular deasupra sarcinii in orice moment.

Nu se va utiliza o unitate modificata, fara consultarea producatorului.
Nu folositi palanul pentru transportul persoanelor.

Atasarea incorecta la sau incarcarea incorecta a barei incarcare toarta, cum ar fi prin
aplicarea sarcinii pe partea plana a inelului de suspendare, este interzisa.

Marirea latimii reglate a troliului, de exemplu pentru a permite troliului sa treaca de o raza de
curbura mai mica, este interzisa.

Doar unitatile prevazute cu carlige cu clichet de siguranta vor fi suspendate de manerul barei
de sarcina. Verificati carligul pentru a nu fi prea mare. Manerul va fi pozat central pe saua
carligului iar cérligul se va articula liber cu manerul.

Doar un singur atagsament pentru ridicarea sarcinii sau palan poate fi suspendat de méanerul
barei de sarcina a troliului.
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Nu introduceti mana in piesele mobile.

Nu permiteti caderea unitatii de la o Tnaltime mare. Asigurati intotdeauna asezarea corecta pe
sol.

Unitatea nu va fi utilizatd in atmosfere potential explozive (modele speciale disponibile la
cerere).

ASAMBLARE

Inspectarea structurii de sustinere

Structura de sustinere va fi selectatd pentru a asigura stabilitatea suficienta si absorbirea
sigura a fortelor proiectate.

Verificati sa nu apara sarcini suplimentare nepermise ca urmare a fixarii palanului (cum ar fi
tragerea laterald).

Selectarea si calcularea structurii de sustinere adecvate sunt responsabilitatea companiei de
operare.

HTP/HTG 0,5-5t

1. Ingurubati capatul barei de sarcina cu toarta marcat “L” (filet partea stanga) aprox. 3 mm in
placa laterald marcata de asemenea “L”. Rotile troliului sunt orientate in directia toartei.

2. Ingurubati a doua placa laterala cu rotile troliului orientate de asemenea in directia toartei
aprox. 3 mm in celalalt capét al barei de sarcina cu toarta.

3. Insurubati in continuare bara de sarcina cu toarta in placile laterale pana ce ambele capete
ies prin placile laterale pe partile exterioare.

In plus pentru tipul B

4. Insurubati suruburile de limitare cu saibe elastice si suruburile cilindrice pe capetele barei
incarcare toarta in conformitate cu Fig. 8. Acestea previn rotirea neintentionata a barei de
sarcind cu toartd atunci cand troliul este reglat la latimea maxima troliu si trebuie sa fie
intotdeauna prevazute.

5. Prin rotirea suplimentara a barei de sarcina cu toarta, latimea troliului este pre-ajustata
aproximativ la dimensiunea de grinda necesara.

6. Daca sina folosita pentru asamblare are un capat deschis accesibil, asamblati troliul la sol si
glisati pe sina la capatul deschis. Daca structura de sustinere nu prezinta un capat deschis,
mariti distanta intre placile laterale prin rotirea barei incarcare toarta pana la distanta la care
rotile pot fi ridicate peste flansa sinei si se pot fixa pe aceasta. Daca distanta rotilor nu se
poate deschide destul, indepartati una din placile laterale si remontati pe sina.

7. Distanta de la roata la flansa sinei (dimensiunea ,A”, Tab. 1) este apoi reglata precis prin
rotirea barei de sarcina.

8. Dupa asamblarea troliului pe structura de sustinere, fixati opritoarele de capat pe sina.

ATENTIE: La latimea maxima permisa flanga pentru troliu, ambele capete ale barei de
sarcina cu toarta trebuie sa fie cel putin in contact cu placile laterale.

Doar pentru tipul B pana la 5000 kg

9. Reglare dispozitiv anti-inclinare: Slabiti suruburile cilindrice si impingeti placile de racord in
directia pariii inferioare a sinei, astfel incat sa existe o distanta de 3 la max. 5 mm fata de sina
pe toata lungimea cursei.
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HTP/HTG 8-20t

1. Masurati latimea flansei pentru grinda.

2. Distribuiti uniform camasile distantier si saibele distantier pe ambele parti barei incarcare
toarta in conformitate cu latimea flansei. Se va pastra distanta corecta intre flansa rofii troliului
si flansa de grinda pe fiecare parte (dimensiune ,A”, Tab. 1).

3. Dupa reglarea dimensiunii interne, distribuifi uniform camaésile distantier si saibele distantier
ramase pe exteriorul placilor laterale pe capetele barei de sarcina. In fiecare caz, se vor monta
cel putin 1 camasa si 3 saibe intre placile laterale si piulitele crenelate.

Sfat: Pentru o asamblare mai usoara, strangeti o placa laterald, distribuiti combinatia necesara
de camasi distantier si saibe distantier, toarta si camasile distantier si saibele distantier
ramase pe barele de de sarcina si plasati cealaltd placa laterala pe barele de sarcina.
Insurubati piulitele crenelate fara strangere.

4. Daca grinda folosita pentru asamblare are un capat deschis accesibil, asamblati troliul la sol
si glisati pe grinda la capatul deschis. Daca structura de sustinere nu prezintd un capat
deschis, mariti temporar distanta intre placile laterale pana la distanta la care rotile pot fi
ridicate peste flansa grinzii si se pot fixa pe aceasta. Daca distanta rotilor nu se poate
deschide destul, indepartati una din placile laterale si remontati pe grinda.

5. Cand a fost stabilita distanta corecta intre placile laterale, strangeti toate piulitele crenelate.
6. Fixati toate piulitele canelate cu cuie spintecate.

ATENTIE: Un troliu nu va fi niciodata folosit pe o grinda cu o latime a flansei ce
depaseste latimea maxima reglabila a troliului (respectand deschiderea totala de 5 mm,
in functie de model) sau cu un profil ce nu corespunde profilului pentru care a fost
proiectat troliul.

Scurtati sau prelungiti lantul de manevra (doar modelul HTG si toate troliile cu
dispozitiv de blocare)

Reglati lungimea lanfului de manevra astfel incat distanta de la capatul inferior la pardoseala
sa fie intre 500 — 1000 mm.
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NOTA: Din motive de sigurants, zalele lantului de manevré pot fi folosite o singura data.
« Cautati zaua nesudata a lantului de manevra, indoiti pentru deschidere si aruncati.
« Scurtati sau prelungiti lantul la lungimea necesara.

ATENTIE: intotdeauna indepartati sau adiugati un numar par de zale lant.

» Folositi o za noua pentru a inchide capetele lanfului prin indoirea acesteia (pentru
prelungirea lantului de manevra sunt necesare doua zale noi).

ATENTIE: Verificati ca lanturile de manevra sa nu fie rasucite atunci cand sunt fixate.

Fixarea lantului de manevra (doar modelul HTG si modelele cu dispozitiv de blocare)
Pentru fixarea lantului de manevra, pozitionati fanta pe marginea externa a rotii lanfului de
manevra sub ghidajele lantului. Plasati o za a lanfului de manevra continuu vertical in fanta si
rotiti roata lantului de manevra pana ce lantul trece prin ghidajele lantului pe ambele parti.

ATENTIE: Nu rasuciti lanturile de manevra la fixare.

INSPECTARE INAINTE DE UTILIZAREA INITIALA

inainte de utilizarea initjial3, inainte de repunerea in functiune si dupa modificari semnificative,
produsul inclusiv structura de sustinere trebuie sa fie inspectate de o persoana competenta*.
Inspectarea este compusa in principal dintr-o inspectare vizuala si o verificare functionala.
Aceste inspectari au rolul de a stabili daca palanul functioneaza sigur, a fost configurat
adecvat si este gata de utilizare si ca orice defecte sau avarii sunt detectate si eliminate, dupa
caz.

* Persoanele competente pot fi, de exemplu, inginerii de intretinere ai producatorului sau
furnizorului. Totusi, compania poate aloca de asemenea efectuarea inspectarii catre
personalul specializat propriu instruit corespunzator.

INSPECTARE INAINTE DE INCEPEREA LUCRULUI

inainte de inceperea lucrului, inspectati unitatea inclusiv suspensia, echipamentul si structura
de sustinere pentru defecte vizibile, cum ar fi deformari, avarii, crapaturi, semne de uzura si
coroziune.

In plus verificati de asemenea ca palanul si/sau sarcina sa fie corect atasate.

Inspectarea structurii de sustinere

Structura de sustinere va fi selectatd pentru a asigura stabilitatea suficienta si absorbirea
sigura a fortelor proiectate.

Verificati sa nu apara sarcini suplimentare nepermise ca urmare a fixarii palanului (cum ar fi
tragerea laterala).

Selectarea si calcularea structurii de sustinere adecvate sunt responsabilitatea companiei de
operare.

Inspectarea troliului

* Toarta barei de sarcina trebuie sa fie exact in mijloc intre placile laterale astfel incat placile
laterale sa fie incarcate egal.

» Verificati reglarea dispozitivului anti-inclinare (doar tipul B), reglarea latimii troliului si
asamblarea corecta a barei de sarcina cu toarta.

« Placile laterale trebuie sa fie paralele intre ele.

» Toate rotile trebuie sa fie in contact cu flansa de grinda.



ATENTIE: Troliul nu trebuie sa fie niciodata folosit pe grinzi cu latimi ale flansei ce
depasesc latimea maxima reglabila a troliului.

Verificare traseu cursa

Inainte de inceperea lucrérilor verificati unitatea pentru trecerea fara probleme pe grinda.
Orice obstacole trebuie sa fie eliminate. In plus, verificati fixarea corecta si pozitia opritoarelor
de capat.

Inainte de deplasarea troliilor cu dispozitiv de blocare (optional), verificati ca dispozitivul de
blocare sa fie deschis pana la opritorul de capat pentru a nu se produce frecare sau scantei.
Doar atunci se poate deplasa troliul.

Atentie: in special in sectiunile curbe, verificati ca opritorul dispozitivului de blocare
(optional) sa nu intre in contact cu flangsa de grinda!

Inspectarea barei de sarcina .
Verificati bara de sarcina pentru crapaturi, deformari, avarii, semne de uzura sau corodare. In
special, verificati grosimea materialului pentru inelul de suspendare din bara de sarcina. Bara
de sarcina trebuie Tnlocuita imediat ce grosimea materialului toartei deviaza de la dimensiunea
nominala cu 5% ca urmare a uzurii.

Scurtati sau prelungiti lantful de manevra (doar modelul HTG si toate troliurile cu
dispozitiv de blocare)

Reglati lungimea lantului de manevra astfel incat distanta de la capatul inferior la pardoseala
sa fie intre 500 — 1000 mm.

OPERARE

Instalare, service, operare

Operatorii delegati pentru instalare, service sau operare independentd a palanului trebuie sa
aiba instruirea necesara si sa fie competenti. Operatorii vor fi nominalizati specific de
companie si trebuie sa fie familiarizati cu toate reglementarile de siguranta relevante in tara de
utilizare.

Cursa troliului tip impins HTP
Troliul tip impins este actionat prin impingerea sarcinii atasate sau atasamentului de ridicare a
sarcinii suspendat. Acesta nu va fi tras.

Cursa troliului tip transmisie HTG
Troliile tip transmisie sunt deplasate prin tragerea randului adecvat al lantului de manevra.

Operarea dispozitivului de blocare (optional)

Dispozitivul de blocare este folosit exclusiv pentru blocarea ugoara a troliului fara sarcina
(pozitie de parcare in sectorul de expeditie, de exemplu). Sabotul de frana este apasat de
flansa de grinda prin tragerea randului de lant de manevra adecvat, astfel incat roata lantului
sa se roteasca in sensul acelor de ceasornic. Pentru acest proces lanful se va strange doar
manual. Dispozitivul de blocare este eliberat din nou prin tragerea de celalat rand de lant.

Fixarea barei de sarcina (doar tipul B)

Cand troliul a fost reglat la latimea corecta, bara de sarcina poate fi fixata folosind un surub de
blocare (Fig. 8, articol 11).
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INSPECTARE, SERVICE & REPARATII

Atasamentul pentru ridicarea sarcinii trebuie sa fie inspectat in conformitate cu reglementarile
nationale si internationale pentru prevenirea accidentelor si siguranta:

* In conformitate cu evaluarea riscului pentru compania utilizatoare

« Inainte de prima utilizare

* Inainte ca unitatea sa fie pusa in functiune dupa o oprire

* Dupa schimbari importante

« In orice caz, cel putin o data pe an, de catre o persoana competenta

ATENTIE: Conditiile de operare reale (de exemplu utilizare in fabrici de galvanizare) pot
impune intervale de inspectare mai scurte.

Lucrarile de reparatii vor fi executate doar de un atelier specializat care utilizeaza piese de
schimb Yale originale. Inspectarea (compusa in principal din inspectarea vizuala si verificarea
functionald) trebuie sa determine daca toate dispozitivele de sigurantd sunt complete si
complet operationale si sa trateze starea unitatii, suspensiei, echipamentului si structurii de
sustinere cu privire la avarii, uzura, coroziune si alte defecte.

Utilizarea initiala si inspectiile ulterioare trebuie sa fie documentate (cum ar fi in certificatul de
lucrari CMCO pentru conformitate).

Daca este necesar, rezultatele inspectiilor si reparatiile adecvate vor fi verificate. Daca palanul
(de la o greutate ridicare de 1 t) este prevazut pe sau intr-un troliu si cand palanul este folosit
pentru deplasarea unei sarcini ridicate in una sau mai multe directii, instalatia este considerata
a fi 0 macara si trebuie executate inspectii suplimentare, conform cerintelor.

Avarierea vopselei va fi corectata pentru evitarea coroziunii. Toate racordurile si suprafetele
de glisare trebuie sa fie usor unse. In cazul contaminarii puternice, unitatea va fi curatata.
Pentru modelele cu actionare cu transmisie, verificati ca arborele de transmisie si rotile dintate
sa fie suficient lubrifiate permanent.

Unitatea trebuie sa treaca printr-o revizie generala, cel tarziu dupa 10 ani.

ATENTIE: Dupa inlocuirea componentelor, se va efectua obligatoriu o nou inspectare
de catre o persoana competenta!

ATENTIE: Lanturile vor fi inlocuite doar cu lanturi din acelasi material, cu aceeasi
calitate si aceleagi dimensiuni.

Inspectarea toartei barei de sarcina

Inspectati toarta barei de sarcina pentru deformare, avarii, crapaturi suprafata, uzura si semne
de coroziune, dupa caz, dar cel putin o datd pe an. Conditiile de operare reale pot necesita
intervale de inspectare mai scurte. Daca o toarta trebuie aruncata ca urmare a inspectiei, se
va monta o noua bara de sarcina. Sudarea pe o toarta si/sau bara de sarcina, de exemplu
pentru a compensa uzura sau avarierea, nu este permisa. Bara de sarcina cu toarta se va
inlocui cat mai curand daca diametrul sau este cu 5% mai mic decat diametrul nominal.

inlocuirea lantului de manevri (doar pentru troliu cu comanda prin transmisie)

* O za lant de sarcina deschisa este necesara ca unealta. Aceasta se poate obtine prin
folosirea unui disc abraziv pentru tdierea unei sectiuni dintr-o za existentd cu aceleasi
dimensiuni. Lungimea sectiunii taiate trebuie sa corespunda cel putin grosimii zalei.

» Deschideti vechiul lant de manevra (preferabil pe zaua de conectare) si suspendati zaua
deschisa pe capatul liber al lantului de manevra ce se afla ,in fata” rotii lantului de manevra.

» Suspendati noul lant de manevra de zaua deschisa si trageti prin ghidajele lantului si peste
roata lantului de manevra.

* Nu fixati un lant rasucit.. Sudurile trebuie orientate catre exterior.



» Separati lantul de manevra vechi inclusiv zaua de conectare deschisa de pe noul lant de
manevra si conectati cele doua capete libere ale lantului de manevra nou folosind o za de
conectare deschisa noua.

Lucrarile de reparatii vor fi executate doar de un atelier specializat autorizat care
utilizeaza piese de schimb Yale originale.

Dupa executarea reparatiilor si dupa perioade extinse de neutilizare, palanul va fi inspectat din
nou inainte de punerea in functiune.

Inspectarea va fi initiata de compania utilizatoare.

TRANSPORT, DEPOZITARE, SCOATERE DIN FUNCTIUNE S| ARUNCARE

Respectati urmatoarele indicatii la transportarea unitatii:

» Nu scapati sau aruncati unitatea, intotdeauna depozitati cu atentie.

» Lanturile manuale trebuie sa fie transportate astfel incat sa se evite innodarea si formarea
buclelor.

« Folositi mijloace de transport adecvate. Acestea depind de conditiile locale.

Respectati urmatoarele indicatii la depozitare sau scoaterea din functiune temporara:

« Depozitati unitatea intr-un loc curat si uscat.

» Protejati unitatea inclusiv toate accesoriile, contra contaminarii, umiditatii si avarierii prin
folosirea unei acoperiri adecvate.

« Aplicati un film subtire de lubrifiant pe lant(uri).

* Protejati bara de incarcare contra coroziunii prin gresare sau ungere cu ulei.

» Gresati usor rotile de transmisie accesibile.

» Daca unitatea va fi refolosita dupa scoaterea din functiune, aceasta va fi intai inspectata de o
persoana competenta.

Evacuare
Dupa scoaterea din functiune, reciclati sau casati piesele unitati in conformitate cu
reglementarile legale.

Pentru informatii suplimentare si instructiuni de operare pentru descarcare vizitati
www.cmco.eu !
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Beschreibung Description

1 Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschild 2 Side plate
3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 Axle
5 Lager 5 Bearing
6 Absturzsicherung 6  Anti-drop device
7 Kippsicherung 7 Antitilt device
8 Ausdrehsicherung 8  Limitstop screw
9  Zylinderschraube 9 Cyl. screw
10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw
12 Lagerbock 12 Axle housing
13 Antriebswelle 13 Axle
14 Spannhiilse 14 Sleeve
15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangedse 16 Clevis
17 Kronenmutter 17 Castle nut
18 Splint 18 Split pin
19 Distanzscheiben 19 Spacer

Mod. HTP-A und B Mod. HTG

I
7| j

Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius

Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve

Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]

HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 2000 2.000 A 15-2,0 66 - 220 25 1,15

HTP 3000 3.000 A 15-2,0 74 -220 25 1,4

HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4

HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 500 500 A 10-15 50-220 25 0,9

HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15

HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74 -220 25 1,4

HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTG 500 500 B 10-15 160 - 300 40 0,9

HTG 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTG 3000 3.000 B 15-2,0 160 - 300 40 1,4

HTG 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 1,8

HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18

HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

Tab.1




Yale

SK - Originalna prevadzkova prirucka (platna aj pre Specialne vybavenia)
Ruény pojazdovy mechanizmus

HTP/HTG

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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Uvob

Produkty CMCO Industrial Products GmbH boli vyrobené v sulade so Stavom techniky a
vSeobecne akceptovanymi technickymi normami. AvSak pri nespravnej obsluhe vyrobkov
moze dojst k Urazu, alebo ohrozeniu Zivota uzivatela, alebo tretej strany a/alebo poskodeniu
zariadenia, alebo iného majetku.

Obsluhujuce osoby musia byt pred zacatim prace poucené. Pre tento Ucel je potrebné, aby si
obsluha pozorne precitala tento navod na pouzitie eSte pred prvym pouzitim.

Tieto pokyny su uréené na oboznamenie sa so zdvihacim zariadenim a tym umoz ni t plné
vyuzitie jeho schopnosti. Navod na pou zitie obsahuje déle zité informéacie ako bezpecne,
spravne a ekonomicky vyu ziva t zdvihacie zariadenie. Konanie v stlade s tymto navodom
pomaha vyhni t sa nebezpecenstvu, znizit ndklady na opravy, ¢asové prestoje a zvySit
spolahlivost a zivotnost zdvihacieho zariadenia. Navod na pouzitie musi byt vzdy k dispozicii
na mieste, kde sa zariadenie pouziva. Okrem navodu na pouz itie a platnych predpisov
bezpecnosti prace, je potrebné dodr Ziavat v eSobecné pravidla pre bezpeénlu a
profesionalnu pracu.

Osoba zodpovednd za obsluhu, Gdrzbu a opravu zariadenia je povinnd si precitat, porozumiet
a riadit sa tymto navodom na pouzitie.

Bezpecnostné opatrenia su Ucinné len ak je zariadenie obsluhované spravne, ak montaz a
Udrzba prebehla v stlade s tymto navodom na pouzitie. UzZivatel je povinny zabezpecit
bezpecéné a bezproblémové pouzivanie zariadenia.

SPRAVNA OBSLUHA
Zdvihacie zariadenie sa pouziva na horizontalny pohyb zavesenych bremien do danej
maximalnej nosnosti.

POZOR: Zariadenie je mozné pouZivat’ len v takych situdcidch, v ktorych sa nosnot’
zariadenia a/alebo nosnej konstrukcie nemeni s polohou bremena.

Akékolvek odlisné nardbanie s prostriedkami, alebo pretazovanie prostriedkov je povazované
za nespravne. Columbus McKinnon Industrial Products GmbH nie je zodpovedna za Skody
sposobené takymto pouzitim. Riziko prebera na seba uzivatelska firma.

Nosnost' vyznagena na zariadeni (WLL), je maximalne bezpe¢né pracovné zatazenie, ktoré
nesmie byt prekrocené.

Za vyber a vypocet vhodnej nosnej konstrukcie je zodpovedna uzivatel'ska spolo¢nost.
Pripojny bod a jeho podpornd konstrukcia musia byt navrhnuté na maximalne predpokladané
zatazenie (vlastna hmotnost zariadenia + nosnost)

Zdvihacie zariadenie je vhodné pre velky rozsah nosnikov, ako aj pre ro6zne profily (napr. INP,
IPE, IPB, atd..) s maximalnym uhlom sklonu priruby, ktora neprekracuje 14°.

Jazdna draha a jej podporna konstrukcia musi byt navrhnuta na maximalne predpokladané
zatazenie (vlastna hmotnost zariadenia + nosnost). Povoleny previs drahy je max. 1/500 jej
dizky.

Pozdizny sklon povrchu drahy neméze presahovat 0,3%

Vzduchova medzera medzi prirubou kolesa a prirubou nosnika (rozmer "A") musi by t medzi
1,0 2 2,5 mm na oboch stranach pojazdu (zavisi od modelu)

Po nastaveni spravnej Sirky pojazdu musi byt oko prieCky v rovnakej polohe ako nosnik.
Zavesny hak zariadenia je mozné zavesit len do oka, ktoré je v tejto polohe. Hmotnost
zdvihacieho zariadenia automaticky zaisti nastavenie pojazdu.

:T jc:\j[[
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Obsluha sa musi ubezpecit, Ze zdvihacie zariadenie je zavesené takym spbésobom, ktory
umoznuje obsluhu zariadenia bez vystavenia jeho, alebo inej osoby nebezpecenstvu zranenia
zdvihdkom, zavesom,

alebo bremenom.

Bremeno je mozné uviest do pohybu, az ked je spravne upevnené a vSetky osoby si mimo
nebezpecnej zony.

Prechadzanie a zdrziavanie sa pod zavesenym nakladom je zakazané.

Nenechavajte bremeno dihsi ¢as bez dozoru, alebo zdvihnuté.

Bremena zavesené na pojazdoch bez prevodového posuvu je potrebné tlacit. Bremena
netahajte.

Ak obsluha nema dostato¢ny vyhlad na priestor pred bremenom, musi poZiadat o pomoc.
Zdvihacie zariadenie je mozné pouzivat v rozsahu tepldt okolia -10°C az +50°C. V pripade
extrémnych podmienok presahujucich tento rozsah, kontaktujte vyrobcu.

Pred pouzitim zariadenia v Specifickom prostredi (vysoka vihkost, sof, kyseliny, zasady),
alebo manipulécia s nebezpecnymi bremenami (napr. roztavené, alebo radioaktivne materialy)
si vyziadajte rady od vyrobcu.

Bremeno vzdy prendsSajte v horizontadlnom smere pomaly, pozorne a blizko zeme.

Pouzivajte len haky s bezpecnostnymi poistkami.

K pripevneniu bremena pouzivajte len schvalené, certifikované uchopovacie prostriedky.
Spravne pouzitie zahffia dodrziavanie pokynov v navode na pouzitie a tiez dodrziavanie
navodu na udrzbu.

V pripade funkénych pordch, alebo neobvyklého prevadzkového hluku prestarte zdvihacie
zariadenie ihned pouzivat'.

NESPRAVNA OBSLUHA

(nedplny zoznam)

Neprekracujte predpisanu nosnost zdvihacieho zariadenia (WLL) a/alebo zavesu a podpornej
konstrukcie.

Neodstranujte a neprekryvajte Stitky (napriklad samolepiacimi Stitkami), upozornenia, alebo
identifikacny Stitok.

Pri prenaSani bremena sa uistite, Ze sa bremeno nehojda a Ze nepride do kontaktu s inymi
predmetmi.

Bremeno neprenaSajte do priestorov bez dobrého vyhladu. V pripade potreby musi obsluha
poziadat o pomoc.
Zariadenie mo6ze byt pohanané len fudskou silou.



Navarovanie na zariadenie je prisne zakazané. Zariadenie nikdy nepouzivajte ako zemnenie
pocas zvarania.

Sikmy tah, t. j. bo&né zataZenie boénic a/alebo priedky je zakazané. Pojazd musi byt vzdy
kolmo nad bremenom.

Zariadenie na ktorom boli vykonané zmeny bez sthlasu vyrobcu nesmie byt pouzivané.
Nepouzivajte zdvihacie zariadenie na prenasanie fudi.

Nespravne zavesenie a zatazenie priecky, t. j. zatazenie "plochej" strany zavesného oka je
zakézané.

Nastavenie va¢s ej § irky pojazdu, napr. kvéli zvladnutiu mensieho polomeru zakrivenia
drahy, je nepripustné.

Do oka priecky je mozné zavesit len zariadenia vybavené hakom s bezpec¢nostnou poistkou.
Uistite sa, ze hak nie je prili§ velky. Oko musi byt umiestnené v sedle haku a musi sa v hom
volne pohybovat.

Na prie¢ku pojazdu je mozné zavesit len jeden zdvihaci prostriedok, alebo kladkostroj.

Nikdy sa nedotykajte pohyblivych¢asti.

Nedovolte, aby zariadenie spadlo z vy$ky. Vzdy ho riadne ulozte.

Zariadenie nesmie byt pouzivané v priestoroch s rizikom vybuchu. (Specidlne modely
dostupné)
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MONTAZ

Kontrola nosnej konstrukcie

Nosnu konstrukciu vyberajte tak, aby mala dostato¢ni stabilitu a aby boli o¢akavané sily
bezpecne absorbované.

Uistite sa, Ze zavesenim zdvihacieho zariadenia neddjde k nepovolenému dodato¢nému
zatazeniu. (napr. boény tah)

Za vyber a vypocet vhodnej nosnej konstrukcie je zodpovedna uzivatel'ska spolo¢nost.

HTP/HTG0,5-51

1. Zaskrutkujte koniec prie¢ky so zavesnym okom oznacéeny ,L“ (favy zavit) priblizne 3 mm do
bocnice tiez oznacenej ,L“. Kolesa pojazdu su oto¢ené v smere zavesného oka.

2. Zaskrutkujte druht boénicu s kolesami tiez oto€enymi v smere zavesného oka priblizne 3
mm na druhy koniec prie¢ky s okom.

3. Otacajte prieckou so zavesnym okom dovtedy, kym zavitové konce dosiahnu vonkajsiu
stranu boc¢nice.

Pre typ B naviac

4. Naskrutkujte koncové medzné skrutky s pruznymi podlozkami a skrutky s valcovou hlavou
na konce priecky so zavesnym okom podfa Obr. 8. Zabraruju nechcenému otoceniu priecky
pri praci s maximalnou Sirkou nosnika a musia byt vzdy namontované.

5. Otacanim priecky so zavesnym okom je mozné prednastavit Sirku pojazdu na pozadovanu
velkost nosnika.

6. Ak je koniec nosnika otvoreny, odporu¢ame zlozit pojazd na zemi a nasunut ho na
otvoreny koniec nosnika. Ak koniec nosnika nie je otvoreny, zvacSite vzdialenost medzi
boc¢nicami ota¢anim priecky so zavesnym okom na taky rozmer, aby bolo mozné nadvihnat
kolesa nad prirubu nosnika a mohli ste pojazd nari zlozit. Ak nie je mozné nastavit potrebnu
vzdialenost, zloZte jednu bocnicu a pripevnite ju nazad priamo na nosniku.

7. Vzdialenost kolesa od priruby nosnika (rozmer "A", Tab. 1) presne nastavite ota¢anim
priecky.

8. Po montazi pojazdu na nosnu konstrukciu umiestnite na nosnik koncové zarazky.

POZOR: Pri maximalnej povolenej Sirke nosnika, musia byt oba konce priecky pojazdu
minimalne zarovno s bo¢nicami!

Len pre typ B do 5000 kg

9. Nastavenie zariadenia proti naklananiu:

Uvolnite skrutky s valcovou hlavou a zatlacte prilozky v smere niz8ej strany nosnika tak, aby
ich vzdialenost bola od 3 do 5 mm od nosnika po celej dizke drahy.



\r
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HTP/HTG 8-20t

1. Zmerajte Sirku priruby nosnika

2. Rovnomerne rozlozte vymedzovacie objimky a podlozky na obe strany priecky so
zavesnym okom v sulade so Sirkou priruby nosnika. Dodrzte vélu mezi prirubou kolesa
pojazdu a hranou nosnika (rozmer ""A", Tab 1).

3. Po nastaveni vnatorného rozmeru rovnomerne rozmiestnite ostatné vymedzovacie
podlozky na vonkajsiu stranu bo¢nic na oboch stranach. V kazdom pripade musia byt asporn
3 podlozky a 1 objimka namontované medzi bo¢nicu a korunovi maticu.

Tip: Pre jednoduchs$iu montaz upevnite jednu boénicu, rozmiestnite pozadovanu kombinaciu
vymedzovacich objimok a vymedzovacich podloZiek, zavesné oko a zvySok vymedzovacich
objimok a vymedzovacich podloziek na priecky a umiestnite druhd bocénicu na priecky.
Naskrutkujte korunové matice bez utahovania.

4. Ak je koniec nosnika otvoreny, odpori¢ame zlozZit pojazd na zemi a nasundt ho na
otvoreny koniec nosnika. Ak koniec nosnika nie je otvoreny, zvacSite vzdialenost medzi
boc¢nicami ota€anim priecky so zavesnym okom na taky rozmer, aby bolo mozné nadvihnat
kolesa nad prirubu nosnika a mohli ste pojazd nar zlozit. Ak nie je mozné nastavit potrebnu
vzdialenost, zloZte jednu bocnicu a pripevnite ju nazad priamo na nosniku.

5. Po nastaveni pozadovanej vzdialenosti bo¢nic utiahnite vSetky korunové matice.

6. Zaistite korunové matice pomocou zavlaciek.

POZOR: Pojazd nikdy nepouzivajte na nosniku s prirubou, ktorej Sirka presahuje
maximalnu nastavitelnu sirku pojazdu ( dodrziavajte medzeru 5 mm v zavislosti od
modelu), alebo na profile, ktory nie je zhodny s profilom na ktory bol pojazd navrhnuty.

Skrat'te, alebo predizte ovladaciu retaz (len model HTG a vsetky pojazdy s blokovacim
zariadenim) ’

Nastavte dizku ovladacej retaze tak, aby dlzka spodného konca bola od zeme medzi 500 -
1000 mm.
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POZNAMKA: Z bezpeénostnych ddvodov je mozné spojovacie &lanky retaze pouzit len raz.
* Hladajte nezvareny Clanok rucnej retaze, ohnutim ho roztvorte a vyberte.
« Skratte, alebo predizte retaz na pozadovanu dizku.

POZOR: Vzdy vyberte, alebo viozZte parny pocet ¢lankov retaze.

+ Na uzavretie retaze pouzite novy spojovaci ¢lanok retaze (na predizenie ruénej retaze st
potrebné dva ¢lanky retaze)

POZOR: Uistite sa, Ze retaz nie je po¢as montazZe preto¢ena.

Montaz ovladacej ret'aze (len model HTG a modely s blokovacim zariadenim)

Pre namontovanie ovladacej retaze umiestnite drazku vonkajSej hrany kolesa ovladacej
retaze pod vedenie retaze. Umiestnite jeden ¢lanok nekonecnej ovladacej retaze zvislo do
drazky a tocte ruénym kolesom dovtedy, kym ¢lanok prejde cez vedenie retaze na oboch
stranach.

POZOR: Ovladaciu ret'az neprekrucaijte.

PREHLIADKA PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

Kazdé zdvihacie zariadenie a podporna konstrukcia musia byt pred prvym pouzitim, pred
opatovnym uvedenim do prevadzky po odstaveni a po kazdej zmene prehliadnuté opravnenou
osobou.* Prehliadka pozostava predovSetkym z vizualnej prehliadky a kontroly funkénosti.
Prehliadka ma potvrdit, Ze je zdvihacie zariadenie bezpe¢né, spravne nastavené a pripravené
na pouzivanie a ze akékolvek poruchy a poSkodenie bolo zistené a odstranené.

*Opravnenymi osobami mo6zu byt napr. technicki pracovnici vyrobcu, alebo dodavatela.
Spolo¢nost méze poverit odbornymi prehliadkami svojich vlastnych, primerane vyskolenych
pracovnikov.

PREHLIADKA PRED ZACATIM PRACE

Pred kazdym zacatim prace vizualne prekontrolujte zariadenie, zavesy, prisluSenstvo a vSetky
nosné casti, €i nie su poSkodené, napr. deformované, prasknuté, opotrebené, alebo nenesu
znamky koroézie.

Ubezpedéte sa, Ze bremeno a zdvihak sl spravne upevnené.

Kontrola nosnej konstrukcie

Nosnu konstrukciu je potrebné zvolit tak, aby bola dostato¢ne stabilna a predpokladané sily
mohli byt bezpecne timené.

Uistite sa, Ze zavesenim zdvihacieho zariadenia neddjde k nepovolenému dodato¢nému
zatazeniu. (napr. bo¢ny tah)

Za vyber a vypocet vhodnej nosnej konstrukcie je zodpovedna uzivatel'ska spolo¢nost.

Kontrola pojazdu

* Oko prie¢ky pojazdu musi byt presne v strede medzi dvomi bo¢nicami tak, aby boli bo¢nice
zatazené rovnomerne.

«» Skontrolujte nastavenie zariadenia proti preklopeniu (len typ B), nastavenie Sirky pojazdu a
spravnu montaz prie¢ky pojazdu.

» Bo¢nice musia byt rovnobezné.

* VSetky kolesa musia byt v kontakte s prirubou nosnika.



POZOR: Pojazd nikdy nepouZivajte na nosniku s prirubou, ktorej Sirka presahuje
maximalnu nastavitel'nu sirku pojazdu.

Kontrola drahy

Pred zaciatkom prace skontrolujte, ¢i je nosnik bez zavady. Akékolvek existujice prekazky je
potrebné odstranit. Dodato¢ne eSte skontrolujte spravne nasadenie koncovych zarazok.

Pred pouzitim pojazdov s blokovacim zariadenim (volitelna moZnost) sa uistite, Ze je
blokovacie zariadenie otvorené az ku koncovej zarazke tak, aby nevzniklo iskrenie. Pojazdom
je mozné pohnut az po tejto kontrole.

Pozor: Obzviast v zakrutach dbajte, aby zarazka blokovacieho zariadenia (volitel'na
moznost) neprisia do kontaktu s prirubou nosnika!

Kontrola priecky pojazdu
Skontrolujte celt prieCku Ci nie je poSkodena, deformovana, prasknuta, opotrebend, alebo
nenesie znamky korézie. Obzvlast skontrolujte hrdbku zavesného oka priecky. PrieCku
pojazdu je potrebné vymenit hned ako sa hrdbka materidlu oka nasledkom opotrebenia znizi
z menovitej hodnoty 0 5%.

Skratte, alebo predizte ovladaciu retaz (len model HTG a pojazdy s blokovacim
zariadenim) ;

Nastavte dizku ovladacej retaze tak, aby dizka spodného konca bola od zeme medzi 500 -
1000 mm.

PouziTiE

Montaz, udrzba, obsluha

Pracovnici ur€eni na montaz, udrzbu, alebo nezavisli obsluhu zdvihacieho zariadenia museli
absolvovat patricné Skolenie a musia byt k tymto Ukonom kvalifikovani. Spolo¢nost musi
tychto pracovnikov Specificky poverit a musia byt oboznameni so vSetkymi bezpecnostnymi
predpismi krajiny kde budd zariadenie pouzivat.

Posuv postrkom ovladaného pojazdu HTP
Pojazd sa posuva tlaéenim bremena, alebo Uchopného zariadenia. Nikdy ho netahajte.

Posuv prevodom ovladaného pojazdu HTG
Pojazd sa posuva tahanim prislusného pramena ovladacej retaze.

Ovladanie blokovacieho zariadenia (volitelny prvok)

Blokovacie zariadenie je uréené vyluéne pre jednoduché zablokovanie nezatazeného pojazdu
(napr. parkovacia poloha pocas plavby). Potiahnutim prislusného pramefia retaze sa retazové
koleso otoc¢i v smere hodinovych ruciCiek a brzdova ¢elust sa zatlaci proti prirube nosnika.
Retaz utahujte len ruéne. Blokovacie zariadenie zase uvolnite potiahnutim druhého pramena
retaze.

Zaistenie priecky pojazdu

Ked je pojazd nastaveny na spravnu Sirku, priecku pojazdu je mozné zaistit poistnou
skrutkou (Obr. 8, pol 11)
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KONTROLA, UDRZBA A OPRAVA

Podla narodnych a medzinarodnych platnych bezpeénostnych predpisov resp. predpisov na
prevenciu Urazov musia byt uchopovacie zariadenia skontrolované:

« v stlade s odhadom rizika uzivatel'skej spolo¢nosti

* pred uvedenim do prevadzky,

* Pred opatovnym uvedenim do prevadzky po odstaveni

* po vykonanych zmenach,

» minimalne raz ro¢ne, prehliadka vykonana kvalifikovanou osobou.

POZOR: Pracovné podmienky (napr. pouzivnie v zinkovniach) urcuju kratsie intervaly
prehliadok.

Opravy smu byt prevadzané len Specializovanou dielfou, ktord pouziva originalne nahradné
diely YALE. Prehliadka (pozostavajuca predovSetkym z vizualnej prehliadky a kontroly
funkénosti) musi urcit, ¢i su vSetky bezpe¢nostné prvky kompletné a plne funkéné, musi
zahrnut stav zariadenia, zavesu, prisluSenstva a podpornej konstrukcie, s ohladom na
poskodenie, opotrebenie, alebo iné zmeny.

O prehliadke pred uvedenim do prevadzky a opatovnej prehliadke je potrebné spravit zaznam
(napr. vyhlasenie o zhode CMCO).

V pripade potreby musia byt vysledky prehliadky overené. Ak zdvihacie zariadenie (od
nosnosti 1t) je pripevneny k pojazdu a ak je zdvihacie zariadenie uréené k k pohybu
zdvihnutého bremena minimalne jednym, alebo viacerymi smermi, toto zriadenie je
povazované za Zeriav a je potrebné vykonat dalSie potrebné prehliadky.

Pogkodenie nateru je potrebné opravit za Géelom zabraneniu korézii. Véetky kiby a kizné &asti
je potrebné mierne premazat. V pripade velkého znedistenia je potrebné zariadenie odistit.

pri vSetkych zariadeniach s ozubenym pohonom dbajte, aby bol hriadel a kolesa pohonu vzdy
spravne premastené.

Zariadenie potrebuje najneskor po 10 rokoch generalnu prehliadku.

POZOR: Po vymene suciastok je potrebné previest’ naslednu odbornu prehliadku.

POZOR: Retaze je mozné nahradit’ len retazami rovnakého materialu, rovnakej kvality a
rovnakych rozmerov.

Kontrola oka priecky pojazdu

Skontrolujte oko priecky pojazdu &i nie je deformované, prasknuté, opotrebené, alebo nenesie
znamky korozie. Prehliadky vykonavajte podla potreby, avdak minimalne 1x ro¢ne. Pracovné
podmienky si mézu vyzadovat kratSie intervaly prehliadok.

Ak oko prietky pojazdu nesplifia véetky poZiadavky je potrebné ihned vymenit celt priecku
pojazdu. Navarovanie na priegky, alebo oka, napr. doplifiat opotrebenie, alebo poskodenie je
nepripustné. Prie¢ky pojazdu so zavesnym okom je potrebné nahradit novymi najneskor, ked
sa priemer materialu nasledkom opotrebenia znizil o viac ako 5% menovitej hodnoty..

Vymena ovladacej ret'aze (len pojazd riadeny prevodom)

* Ako nastroj pouZite otvoreny Clanok retaze. Ziskate ho vyrezanim Casti z existujlceho
¢lanku pomocou brasky. Dizka vyrezaného Useku musi byt zhodna s hrdbkou ¢lanku.

» Otvorte ovladaciu retaz (pokial mozno na spojovacom ¢lanku) a na volny &lanok retaze
vloZte otvoreny ¢lanok, pred retazové koleso.

» Na novy ¢lanok nasurite tiez posledny ¢lanok novej, retaze a vtiahnite ju cez vedenie retaze
a cez retazové koleso.

» Nevkladajte prekritend retaz. Zvary musia smerovat’ von.

* Po prevle€eni retaze cez zdvihacie zariadenie mozete stard retaz aj s otvorenym ¢lankom
odpoijit' a konce retaze spojit novym spojovacim ¢lankom retaze.



Opravy smu byt prevadzané len Specializovanou dielfiou, ktora pouziva originalne
nahradné diely YALE.

Po prevedenej oprave a po dlhSej dobe necinnosti je potrebné zdvihacie zariadenie
prehliadnut a skontrolovat pred jeho opatovnym uvedenim do prevadzky.

Odborné prehliadky sa vykonavaju na poziadavku uzivatela.

PREPRAVA, SKLADOVANIE, VYRADENIE Z PREVADZKY A LIKVIDACIA

Riad'te sa nasledovnymi pokynmi na prepravu zariadenia:

« Zariadenie nenechajte spadnut, nezhadzujte ho, vzdy ho pozorne poloZte.

» Ovladacie retaze prepravujte takym spésobom, aby sa nezamotali, nevytvarali sa slucky, ani
sa neprekrdtili.

» Pouzivajte vhodné spOsoby prepravy. Tieto zavisia na miestnych podmienkach.

Riad'te sa nasledovnymi pokynmi pre skladovanie, alebo do¢asné vyradenie zariadenia
z prevadzky:

« Skladujte zariadenie na ¢istom a suchom mieste.

 Chrante zariadenie vr. prisluSenstva pred znecistenim, vihkostou a poSkodenim pomocou
vhodného krytu.

* Na retaz(e) naneste lahku vrstvu maziva.

» Chranite prie¢ku pojazdu pred kor6ziou premazanim, alebo naolejovanim.

» Mierne premazte dostupné kolesa prevodu.

* Ak bude zariadenie pouzivané po dlh§om ¢ase mimo prevadzky, musi ho predtym
prehliadnut kompetentna osoba.

Likvidacia
Po vyradeni zariadenia z prevadzky recyklujte, alebo zlikvidujte €asti zariadenia v sulade s
miestnymi predpismi.

Dalsie informacie a navody na pouzitie si dostupné k stiahnutiu na www.cmco.eu
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Beschreibung Description

1 Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschild 2 Side plate
3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 Axle
5 Lager 5 Bearing
6 Absturzsicherung 6  Anti-drop device
7 Kippsicherung 7 Antitilt device
8 Ausdrehsicherung 8  Limitstop screw
9  Zylinderschraube 9 Cyl. screw
10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw
12 Lagerbock 12 Axle housing
13 Antriebswelle 13 Axle
14 Spannhiilse 14 Sleeve
15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangedse 16 Clevis
17 Kronenmutter 17 Castle nut
18 Splint 18 Split pin
19 Distanzscheiben 19 Spacer

Mod. HTP-A und B Mod. HTG

I
7| j

Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius

Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve

Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]

HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 2000 2.000 A 15-2,0 66 - 220 25 1,15

HTP 3000 3.000 A 15-2,0 74 -220 25 1,4

HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4

HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 500 500 A 10-15 50-220 25 0,9

HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15

HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74 -220 25 1,4

HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTG 500 500 B 10-15 160 - 300 40 0,9

HTG 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTG 3000 3.000 B 15-2,0 160 - 300 40 1,4

HTG 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 1,8

HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18

HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

Tab.1




Yale

TR - Orijinal Kullanim Kilavuzu (6zel tipler icin de gecerlidir)
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Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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42329 Wuppertal

Germany

O\
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CMCO Industrial Products GmbH Ur{inleri, en son teknik seviye ve kabul edilmis kurallara gére
uretilmistir. Amacinin disinda kullanim sonucu Urinler kullanilirken kullaniciya veya Gglnci
kisilere ydnelik bedensel ve hayati tehlikeler ya da kaldirma aletinde veya baska maddi
degerler Gzerinde olumsuz etkiler meydana gelebilir.

isletmeci, kullanicilarin dogru dilde ve teknikte egitim almalarindan sorumludur. Bunun igin
kullanim kilavuzu Grin igletmeye alinmadan o6nce her kullanici tarafindan dikkatlice
okunmalidir.

Bu kullanim kilavuzunun amaci, 0rGnd tanimayr ve amacin uygun kullaniimasini
kolaylastirmaktir. Kullanim kilavuzu, drin glvenli, amacina uygun ve ekonomik bir sekilde
isletmek icin 6nemli ac¢iklamalar icermektedir. Kullanim kilavuzunu &nemsemeniz,
tehlikelerden kaginmaya, tamir giderlerini ve devre disi kalma surelerini azaltmaya ve Griinin
gavenilirligi ile kullanim émrinl yikseltmeye yardimci olacaktir. Bu kullanim kilavuzu strekli
olarak Orinun bulundugu yerde tutulmalidir. Kullanim kilavuzu ve kullanicinin Glkesinde ve
kullanim alaninda gegerli olan kaza énleme ydnetmeliklerinin yani sira, asagidaki emniyetli ve
dogru kullanim igin gegerli onayl kurallara da uyulmasi gerekir.

Urinun  kullanimindan, bakimdan veya onarimindan sorunlu personel bu kullanim
kilavuzundaki talimatlari okumali, anlamali ve bunlara riayet etmelidir.

Aciklanan koruyucu énlemler ancak Urin amacina uygun kullanildiginda ve uyarilara uygun
sekilde kuruldugunda veya bakimi yapildiginda gerekli giivenligi saglar. Isletmeci, giivenli ve
risksiz bir galismayi saglamak zorundadir.

DUzGUN CALISMA
Kaldirma aleti, belirtilen maksimum tasima kapasitesine kadar olan askida bulunan ytklerin
yatay hareket ettirilmesine yarar.

DIKKAT: Cihaz sadece makine ya da tasima konstriiksiyonunun yiik tasima kapasitesi
ytikiin konumuyla degismedigi durumlarda kullanilabilir.

Bagka veya farkh kullanim usulline aykiri kullanim sayilir. Bundan kaynaklanan zararlar igin
Columbus McKinnon Industrial Products GmbH firmasi sorumluluk kabul etmez. Risk yalnizca
kullanici veya igletmecidedir.

Ekipman Ulzerinde belirtilen tagima kapasitesi (WLL) asiimamasi gereken azami yUktar.

Uygun tagima konstriiksiyonun segimi ve élcileri isletmecinin sorumlulugundadir.

Baglanti noktasi ve tagima konstriksiyonu beklenen maksimum ylklenmeler icin (cihazin
kendi agirligi + tasima kapasitesi) uygun olmalidir.

Kaldirma aleti baska bir tasiyici bélge icin ve gesitli profiller (6rn. INP, IPE, IPB, vs) igin
uygundur; bunlarin maksimum tastyici flang egimi 14°’yi asmamalidir.

Hareket kanali ve tagsima konstriksiyonu beklenen maksimum ytklenmeler icin (cihazin kendi
agirhgr + tasima kapasitesi) uygun olmalidir. Hareket kanali bu esnada maksimum aralgin
1/500°0 kadar blkilmelidir.

Hareket yolu ylzeyinin boyuna egimi %0,3’0 agsmamalidir!

Tekerlek c¢emberiyle taslyici flang arasindaki hava boslugu (,A 0&lglisi“) saryonun her
tarafindan 1,0 ile 2,5 mm arasinda olmalidir (modele bagli).

Saryo genisligini ayarladiktan sonra traversin g6z sekildeki gibi tasiyiciya bakmalidir. Sadece
bu durumda bir kaldirma aletinin tasiyici kancasi gdze asiimalidir. Kaldirma aletinin
agirigindan dolayi saryonun ayari otomatik olarak emniyete alinir.
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Ekipmani asarken kullanici, kaldirma ekipmani tarafindan tehlike altinda olmayacak sekilde
kaldirma ekipmanini kullanmaya dikkat etmelidir.

Kullanici, ancak yuUkin dogru takildigindan ve tehlike alaninda herhangi bir kisinin
bulunmadigindan emin oldugunda yUku hareket ettirebilir.

Asili ylkun altinda bulunmak yasaktir.

Ykleri uzun sirre veya g6zetimsiz olarak asili ve gergin durumda birakmayin.

Makarasiz saryolarda askidaki ylk kaydiriimalidir. Gekilmemelidir.

Yukan énlndeki kisim yeterince gérulemiyorsa, kullanici yardim almalidir.

Kaldirma aleti -10°C ila +50°C arasindaki sicakliklarda kullanilabilir. Asiri sartlarda kullanimla
ilgili olarak ureticiye danisiimasi gerekir.

Kaldirma aletini 6zel ortamlarda kullanmadan 6nce (ylksek nem, tuzlu, asindirici, bazik) veya
tehlikeli mallari kaldirmadan &nce (6rn. yanici sivilar, radyoaktif malzemeler) Ureticiye
danisiimalidir.

Kaldirilacak malzemenin yatay tasinmasi her zaman yavas, dikkatli ve yere yakin sekilde
yapiimahdir.

Yalnizca emniyet mandalli emniyet kancalari kullanilabilir.

Bir yUku baglamak igin sadece izin verilmis ve kontrol edilmis baglanti gerecleri kullanilabilir.
Uygun kullanim kapsamina, kullanma kilavuzunun yaninda bakim talimatlarina da uyulmasi
girer.

Calisma arizalarinda veya anormal galisma sesleri olmasi durumunda kaldirma aleti derhal
kullanim digina alinmalidir.

DUzGUN OLMAYAN CALISMA

(eksik liste)

Cihazin veya tasima gerecinin tasima kapasitesi (WLL) ve de tasima konstriiksiyonu
aslimamalidir.

Yazilarin, uyarilarin veya tip plakasinin c¢ikarilmasi veya ortilmesi (6rn. (zerine bir sey
yapistirarak) yasaktir.

Yik tasinirken sarkag hareket olmasi ve yikin engellere carpmasi énlenmelidir.

Yik, kullanicilarin géremedigi bélgelerde hareket ettiriimemelidir. Aksi takdirde yardim
alinmalidir.
Cihaz asla bir kiginin kuvvetinden yiksek kullaniimamalidir.



Cihazda kaynak ¢alismalar yapmak yasaktir. Cihaz, kaynak ¢alismalarinda toprak hatti olarak
kullanilamaz.

Egik cekme, yani yan plakalarin ve/veya traversin yanal ylklemesi yasaktir. Saryo, her zaman
yukiin Gzerinde dik agida durmalidir.
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Ureticiye danismadan degistirilmis bir cihazin kullaniimasi yasaktir.
Kaldirma aletinin insan tagima icin kullaniimasi yasaktir.

Baglantisi yapilan yik dénmemelidir, ¢iinkii ¢gekme halati ve cihazin yik kancasi askidaki
yuklerine dénmesi i¢in tasarlanmamistir. Eger is geredi dénmesi gerekiyorsa, ikili kancalar
kullanilmah veya (reticiye danisiimalidir. Halatta dénme olmamalidir; bu durum cihazda
calisma arizalarin ve halatta hasarlara neden olabilir.

Traversin, aski gézinin diiz duran kesiti Gzerinde yanlis asiimasi veya yiklenmesi yasaktir.
Yalnizca emniyet mandalli kancalarla donatilmis cihazlar travers géziine asiimalidir. Kancanin
biyik boyutta olmamasina dikkat edilmelidir. G6z, kanca zemininde ortada bulunmali ve ayni
zamanda kanca, gbz iginde serbestgce hareket edebilmelidir.

Saryonun travers géziine sadece bir yiik tespit gereci veya bir kaldirma aleti asilabilir.

Asla hareketli pargalara elinizi sokmayin.

Cihaz yliksek bir yerden dlsirmeyin. Diizglin bir sekilde yere birakiimalidir.

Cihaz patlama riski bulunan ortamlarda kullanilmamalidir (6zel tipleri sorun).
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MONTAJ

Tastyici konstriiksiyonun kontrolii

Tasiyici konstriksiyon, yeterince saglam olacak ve beklenen kuvvetlere dayanacak sekilde
secilmelidir.

Kaldirma aletinin takilmasi nedeniyse izinsiz ek ylklenmeler (6rn. egri cekme) olmamasina
dikkat edilmelidir.

Uygun tasima konstriiksiyonun segimi ve él¢ileri isletmecinin sorumlulugundadir.

HTP/HTG 0,5 - 5t

1. Traversi ,L* (sol digli) ile isaretli ucuyla, ayni sekilde “L” ile isaretli yan levhaya yakl. 3 mm
vidalayin. Bu esnada saryo tekerlekleri travers gbzline bakar.

2. kinci yan levhayi saryo tekerlekleriyle birlikte ayni sekilde travers gdziine bakacak sekilde
traversin diger ucuna yakl. 3 mm vidalayin.

3. Her iki travers ucu dis taraftan yan plakalardan tasacak sekilde traversi yan plakalara
vidalamaya devam edin.

B tipinde ayrica

4. Cikarma emniyetlerini yayli segmanlarla ve silindirik civatalarla sek. 8'e goére travers
uclarina vidalayin. $aryoyu maksimum geniglige ayarlarken traverslerin kazara ¢ikmasini
Onlerler ve her zaman monte edilmelidirler.

5. Traversleri gevirmeye devam ederek 6ngérilen tasiyici flanas genisligine kabaca bir ayar
yapilir.

6. Montaj icin 6ngdrilen tasiyici erigilebilir, agik bir uca sahipse saryo zemine monte edilmeli
ve aclik ucu taslyiciya itilmelidir. Ongérilen tasiyici konstriksiyon agik uca sahip degilse, yan
plaka mesafesi travers cevrilerek bly(tilmelidir; bdylece tekerlekler tasiyici flangin 6niinden
kaldirilabilir ve Gzerine oturtulabilir. Tekerleklerin mesafesi yeterince genigletilemiyorsa, bir yan
plaka c¢ikariimalidir ve tekrar tasiyiciya monte edilmelidir.

7. Saryo tekerleklerinin taslyici flanga olan mesafesinin ince ayari (,A“ 6lgus(, tab. 1) sonra
travers cevrilerek yapilir.

8. Saryonun tasiyici konstrilksiyona montajindan sonra son dayanaklar tasiyiclya monte
edilmelidir.

DIKKAT: Saryo i¢in izin verilen maksimum flang genisliginde her iki travers ucu yan
levhalarla értiigmelidir.

Sadece 5000 kg'a kadar B tipinde
9. Devrilme emniyetinin ayarlanmasi: Silindirik civatalari ¢6ziin ve kulaklari traversin altina
dogru, tim hareket yolu boyunca tasiyiciya 3 ila maksimum 5 mm mesafe olacak sekilde itin.



\r

el — el
A

HTP/HTG 8 - 20t

1. Kanal tastyicisinin flans genisligini élgin.

2. Flans genigliginde gére aralik kovanlarini ve pullarini esit bigimde traversin Uzerindeki aski
g6zunin her iki tarafina dagitin. Bu esnada taslyici flansla iz taci arasinda her iki tarafa dogru
mesafe olmasina dikkat edilmelidir (6l¢u “A”, tab. 1).

3. I¢ 8lgliyli ayarladiktan sonra kalan aralik kovanlarini ve pullari yan levhalarin disinda
traversin uglarina dagitin. Yan levhalarla tagh somunlar arasinda en az 3’er pul ve 1 aralik
kovani bulunmalidir.

ipucu: Daha kolay montaj igin bir yan levha vidalayin, aralik kovanlarinda, disklerinden, aski
gb6zinden ve kalan aralik kovanlarina ve pullarindan olusan kombinasyonu traverslere dagitin
ve diger yan levhayi traverslere takin. Tagli somunlari sadece gevsek vidalayin.

4. Montaj igin 6ngorilen taglyici erisilebilir, agik bir uca sahipse saryo zemine monte edilmel
ve aclik ucu taslyiciya itilmelidir. Ongérilen tasiyici konstriksiyon agik uca sahip degilse, yan
plaka mesafesi gegici olarak bulyutlimelidir; bdylece tekerlekler tasiyici flangin éniinden
kaldirilabilir ve Gizerine oturtulabilir. Tekerleklerin mesafesi yeterince genigletilemiyorsa, bir yan
plaka c¢ikariimalidir ve tekrar tasiyiciya monte edilmelidir.

5. Yan plakalarin dogru mesafesi ayarlanmigsa, tim tagli somunlar sikilmalidir.

6. Tum tach somunlar kopilyalarla emniyete alinmalidir.

Dikkat: Bir saryo asla, tasiyici flang genigligi saryonun maksimum ayarlanabilir
genisligini agsan (maks. 5 mm olan yan boslugu dikkate alin, modele bagli) veya tasiyici
profili saryonun tasarlanmis oldugu profile uymayan bir tasiyicinin iizerine
konulmamalidir.

El zincirinin uzatilmasi veya kisaltiimasi (sadece HTG ve sabitleme diizenekli tiim
saryolar)

El zincirinin boyu, alt ucun zemine olan mesafesi 500 mm ile 1000 mm arasinda olacak
sekilde ayarlanmalidir.
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Uyari: Guvenlik nedenlerinden dolayr el zinciri birlestirme baklalari sadece bir defa
kullanilabilir.

» Kaynatilmamis zincir baklasini el zincirinde arayin, egerek agin ve atin.

« Zinciri istediginiz boya kisaltin veya uzatin.

Dikkat: Her zaman diiz sayida zincir baklalari ¢cikarilmali veya eklenmelidir.

» Yeni baglanti baklasiyla gevsek zincir uglarini egerek kapatin (el zinciri uzatilirken iki yeni
baglanti baklari gerekir).

Dikkat: El zincirlerinin montajda dénmemesine dikkat edin.

El zincirinin yerlestirilmesi (sadece model HTG ve sabitleme diizenekli tipler)

El zinciri carkinin dis kenarindaki ¢entik el zinciri kilavuzunun altinda bulunmalidir. Sonsuz el
zincirini herhangi bir zincir baklasiyla bu ¢entige yerlestirin ve el zinciri garkinda gevrilerek her
iki el zinciri kilavuzundan gegene kadar tutun.

Dikkat: Montajda el zincirlerini cevirmeyin.

ILK CALISTIRMA ONCESI KONTROLU

ilk calistirmadan énce, tekrar caligtirimadan énce ve temel degisikliklerden sonra Grlin ve
tastyict konstriiksiyon bir uzman tarafindan kontrol edilmelidir. Bu kontrol genelde gdézle
kontrol ve galisma kontrolidir. Bu kontrollerin amaci, kaldirma aletinin emniyetli durumda
oldugundan emin olmak, dogru sekilde kuruldugundan, calismaya hazir oldugundan emin
olmak ve gerekirse eksiklik ve hasarlari gidermektir.

*Yetkin kisilere érnek olarak uretici veya temsilcinin bakim montdrleri verilebilir. Fakat isletmeci
kendi igletmesinin egitimli uzman personelini de bu kontrol igin atayabilir.

GALI$MAYA BASLAMADAN ONCE KONTROL

ise her baslamadan énce, tasima araci, donanim ve tasima yapisi dahil olmak (izere
ekipmanda eksiklik ve kusur kontroli (6rn. deformasyonlar, c¢atlaklar, asinma korozyon
kabartilar gibi) yapiimalidir.

Ayrica cihazin veya yUkiin dogru asiimasi kontrol edilmelidir.

Tastyici konstriiksiyonun kontrolii

Tastyici konstriksiyon, yeterince saglam olacak ve beklenen kuvvetlere dayanacak sekilde
segilmelidir.

Kaldirma aletinin takilmasi nedeniyse izinsiz ek ylklenmeler (6rn. egri cekme) olmamasina
dikkat edilmelidir.

Uygun tasima konstriksiyonun segimi ve élclleri isletmecinin sorumlulugundadir.

Saryonun kontrol edilmesi

» Traversin baglanti g6z yan plakalarin arasinda tam ortada bulunmaldir; béylece yan
levhalara esit yik biner.

» Devrilme emniyetinin (sadec tip B) ayari, saryo genigliginin ayari ve traversin dogru montaji
kontrol edilmelidir.

* Yan levhalar birbirine paralel durmahdir.

» Tim tekerlekler tasiyici flansin Gzerinde bulunmalidir.

DIKKAT: Saryolar hicbir zaman, flans genisligi saryonun maksimum ayarlanabilir
genisligini agsan tasiyicilar lizerine konmamalidir.



Yolun kontrol edilmesi

Calismaya baglamadan &nce tasiyicidaki gegisin kusursuz oldugu kontrol edilmelidir. Mevcut
olasi engeller temizlenmelidir.

Ayrica son dayanaklarin dogru tespiti ve konumu kontrol edilmelidir.M471

Sabitleme diizenekli saryolari (opsiyonel) hareket ettirmeden 6nce sabitleme diizeneginin son
konuma kadar agilmasina dikkat edilmelidir; bdylece sirtinme veya kivilcim olusmaz. Ancak
bundan sonra saryo hareket ettirilebilir.

DIKKAT: Ozellikle egri kisimlarda sabitleme diizenegine (opsiyonel) ait dayanagin
tasiyici flanga temas etmemesine dikkat edilmelidir!

Traversin kontrolii

Travers deformasyon, hasar, catlak, asinma veya korozyon bakimindan kontrol edilmelidir.
Ozel durumlarda traversteki kanca go6zinin malzeme kalinig kontrol edilmelidir.
Dayanaklarin malzeme kalinligi asinma sonucu esas olguden %5 saptiginda travers
degistiriimelidir.

El zincirini kisaltin ya da uzatin (sadece HTG ve sabitleme diizenekli tiim saryolar)
El zincirinin uzunlugu, alt kisminin zemine uzakhgr 500 — 1000 mm olacak sekilde ayarlayin.

CALISMA

Kurulum, servis, calisma

Kaldirma aletinin kurulumu, servisi ve badimsiz g¢alistirmasiyla gdérevlendirilen operatérier
uygun egitimlerden gecip nitelikli hale gelmelidirler. Operatérler firma tarafindan 6zel olarak
secilirler ve konuyla ilgili ulusal giivenlik talimatlarinaagsina kimseler olmalidirlar.

HTP tekerlekli saryonun hareket ettirilmesi
Tekerlekli saryo, baglanan yikin veya takilan yUk tespit gerecinin kaydiriimasiyla kumanda
edilir. Gekilmemelidir.

HTG makarali saryonun hareket ettirilmesi
Makarali saryo, ilgili el zinciri grubunda ¢ekilerek hareket ettirilir.

Sabitleme diizeneginin kullanimi (opsiyonel)

Sabitleme diizenegi sadece ylksiiz saryonun basitge sabitlenmesine yarar (park konumu, 6rn.
gemicilikte). ilgili el zinciri grubunda cekerek (zincir carki saat ydniinde dénecek sekilde) fren
¢enesi tasiyici flansa preslenir. Bu esnada zincir maksimum el sikiliginda sikilmalidir. Diger
zincir grubunda ¢ekerek sabitleme diizegi tekrar ¢éz0llr.

Travers emniyeti (sadece tip B)
Saryo dogru genislige ayarlanmigsa, travers emniyet civatasiyla (sek. 8, poz. 11)
sabitlenebilir.

KONTROL, SERVIS & ONARIM

Mevcut ulusal/uluslar arasi kaza 6nleme veya glvenlik talimatlarina gére kaldirma aletleri test
edilmelidir:M627

« isletmecinin risk degerlendirmesine gére,

« ik galistirmadan énce,

» Uzun sireli aralardan sonra tekrar ¢alistirmadan énce

« Ciddi degisikliklerden sonra,

» senede en az 1 x olmak kaydiyla yetkin bir kisi tarafindan kontrol edilmelidir.
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DIKKAT: ilgili kullanim kosullari (6rn. galvanizde) kisa kontrol araliklari olmasini gerekli
kalabilir.

Onarim c¢alismalari yalnizca orijinal Yale yedek pargalar kullanan atélyeler tarafindan
yapilabilir. Kontrolde emniyet diizeneklerinin sayisi ve etkinligi, cihazlarin, tasiyici gereglerin,
ekipmanin ve tasiyici konstriiksiyonun durumuna hasar, asinma, korozyon veya baska
degisiklikler bakimindan bakilir.

Calistirma islemi ve periyodik kontroller belgelenmelidir (6rn. CMCO fabrika belgesinde).
Bununla ilgili XX sayfasindaki bakim ve kontrol araliklarina da bakin.

istendigi takdirde kontrollerin ve yapilan onarimin sonuglari ibraz edilmelidir. Kaldirma aleti (1t
kaldirma agirligi sonrasi) bir manuel saryoya takiimissa veya kaldirma aletiyle kaldiriimis bir
yuk bir veya iki ydonde hareket ettirilirse, sisteme ving géziyle bakilir ve ger. baska kontroller
yapiimahdir.

Korozyonu 6nlemek icin boya hasarlari dizeltiimelidir. Tim mafsalli noktalar ve ylzeyler
hafifce yaglanmalidir. Asiri kilenme durumunda cihaz temizlenmelidir.

Makara tahrikli tiplerde tahrik milinin ve disli tekerleklerin yeterince yaglanmasina dikkat
edilmelidir.

En ge¢ 10 yil sonra cihaz bir genel revizyondan gegmelidir.

DIKKAT: Parcalar degistirilimesini miiteakip bir kontroliin nitelikli kisi tarafindan
yapilmasi zorunludur!

DIKKAT: Zincirler sadece ayni boyutlarda ve ayni kalitede ayni malzemeden zincirlerle
degistirilmelidir.

Travers goziiniin kontroll

Gerektiginde travers g6zl deformasyon, hasar, ylizey catlaklari, asinma ve korozyon
bakimindan (en az yilda bir kez) kontrol edilmelidir. Ilgili kullamim kosullari kisa kontrol
araliklarini da gerektirebilir.

Kontrole gére kullanilamaz olan bir travers g6zi yeni bir traversle degistiriimelidir. Diizeltme
yapmak amaciyla traverste veya gbézde kaynak yapmak yasaktir. Travers ve baglanti gézi,
malzeme ¢api esas ¢aptan %5 daha az olursa saglama degistirilmelidir.

El zincirinin degistiriimesi (sadece makara tahrikli tipler)

» Yardimci gereg olarak agik bir yUk zinciri baklasi gerekir. Mevcut bir zincir baklasinda ayni
boyutta bir parcanin disari gikariimasiyla olusturulabilir. Bu esnada ayrilan parganin boyu en
azinda zincir baklasinin kalinligina uygun olmalidir.

« Eski el zincirini (tercihen baglanti baklasindan) agin ve agik olan zincir baklasini, henlz el
zinciri carkindan ,6nce” bulunan gevsek el zinciri ucuna takin.

« Yeni el zinciri ayni sekilde acik olan zincir baklasina asiimali ve zincir kilavuzlari tarafindan
ve el zinciri ¢carki Gzerinden ¢ekilmelidir.

« Zinciri bukdlmis halde takmayin. Kaynak dikigleri disari bakmalidir.

« Eski el zincirini ve agik olan baglanti baklasini yeni el zincirinden ayirin ve yeni el zincirinin
her iki gevsek ucunu yeni bir el zinciri baglanti baklasiyla birlestirin.

Onarim cahsmalarn yalnizca orijinal Yale yedek parcalar kullanan yetkili atolyeler
tarafindan yapilabilir.

Bir onarimdan sonra ve uzun sireli aralardan sonra kaldirma aleti tekrar ¢alistirimadan énce
yeniden kontrol edilmelidir.

Kontroller isletmeci tarafindan diizenlenmelidir.



NAKLIYE, DEPOLAMA, ISLETMEDEN CIKARMA VE HURDAYA AYIRMA

Cihaz tasinirken asagidaki noktalara dikkat edilmelidir:

» Cihaz diislirmeyin veya atmayin, her zaman dikkatlice indirin.

« El zinciri digim olmayacak ve ilmik olusmayacak sekilde taginmalidir.
» Uygun nakliye geregleri kullanin. Bunlar yerel 6zelliklere gére degisir.

Cihazin depolanmasinda veya gegici olarak devre disi birakilmasinda su noktalar
dikkate alinmalidir:

» Cihazi temiz ve kuru bir yerde depolayin.

« Cihaz ve tim montaj pargalarini kir, nem ve hasardan koruyun.

« Zincirlere ince bir yag filmi uygulanmalidir.

« Traverse gres veya yag surerek korozyondan koruyun.

« Ulasilabilir diglilere hafifge gres sirtimelidir.

» Cihaz devre digi birakildiktan sonra tekrar kullanilacaksa, yetkin bir kisi tarafindan cihaz
kontrol edilmelidir.

imha
Devre disi birakildiktan sonra cihazin pargalari yasal dizenlemelere gbére imha
edilmelidir.M754

Diger bilgileri ve kullanim kilavuzlarini www.cmco.eu adresinden indirebilirsiniz!
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Beschreibung Description

1 Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschild 2 Side plate
3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 Axle
5 Lager 5 Bearing
6 Absturzsicherung 6  Anti-drop device
7 Kippsicherung 7 Antitilt device
8 Ausdrehsicherung 8  Limitstop screw
9  Zylinderschraube 9 Cyl. screw
10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw
12 Lagerbock 12 Axle housing
13 Antriebswelle 13 Axle
14 Spannhiilse 14 Sleeve
15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhangedse 16 Clevis
17 Kronenmutter 17 Castle nut
18 Splint 18 Split pin
19 Distanzscheiben 19 Spacer

Mod. HTP-A und B Mod. HTG

I
7| j

Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius

Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve

Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]

HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 2000 2.000 A 15-2,0 66 - 220 25 1,15

HTP 3000 3.000 A 15-2,0 74 -220 25 1,4

HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4

HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 500 500 A 10-15 50-220 25 0,9

HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15

HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74 -220 25 1,4

HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTG 500 500 B 10-15 160 - 300 40 0,9

HTG 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTG 3000 3.000 B 15-2,0 160 - 300 40 1,4

HTG 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 1,8

HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18

HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

Tab.1




Yale

PL - instrukcja obstugi ttumaczona z jezyka niemieckiego (dotyczy takze wersji
specjalnych)

Woézek z napedem recznym

HTP/HTG

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Yale-Allee 30

42329 Wuppertal

Germany

O\

COLUMBUS McKINNON
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WPROWADZENIE

Produkty CMCO Industrial Products GmbH sg zbudowane zgodnie z aktualnym stanem
rozwoju wiedzy technicznej i ogodlnie przyjetymi zasadami. Niemniej jednak btedy obstugi
podczas stosowania produktéw mogg powodowaé zagrozenie dla zycia i zdrowia uzytkownika
lub os6b trzecich badz tez uszkodzenie dzwignicy albo innego mienia.

Uzytkownik odpowiada za wtasciwe rzeczowo i fachowe poinstruowanie personelu obstugi. W
tym celu wszyscy operatorzy przed przystgpieniem do pierwszego uruchomienia urzgdzenia
muszg starannie przeczytac¢ instrukcje obstugi.

Niniejsza instrukcja obstugi ma na celu utatwienie zapoznania sie z produktem i wykorzystania
jego zgodnych z przeznaczeniem mozliwosci. Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne
informacje dotyczace uzytkowania produktu w sposoéb bezpieczny, poprawny i ekonomiczny.
Jej przestrzeganie pomaga unikngé zagrozen, obnizy¢é koszty napraw i przestojow oraz
zwiekszy¢ niezawodnos$c¢ i zywotnos¢ produktu. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna
w miejscu, gdzie produkt jest uzywany. Oprocz instrukcji obstugi oraz przepiséw
obowigzujgcych w kraju uzytkownika i w miejscu eksploatacji urzadzenia dotyczacych
zapobiegania wypadkom nalezy réwniez przestrzega¢ powszechnie przyjetych zasad
bezpiecznej i profesjonalnej pracy.

Personel obstugujacy, konserwujacy i naprawiajgcy produkt musi przeczytaé, zrozumie€ i
stosowac polecenia zawarte w niniejszej instrukcji obstugi.

Opisane $rodki ochrony tylko wtedy dadzg wymagane bezpieczenstwo, jesli produkt zostanie
zainstalowany i bedzie uzytkowany oraz konserwowany zgodnie z przeznaczeniem i
niniejszymi wskazdéwkami. Uzytkownik jest obowigzany wyeliminowa¢ zagrozenia i zapewnic
bezpieczne uzytkowanie urzgdzenia.

STOSOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM
Dzwignica stuzy do niezwigzanego z podiozem poziomego przemieszczania podwieszonych
tadunkéw w granicach podanego udzwigu maksymalnego.

UWAGA: Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko w takich sytuacjach, w ktorych udzwig
urzadzenia i/lub nosnos¢ konstrukcji nie zmienia sie wraz z pozycja tadunku.

Inne lub wykraczajgce poza opisane zastosowanie jest uwazane za niezgodne z
przeznaczeniem. Producent Columbus McKinnon Industrial Products GmbH nie ponosi
odpowiedzialnosci cywilnej za wynikajgce stad szkody. Ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik
posredni lub bezposredni.

Udzwig podany na urzadzeniu (WLL) jest maksymalng masg tadunku, jaka moze by¢
podwieszona.

Wybor i zwymiarowanie odpowiedniej konstrukcji nosnej nalezy do obowigzkdw uzytkownika.
Punkt podwieszenia i jego konstrukcja nosna muszg byé zaprojektowane odpowiednio do
spodziewanych obcigzeh maksymalnych (masa wtasna urzadzenia + udzwig).

Dzwignica nadaje sie do uzytku w szerokim zakresie dzwigaréw oraz dla najrézniejszych
profili (np. INP, IPE, IPB itd.), dla ktérych maksymalne nachylenie pétki dzwigara nie
przekracza 14°.

Tor jezdny i jego konstrukcja nosna muszg by¢ zaprojektowane odpowiednio do
spodziewanych obcigzen maksymalnych (masa wiasna urzadzenia + udzwig). Tor jezdny
moze sie przy tym uginaé najwyzej o 1/500 rozpietosci.

Nachylenie wzdtuzne powierzchni jezdnej nie moze przekraczac 0,3%.

Szczelina powietrzna miedzy wiencem krazkéw jezdnych i pétkg dzwigara (,wymiar A”) musi
po kazdej stronie wozka jezdnego wynosi¢ od 1,0 do 2,5 mm (w zaleznosci od modelu).
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Po ustawieniu szerokosci wézka jezdnego ucho trawersu musi by¢é ustawione wzgledem
dzwigara w sposéb pokazany na rysunku. Tylko w tym stanie mozna zawiesi¢ w uchu hak
nosny dzwignicy. Masa dzwignicy powoduje automatyczne zabezpieczenie ustawienia wozka
jezdnego.

Podczas zawieszania urzgdzenia operator winien zadba¢ o mozliwos¢ takiej obstugi
dzwignicy, ktéra nie spowoduje zagrozenia dla niego ani ze strony samej dzwignicy, ani tez
urzgdzenia nosnego czy tadunku.

Operator moze rozpoczaé¢ ruch z tadunkiem dopiero wtedy, gdy sie upewni, ze tadunek jest
prawidtowo podwieszony i ze w strefie zagrozenia nie przebywajg zadne osoby.

Przebywanie pod podniesionym tadunkiem jest zabronione.

Nie pozostawia¢ fadunkéw na dituzszy czas lub bez nadzoru w stanie uniesionym lub
zamocowanym.

W przypadku wédzkéw jezdnych bez napedu bebnowego podwieszony tadunek wymaga
przesuwania. Nie wolno go ciggnac.

Jesli obszar przed tadunkiem nie jest dostatecznie widoczny, operator winien postara¢ sie o
pomoc.

Dzwignica moze by¢ uzywana w temperaturach otoczenia od -10°C do +50°C. W przypadku
ekstremalnych warunkéw pracy nalezy skonsultowac¢ sie z producentem.

Przed uzyciem dzwignicy w specjalnych warunkach otoczenia (wysoka wilgotnos¢, obecnosé
soli, odczyn kwasny, zasadowy) lub obstugg towardéw niebezpiecznych (np. stopione metale,
materialy promieniotworcze) nalezy skonsultowa¢ sie z producentem.

Transport poziomy podniesionego tadunku powinien by¢ zawsze wykonywany powoli,
ostroznie i blisko podfoza.

Nalezy uzywa¢ wytacznie hakéw bezpiecznych z patagkami bezpieczenstwa.

Do podwieszania tadunku moga by¢ uzywane tylko zawiesia dopuszczone i sprawdzone.

Do zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania sprzetu nalezy obok przestrzegania instrukcji
obstugi takze stosowanie sie do instrukcji konserwaciji.

W razie zakt6cen dziatania albo nienormalnych dzwiekdéw podczas pracy dzwignice nalezy
natychmiast wytgczy¢ z ruchu.



NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE

(Lista nie jest kompletna)

Nie wolno przekracza¢ udzwigu urzadzenia (WLL) lub elementéw nosnych oraz konstrukcji
nosnej.

Usuwanie lub zakrywanie (np. przez zaklejenie) napiséw, wskazéwek ostrzegawczych lub
tabliczki znamionowej jest zabronione.

Podczas transportowania tadunku nalezy unika¢ jego ruchu wahadtowego oraz uderzen w

przeszkody.

tadunku nie wolno przemieszcza¢é do miejsc, w ktére operator nie ma wgladu. W razie
potrzeby winien on postara¢ sie o pomoc.

Urzadzenia nie wolno nigdy obstugiwac z sitg wiecej niz jednej osoby.

Prace spawalnicze na urzadzeniu sg zabronione. Urzadzenie nie moze byé uzywane jako
przewdd uziemiajacy przy pracach spawalniczych.

Ciaggniecie skosne, tzn. boczne obcigzenia pltyt bocznych i/lub trawersu, jest zabronione.
Wozek jezdny musi w kazdej chwili znajdowaé sie pionowo nad tadunkiem.
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Nie wolno uzywac urzgdzenia, w ktérym dokonano zmian bez konsultacji z producentem.
Zabronione jest uzywanie dzwignicy do transportu oséb.

Niewtasciwe podwieszanie lub obcigzanie trawersu poprzez ptasko lezgcy przekrédj ucha
zaczepowego jest zabronione.

Zwiekszenie ustawionej szeroko$ci wozka jezdnego, aby np. przejecha¢ krzywizne o
mniejszym promieniu, jest niedopuszczalne.

W uchu trawersu mozna podwieszac¢ tylko urzgdzenia wyposazone w haki z patgkami
bezpieczenstwa. Nalezy przy tym zadbaé, by nie dobra¢ zbyt duzego haka. Ucho musi leze¢
centralnie na spodzie haka, ktéry musi jednocze$nie mie¢ w uchu swobode ruchu.

W uchu trawersowym wbézka jezdnego mozna zawiesi¢ tylko jedno pojedyncze urzadzenie
chwytajgce lub jedng dzwignice.

Nigdy nie chwyta¢ za elementy ruchome.

Nie dopusci¢ do upadku urzgdzenia z duzej wysokosci. Powinno ono by¢ zawsze prawidiowo
ustawione na podtozu.

Nie wolno stosowac¢ urzadzenia w atmosferze wybuchowej (wersje specjalne wg uzgodnienia).

MONTAZ

Sprawdzenie konstrukcji nosnej

Konstrukcje nosng nalezy wybiera¢ tak, aby posiadata ona dostateczng stabilno$¢ i mogta
pewnie przenies¢ spodziewane sity.

Nalezy zadba¢ o to, aby na skutek zatozenia dzwignicy w miare mozliwosci nie wystgpity
niedopuszczalne dodatkowe obcigzenia (np. z powodu ciagniecia po skosie).

Wybor i zwymiarowanie odpowiedniej konstrukcji no$nej nalezy do obowigzkdw uzytkownika.

HTP/HTG 0,5 -5t

1. Wkreci¢ trawers jego koncem oznaczonym ,L” (lewy gwint) na ok. 3 mm w tarcze boczng
réwniez oznaczona ,L”. Krazki wozka jezdnego sg przy tym zwrdcone w strone ucha trawersu.
2. Druga tarcze boczna z krazkami wdzka jezdnego takze zwrdéconymi w strone ucha trawersu
nakreci¢ na réwniez ok. 3 mm na drugi koniec trawersu.

3. Trawers wkreca¢ dalej w ptyty boczne, az oba jego konce bedg wystawaé poza ptyty
boczne na ich zewnetrznych stronach.

Dodatkowo w przypadku typu B

4. Zabezpieczenia przeciwko wykreceniu z pierscieniami sprezystymi i Srubami z tbem
walcowym zgodnie z rys. 8 nakreci¢c na konce trawersu. Zapobiegajg one omytkowemu
wykreceniu trawersu przy ustawianiu wézka jezdnego na jego maksymalng szeroko$¢ i muszg
by¢ zawsze zamontowane.

5. Przez dalsze obracanie trawersem dokonuje sie zgrubnego ustawienia wstepnego na
zadang szerokos¢ potki dzwigara.



6. Jesli przewidziany do zamontowania urzadzenia dzwigar posiada dostepny wolny koniec,
nalezy wézek jezdny zmontowa¢ na statym podtozu i nasungé¢ go na wolny koniec dzwigara.
Jesli przewidziana konstrukcja nosna nie posiada dostepnego wolnego konca, nalezy przez
obracanie trawersem powigkszy¢ odstep miedzy ptytami bocznymi na tyle, aby mozna byto
unies¢ krazki jezdne, omijajgc potke dzwigara, i je na niej postawi¢. Jes$li nie uda sie
dostatecznie powiekszy¢ odstepu krazkéw jezdnych, nalezy zdjg¢ jedng ptyte boczng i
zamontowac jg ponownie na dzwigarze.

7. Nastgpnie dokonuje sie przez obracanie trawersem doktadnego ustawienia odstepu
krazkéw wozka jezdnego od potki dzwigara (wymiar ,A”, tab. 1).

8. Po zamontowaniu wozka jezdnego na konstrukcji nosnej nalezy zamontowac na dzwigarze
zderzaki krancowe.

UWAGA: Przy najwyzszej dopuszczalnej dla wozka jezdnego szerokosci potki oba
konce trawersu musza przynajmniej licowac z tarczami bocznymi.

Tyko w przypadku typu B do 5000 kg

9. Ustawianie zabezpieczenia przeciwwywrotnego:

Poluzowa¢ sruby z tbem walcowym i przesunag¢ naktadki tak daleko w strone spodu dzwigara,
aby na catej drodze jazdy znajdowaly sie one w odstepie od 3 do najwyzej 5 mm od dzwigara.

$

JE [ el
A

HTP/HTG8-20t

1. Zmierzy¢ szerokosc¢ pétki dzwigara z torem jezdnym.

2. Odpowiednio do szerokosci pétki rbwnomiernie rozmiesci¢ na trawersie po obu stronach
ucha zaczepowego tuleje i podktadki dystansowe. Nalezy przy tym zachowa¢ po obu stronach
witasciwy odstep miedzy pétkg dzwigara a obrzezem krazka jezdnego (wymiar ,A”, tab. 1).

3. Po ustawieniu wymiaru wewnetrznego rozmiesci¢ pozostate tuleje i podktadki dystansowe
na koncach trawersu poza tarczami bocznymi. Miedzy tarczami bocznymi a nakretkami
koronowymi muszg sig znajdowac co najmniej po 3 podktadki i po 1 tulei.
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Porada: Dla utatwienia montazu mocno przykreci¢ jedng tarcze boczna, rozdzieli¢ na trawersy
wymagane kombinacje tulei i podktadek dystansowych, ucho zaczepowe oraz pozostate tuleje
i podktadki dystansowe, a nastepnie nasadzi¢ drugg tarcze boczng na trawersy. Nakretki
koronowe tylko luzno nakrecié.

4. Jesli przewidziany do zamontowania urzadzenia dzwigar posiada dostepny wolny koniec,
nalezy wézek jezdny zmontowa¢ na statym podtozu i nasung¢ go na wolny koniec dzwigara.
Jesli przewidziana konstrukcja nosna nie posiada dostgpnego wolnego konca, nalezy
tymczasowo powiekszy¢ odstep miedzy ptytami bocznymi na tyle, aby mozna byto unies¢
krazki jezdne, omijajac pdtke dzwigara, i je na niej postawi¢. Jesli nie uda sie dostatecznie
powiekszy¢ odstepu krazkéw jezdnych, nalezy zdjgé jedng plyte boczng i zamontowac ja
ponownie na dzwigarze.

5. Po ustawieniu wtasciwego odstepu ptyt bocznych nalezy dokreci¢ wszystkie nakretki
koronowe.

6. Wszystkie nakretki koronowe nalezy zabezpieczy¢ zawleczkami.

UWAGA: W zadnym wypadku nie wolno stawia¢ wozka jezdnego na dzwigarze, ktorego
szerokos¢ potki przekracza najwyzsza mozliwg do ustawienia szerokos$¢ wozka
jezdnego (zachowac luz boczny wynoszacy tacznie maks. 5 mm, w zaleznosci od
modelu!) lub ktorego profil nie jest zgodny z profilem, do ktdrego wozek jezdny zostat
skonstruowany.

Wydtuzenie lub skrécenie tancucha napedu recznego (tylko model HTG i wszystkie
wozKi jezdne z ustalaczem)

Dtugos¢ tancucha napedu recznego nalezy ustawi¢ tak, aby odlegto$¢ dolnego konca od
podtoza wynosita od 500 mm do 1000 mm.

WSKAZOWKA: Ze wzgledow bezpieczenstwa ogniwa spinajace do tancucha napedu
recznego mogg by¢ uzyte tylko raz.

» Znalez¢ w tancuchu napedu recznego niezgrzane ogniwo, otworzy¢ je przez odgiecie i
usungg.

» Wydtuzy¢ lub skrécié¢ tancuch do pozadanej dtugosci.

UWAGA: Nalezy zawsze dodawac lub usuwac parzysta ilos¢ ogniw tancucha.

« Za pomocg nowego ogniwa spinajgcego zamkng¢ przez dogiecie wolne konce tancucha
(przy przedtuzaniu tancucha napedu recznego potrzebne sg dwa nowe ogniwa spinajgce).

UWAGA: Przy montazu nie skreci¢ ze sobg faricuchow napedu recznego.

Zaktadanie tancucha napedu recznego (tylko model HTG i wersje z ustalaczem)
Szczelina na zewnetrznym skraju kota tancucha napedu recznego musi sie znajdowac ponizej
prowadnicy tego fancucha. tancuch napedu recznego witozy¢ dowolnym ogniwem pionowo w
te szczeline i przytrzymywac w niej, dopdki przez obrot kota tancucha napedu recznego nie
zostanie on przeprowadzony obok obu prowadnic fancucha.

UWAGA: Przy montazu nie skrecic¢ ze sobg fancuchow napedu recznego.



KONTROLA PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIEM

Przed pierwszym uruchomieniem, ponownym uruchomieniem po postoju i po zasadniczych
zmianach produkt wraz z konstrukcja nosng winien by¢é poddany kontroli przez
wykwalifikowang osobe*. Kontrola ta sktada sie gtéwnie z kontroli wizualnej i sprawdzenia
dziatania. Kontrole te majg na celu zapewnienie, ze dzwignica jest w bezpiecznym stanie,
prawidtowo zamontowana i gotowa do uzytku, a ewentualne wady lub uszkodzenia zostaty
ujawnione i usuniete.

*Za osoby wykwalifikowane mozna uwaza¢ np. monteréw-konserwatoréw producenta lub
dostawcy. Przedsigbiorca moze tez zleci¢é te kontrole odpowiednio wyszkolonemu
profesjonalnemu personelowi wtasnego zaktadu.

KONTROLA PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ urzadzenie wraz z urzadzeniami
nosnymi, wyposazeniem i konstrukcjg no$ng pod katem widocznych wad i usterek, jak np.
odksztalcenia, pekniecia, zuzycie i wzery korozyjne.

Ponadto nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ podwieszenia urzadzenia lub tadunku.

Sprawdzenie konstrukcji nosnej

Konstrukcje nosng nalezy wybiera¢ tak, aby posiadata ona dostateczng stabilno$¢ i mogta
pewnie przenies¢ spodziewane sity.

Nalezy zadba¢ o to, aby na skutek zatozenia dzwignicy w miare mozliwosci nie wystgpity
niedopuszczalne dodatkowe obcigzenia (np. z powodu ciagniecia po skosie).

Wybor i zwymiarowanie odpowiedniej konstrukcji nosnej nalezy do obowigzkdw uzytkownika.

Sprawdzenie wézka jezdnego

» Ucho zawiesia trawersu musi sie znajdowac¢ doktadnie centralnie miedzy ptytami bocznymi,
aby tarcze boczne byly rownomiernie obcigzone.

» Nalezy sprawdzi¢ ustawienie zabezpieczenia przeciwwywrotnego (tylko typ B), ustawienie
szerokosci wozka jezdnego oraz prawidtowo$¢é montazu trawersu.

» Tarcze boczne musza by¢ ustawione wzajemnie réwnolegle.

» Wszystkie krazki jezdne musza leze¢ na pétce dzwigara.

UWAGA: W zadnym wypadku nie wolno zaktada¢ wozkow jezdnych na dzwigary,
ktorych szerokos¢ potki przekracza najwyzsza mozliwg do ustawienia szerokos¢ wozka
jezdnego.

Sprawdzenie toru jezdnego

Przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ swobode przejazdu po dzwigarze.
Wystepujace przeszkody nalezy usungg¢.

Dodatkowo nalezy skontrolowa¢ prawidtowo$s¢ zamocowania i potozenia zderzakéw
krancowych.

Przed przejazdem woézkami jezdnymi z ustalaczem (opcja) nalezy sie upewni¢, ze ustalacz
zostat otwarty az do zderzaka krancowego, aby nie mogto wystapi¢ tarcie lub iskrzenie.
Dopiero potem mozna wprawi¢ wézek jezdny w ruch.

UWAGA: Zwiaszcza na odcinkach zakrzywionych nalezy dbac, by zderzak ustalacza
(opcja) nie stykaf sie z potka dzwigara!

Sprawdzenie trawersu

Trawers nalezy sprawdzi¢ pod katem peknigé, odksztalcen, uszkodzen, zuzycia i wzeréw
korozyjnych. W szczegdlnosci nalezy skontrolowa¢ grubo$¢ materiatu ucha zaczepowego
trawersu. Trawers nalezy wymieni¢, gdy tylko grubos¢ materialu ucha zawiesia wskutek
zuzycia odbiega od wymiaru znamionowego 0 5%.
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Wydtuzenie lub skrécenie tancucha napedu recznego (tylko model HTG i wszystkie
wozki jezdne z ustalaczem)

Dlugos¢ tancucha napedu recznego nalezy dobra¢ tak, aby odlegtos¢é dolnego konca od
podfoza wynosita od 500 mm do 1000 mm.

DZIALANIE/UZYTKOWANIE

Ustawienie, konserwacja, obstuga

Ustawienie, konserwacje albo samodzielng obstuge dzwignic mozna powierzac¢ tylko osobom
zaznajomionym z tymi urzgdzeniami.

Musza oni mie¢ od przedsiebiorcy polecenie ustawienia, konserwacji albo obstugiwania
urzgdzen. Ponadto operatorowi muszg by¢ znane zasady zapobiegania wypadkom.

Przemieszczanie krazkowego woézka jezdnego HTP
Uruchamianie krazkowego woézka jezdnego nastepuje przez przesuwanie podwieszonego
tadunku lub urzadzenia chwytajgcego. Nie wolno go ciagnac.

Przemieszczanie wozka bebnowego HTG
Wozek bebnowy przemieszcza sie przez ciggniecie odpowiedniego ciegna fancucha napedu
recznego.

Obstuga ustalacza (opcja)

Ustalacz stuzy wytgcznie do tatwego unieruchomienia nieobcigzonego wozka jezdnego
(pozycja parkowania np. w zegludze). Przez pociggniecie odpowiedniego ciggna tancucha
napedu recznego, tak aby koto tancucha obracato sie w kierunku ruchu wskazéwek zegara,
szczeka hamulcowa zostaje docisnigta do potki dzwigara. tancuch nalezy przy tym pociggnaé
z maksymalng sitg reki. Pociggniecie drugiego ciegna tancucha powoduje ponowne zwolnienie
ustalacza.

Zabezpieczenie trawersu (tylko typ B)
Jesli wozek jezdny jest ustawiony na prawidtowg szeroko$¢, mozna ustali¢ trawers za pomoca
Sruby zabezpieczajgcej (rys. 8, poz. 11).

KONTROLA, KONSERWACJA | NAPRAWA

Wedtug obowigzujgcych krajowych/miedzynarodowych przepiséw dotyczgcych zapobiegania
wypadkom wzgl. przepiséw bezpieczenstwa urzgdzenia chwytajgce muszg by¢ kontrolowane:
« zgodnie z oceng ryzyka okreslang przez uzytkownika,

* przed pierwszym uruchomieniem,

* przed ponownym uruchomieniem po wytaczeniu z uzytkowania,

* po dokonaniu zasadniczych zmian,

* lecz przynajmniej 1x rocznie, przez wykwalifikowang osobe.

UWAGA: Rzeczywiste warunki pracy (np. w galwanotechnice) moga dyktowac kontrole
w krotszych odstepach czasu.

Prace naprawcze moga wykonywac tylko warsztaty specjalistyczne, ktére stosujg oryginalne
czesci zamienne Yale. Kontrola (polegajaca gtéwnie na ogledzinach i sprawdzeniu dziatania)
winna obejmowaé sprawdzenie kompletnosci i sprawnosci wszystkich urzgdzen
zabezpieczajgcych oraz stanu urzadzenia, elementéw zawiesia, wyposazenia i konstrukgcji
nosnej pod katem uszkodzen, zuzycia, korozji oraz innych zmian.

Uruchomienie i powtarzajgce sie kontrole muszg by¢ udokumentowane (np. w $wiadectwie
zaktadowym CMCO).



Na zgdanie nalezy przedstawi¢ wyniki kontroli i wykaza¢ prawidtowos¢ wykonanych napraw.
Jesli dzwignica (o udzwigu od 1t) jest zamontowana na woézku jezdnym lub w nim i jesli
tadunek podniesiony tg dzwignicg jest poruszany w jednym lub kilku kierunkach, urzadzenie
uwaza sige za dzwig i nalezy w razie potrzeby przeprowadzi¢ dalsze kontrole.

Uszkodzenia lakieru powinny by¢ naprawione w celu unikniecia korozji. Wszystkie potgczenia
przegubowe i powierzchnie $lizgowe powinny by¢ lekko nasmarowane. W przypadku silnego
zabrudzenia urzgdzenie nalezy oczyscic.

W przypadku wersji z napedem bebnowym nalezy pamieta¢ o dostatecznym smarowaniu
watka napedowego i zazebionych krazkéw jezdnych.

Najpdzniej po 10 latach urzgdzenie nalezy podda¢ remontowi kapitalnemu.

UWAGA: Wymiana elementow konstrukcji pocigga za soba koniecznos¢ dokonania
bezposrednio potem kontroli przez wykwalifikowana osobe!

UWAGA: tarncuchy mozna wymieniac tylko na tancuchy z tego samego materiatu, o tej
samej jakosci i tych samych wymiarach.

Sprawdzenie ucha trawersu

Sprawdzenie ucha trawersu pod katem odksztatcenia, uszkodzen, peknigcia powierzchni,
zuzycia i korozji nalezy przeprowadza¢ w miare potrzeby, lecz co najmniej raz w roku. Dane
warunki pracy moga tez wymagac skrocenia okreséw miedzy kontrolami.

Ucho trawersu, ktére nalezy odrzuci¢ podczas kontroli, wymaga wymiany trawersu na nowa.
Spawanie trawersu lub jego ucha, np. w celu naprawy miejsc zuzytych, jest niedopuszczalne.
Trawers z uchem zawiesia nalezy wymieni¢ najpdzniej wtedy, kiedy srednica materiatu jest o
5% mniejsza niz $rednica znamionowa.

Wymiana tancucha napedu recznego (tylko wersje z napedem bebnowym)

« Jako srodek pomocniczy potrzebne jest otwarte ogniwo tancucha nosnego. Mozna je
wykona¢ przez wyciecie odcinka z istniejgcego ogniwa tancucha o tym samym rozmiarze.
Dtugos¢ wycietego odcinka musi przy tym by¢ przynajmniej rowna grubosci ogniwa tancucha.
« Stary tancuch napedu recznego otworzy¢ (najlepiej na ogniwie tagczgcym) i zawiesi¢ otwarte
ogniwo fancuchowe na tym wolnym konicu tancucha napedu recznego, ktéry znajduje sie
jeszcze ,przed” kotem tancucha napedu recznego.

» Nowy tancuch napedu recznego nalezy réwniez zawiesi¢ w otwartym ogniwie i przeciggna¢
go przez prowadnice tancucha i przez koto tancucha napedu recznego.

* Nie zakladac¢ skreconego tancucha. Zgrzewy muszg by¢ zwr6cone na zewnatrz.

« Stary tancuch napedu recznego wraz z otwartym ogniwem taczacym oddzieli¢ od nowego
tancucha napedu recznego, a oba wolne konce nowego fancucha potgczy¢ za pomoca
nowego ogniwa tgczacego odpowiedniego dla tancucha napedu recznego.

Prace naprawcze moga wykonywaé¢ tylko autoryzowane warsztaty specjalistyczne,
ktore stosuja oryginalne czesci zamienne Yale.

Po wykonaniu naprawy i po dtuzszym przestoju dzwignica winna by¢ przed przywréceniem do
ruchu ponownie sprawdzona.

Kontrole musza by¢ inicjowane przez uzytkownika.
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TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE, WYLACZANIE Z EKSPLOATACJI |
UTYLIZACJA

Podczas transportu urzadzenia nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

* Nie spychac ani nie rzuca¢ urzadzenia, zawsze odktadac je ostroznie.

» Transport tancucha napedu recznego winien odbywac sie w taki sposéb, aby nie mégt sie on
zawezlaé i nie tworzyt petli.

» Uzywac¢ odpowiednich srodkéw transportu. Te zas zalezg od warunkéw lokalnych.

Przy przechowywaniu lub przejsciowym wylaczeniu urzadzenia z eksploatacji nalezy
przestrzegac nastepujacych zasad:

» Przechowywac urzadzenie w miejscu czystym i suchym.

» Chroni¢ urzadzenie wraz ze wszystkimi zamontowanymi na nim elementami przed
zabrudzeniem, wilgocig i uszkodzeniem za pomocg odpowiedniego zakrycia.

 Lancuch(y) nalezy pokry¢ cienkg warstwg smaru.

« Trawers nalezy chroni¢ przed korozjg przez nasmarowanie smarem lub olejem.

» Dostepne kota zebate nalezy lekko nasmarowac.

» Jesli urzadzenie ma by¢ ponownie uzyte po wylgczeniu z eksploatacji, wymaga ono
uprzedniego sprawdzenia przez wykwalifikowang osobe.

Utylizacja i usuwanie
Po wycofaniu urzadzenia z eksploatacji nalezy zutylizowa¢ lub usunaé jego czesci zgodnie z
przepisami prawa.

Wiecej informacji oraz instrukcji obstugi do pobrania mozna znalezé¢ na stronie
www.cmco.eu!



Beschreibung Description

1 Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschild 2 Side plate
3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 AXle
5 Lager 5 Bearing
6 Absturzsicherung 6 Anti-drop device
7 Kippsicherung 7 Antitilt device
8 Ausdrehsicherung 8  Limitstop screw
9  Zylinderschraube 9 Cyl. screw
10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw
12 Lagerbock 12 Axle housing
13 Antriebswelle 13 Axle
14 Spannhiilse 14 Sleeve
15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhéngedse 16 Clevis
17 Kronenmutter 17 Castle nut
18 Splint 18 Split pin
19 Distanzscheiben 19 Spacer

Mod. HTP-A und B Mod. HTG

Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius

Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve

Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]

HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 2000 2.000 A 15-2,0 66 - 220 25 1,15

HTP 3000 3.000 A 15-2,0 74 -220 25 1,4

HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4

HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 500 500 A 10-15 50-220 25 0,9

HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15

HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74 -220 25 1,4

HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTG 500 500 B 10-15 160 - 300 40 0,9

HTG 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTG 3000 3.000 B 15-2,0 160 - 300 40 1,4

HTG 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 1,8

HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18

HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

Tab.1
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BBEOEHUE

Mpoaykumst CMCO Industrial Products GmbH nponssoauTcs B COOTBETCTBUAN C COBPEMEHHBIM
YPOBHEM TEXHMKM U  OOLienpusHaHHbIMK  AeWCTBYOWMMKU  Hopmamu. OpHako npu
HeHaanexalleM MCnosib30BaHWUM NPOoAyKUMUS MOXET MPeACTaBNATb ONACHOCTb AMs KWU3HU U
300pOBbsi MONb3OBATENEN, a Takke TPETbUX NUL, WIM XEe MOXeT MoBneyb 3a coboi
noBpexXaeHVe Tpy3onoAbEMHOr0 YCTPOWCTBA M MPUYMHEHWE MPOYEro MatepuanbHOro
ywepba.

3kcnnyaTupylolwasi  OpraHu3auMsi  HeceT  OTBETCTBEHHOCTb 3@  KAYECTBEHHbIA U
npodeccroHanbHbIl UHCTPYKTaX obBCnyxuBatolwero nepcoHana. [ns aToro Heo6XoAuMo,
4TOObI Kaxkablii onepaTop TLaTenbHO 03HAKOMUIICS C PYKOBOACTBOM MO 3KCMyaTauuu nepes
nepBbIM MyckoM 060pyaOBaHWSI.

[laHHOe pYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauun AOIHKHO NMOMOYb B O3HAKOMIEHMM C MPOAYKTOM, a
TakKe BO3MOXHOCTSIMM €ro MPUMEHeHUs. B faHHOM pyKOBOACTBE comepXkaTtcsi yka3aHusi Nno
Ge3onacHOMy, NMpaBUMbHOMY M 3KOHOMWYHOMY MCMONb30BaHWUIO MpodykTa. Mx cobnioaeHve
no3BonuUT n3bexxaTb OnacHbIX CUTyaLMii, COKPaTUTb Pacxofbl Ha PEMOHT U Bpemsi MPOCTOos, a
TakKe MOBLICUTb HAAEXKHOCTb U [ONTOBEYHOCTb MpoAykTa. PyKoBOACTBO MO 3KcniyaTauuu
[JOIDKHO BCerga HaxoauTbCsl PsigoM € MECTOM  MCMonb3oBaHus npoaykta. [Momumo
TpeboBaHM [AHHOTO  PYKOBOACTBa crniedyeT cobniojate MecTHble obsizaTenbHble
npeanucaHus no NpPeAoTBPALUEHMI0 HeCYacTHbIX CrnyyaeB, a Takke OOGLLenpu3HaHHbIe
npaBwuna no TexHWke 6€30MacHOCTU U TEXHUYECKM NPaBUMbHOMY 0BpaLLEHUIO C U3AENUEM.
Heobxoammo, 4To6bl nepcoHan, WCMOoMb3yHLWA, O0BCNYXMBAKLWMA UM PEMOHTUPYHOLLNIA
[JaHHbIA  MPOAYKT, O3HAKOMMWIICS CO BCEMW YKa3aHWsiMM, MPUBEOEHHbIMW B [aHHOM
PYKOBOZCTBE, MOHSN UX U PYKOBOACTBOBANCS MMM Npyu paGoTe.

OnwucaHHble Mepebl No 3awmTe obecneunsatoT Tpebyemblii ypoBeHb 6e30MacHOCTM NULLb B TOM
Cryyae, eCnM MOHTaX, 9KChfyaTauuss W TexXHMYeckoe o06CnyxuBaHue MpoAyKTa
OCYLLECTBNSIETCS HagnexawuMm obpasoM. JkcnnyaTupytolwasi opraHusauusi obsisaHa
obecneyunTb HagexHyto 1 6esonacHyto pabory.

Mcnonb30BAHME MO HA3HAYEHUIO

YCTPOWCTBO CNY>XWT Af1S FTOPU3OHTANBHOIO NEpeMeLLleHUs NoABeLIEeHHbIX FPy30B Ha NonoM B
npefenax MakcumarsbHOW rpy30nogbeMHOCTY.

BHUMAHMUE : Ycmpolicmeo pa3pewaemcsi Ucrnojib308amb MOJILKO 8 MeX CrlyqasixX,
Ko20a 2py30MnodbeMHOCMb ycmpolicmea u/unu Hecyuieli KOHCMpPYKYuuU He 3asucum
om noJiIoXeHus 2py3a.

Mcnonb3oBaHue B kakux-nubo Apyrnx Lensix cyutaeTcsi HeHaanexawmm. dupma Columbus
McKinnon Industrial Products GmbH He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a MPUYUHEHHbIA B
pesynbTaTe Takoro poaa ucnonb3oBaHusi ywepb. Bca oTBeTcTBEHHOCTH BO3naraetcs Ha
Nosb30BaTENS/AKCNNyaTUPYIOLLYO OpraHu3aLmio.

Yka3aHHas Ha ycTponctBe rpysonogbeMHocTb (WLL) siBnseTcs makcumanbHbIM BeCOM,
pa3peLUeHHbIM K CTPOMOBKe.

BeiGop 1 pacuyeTbl NoaxoAsilel Hecyllel KOHCTPYKUMM BXOAAT B 00si3aHHOCTM
3KCMNyaTUPYIOLLLEe opraHn3auum.

MecTo CTpOnoBKY U ero Hecyluasi KOHCTPYKLUMSA AOMKHA COOTBETCTBOBATL MpeanonaraembiM
MaKkcuMarnbHbIM Harpy3kam (COGCTBEHHbIN BEC YCTPOMCTBA + IPY30N0OAbEMHOCTb).
MogbemHoe ycTPOWCTBO NOAXOAMT ANSA LUMPOKOrO AmanasoHa Ganok, a Tawke pasnuyHbIX
TmnoB npoduns (Hanpumep, INP, IPE, IPB un T. A4.), rae MakcumanbHbI Yrofn HakroHa nosku
He npesbiwaeT 14°.

Hanpasnsatowas »n ee Hecywas KOHCTPYKUMA [OMKHA COOTBETCTBOBATL OXWAAEMbIM
MaKkcuMarnbHbIM Harpy3kaMm (COGCTBEHHbI BEC YCTPOWCTBA + Py30NnoAbeMHOCTb). MNpu aToM
[onycTUMBbIA Nporvb HanpaenstLwen He MoxeT npesbiwaTtb 1/500 AnanasoHa.
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MpoaonbHbIN YKNOH MOBEPXHOCTW KaTaHWA TENEXKN He AormkeH npesbiwaThb 0,3 %.

3a3op mexay 6rokoM ponukoB U nonkow Ganku («pasmep A») C Kaxaol CTOPOHbI TEMNEXKU
[ormkeH HaxoauTbesa B npegdenax ot 1,0 Ao 2,5 Mm (B 3aBUCUMOCTH OT MoAenw).

lMocne HaCTPOVKM LUMPWHBI TEMEXKW MpoylMHa TpaBepcbl [OMKHa pacnonaratbCs
OTHOCUTENBbHO Ganku B COOTBETCTBUM C PUCYHKOM. JIWLib B 3TOM COCTOSIHUM paspeluaeTcs
noAaBellnBaTb KPIOK rPy30MOABEMHOrO YCTpoOWCTBaA B MPOyWMHY. HacTpoinka Tenexku
dmkcupyeTcs aBToMaTU4ECKN NOA COBCTBEHHLIM BECOM rPy30NoAbeMHOro YCTPOMCTBa.

MoaBelunBas ycTpoMCTBO, onepaTop AOMKEH obpallaTb BHUMaHUE Ha To, YTobbl npu paboTe
Camo yCTPOWCTBO, OCHACTKa UMK rpy3 He NPeACcTaBnsany onacHoOCTU AN onepaTtopa.
Onepatop A0MKEH Ha4YnHaThb NepemMeLleHre rpysa nuib yoeamBLUMCE, YTO rpy3 3aCTponoBaH
Haanexawum obpasom, a B ONacHON 30He HET foaeN.

3anpeLuaeTcsa HaxoaWUTbLCS NOA MOAHATLIM FPY30M.

He ocTaBnsiTb rpysbl B MOAHATOM UMM HaTSHYTOM COCTOSIHUM Ha AnuTenbHoe Bpems 6e3
npucmoTpa.

Mpn ncnonb3oBaHWM Tenexek 6e3 npvBoda MOABELUEHHbIN rpy3 criegyeT TonkaTb. TAHYTb
3anpeLyaeTcs.

Ecnu 30Ha nepep rpy3om npocmaTtpuBaeTcsl He4oCTaTOYHO, OnepaTop AOMKEH MonpocuTb O
MOMOLL.

['py3onogbeMHoe YyCTPOMCTBO MOXET MPUMEHSATLCS NpY TemnepaType OKpyxatoLlen cpeabl oT
-10 °C po +50 °C. [llepen wucnonb3oBaHWEM B 3KCTPEMarbHbIX YCMOBUSAX criegyet
MPOKOHCYNbTMPOBATLCS C NPOM3BOAUTENEM.

Mepen wcnonb3oBaHWEM rpy3ONOABEMHOIO YCTPOMCTBA B 0OCODObLIX YCrnoBusx (Bblcokas
BMaXXHOCTb, COMb, arpeCCUBHbIE CPeAbl, OCHOBaHUSI) UMW NPU NepeMeLLeHn onacHbIX rpy3oB
(Hanpumep, pacnnaBneHHbIX UMK PaaMoaKTMBHBIX BELLECTB) criedyeT NPOKOHCYMbTUPOBAaTLCS
C nNpousBoanTenem.

MepemelleHne rpysa B ropuM3oHTarbHOM HanpaBlieHW OOIHKHO NMPOM3BOAWNTHLCS MEANEHHO,
OCTOPOXHO M Ha Marnou BbiCOTe.

Pa3speLueHo ncnonb3osatk TONbKO 6e30nacHble KPaHOBbIE KPIOKM, OCHALLIEHHbIE 3aLLenkon.
[na cTponoBkM rpysa pa3peLuaeTcsi UCMONb3oBaTh TOMBKO Pa3peLUeHHY0 W NPOBEPEHHYo
OCHaCTKYy.

Mcnonb3oBaHne Mo HasHayeHWo nogpasymeBaeT MNoMMMO cobniogeHus TpeboBaHuii
pyKOBOACTBa MO 3KCMiyaTauuu Takke cobniogeHue TpeboBaHMiA pykoBoAcCTBa MO
TEXHUYECKOMY 06CNy>XMBaHUIO.

Mpn BO3HWMKHOBEHWM HEMonafoK WM MOCTOPOHHUX 3BYKOB B MpOLIECCe WCMOSb30BaHWS
crneqyeT He3aMeanuTenbHO NPeKPaTUTb JKCMITyaTaumio rpy3onoabEeMHOro YCTponCTBa.



Mcnonb30BAHUE HE MO HA3HAYEHUIO

(HenonHbIN NepeyeHb)

3anpeLyaeTcs npeBbiWaTh rpy3onogbemMHocTb yeTponctea (WLL) nnm ctpona, a Takke BCcen
HeCyLLEen KOHCTPYKLUN.

3anpelaeTcs yganeHue WNuM CKpbITME Hagnucen (Hanpumep, nyTeM 3akrneuBaHus),
npeaynpexaeHvin unmn 3aBoAcKkMX Tabnuyexk.

Mpu nepemelleHun rpy3a crniegyeT usberaTb packaunBaHuUs 1 yaapoB O NPensTCTBUS.

s

3anpelyaeTtcs nepemellaTb rpy3 B 30HaxX C HEOOCTATOYHLIM 0630poM Ans onepaTopa. Mpu
HeoBXoaMMOCTM crieayeT 06paTUTLCS 3@ MOMOLLBIO.

3anpelyaeTcs B MnpoLecce UCMONb30BaHUA NpUKNadbiBaTb ycunue, npesbiliatollee ycunue
O[HOro YernoBeka.

3anpeLleHo Npov3BOAUTL CBApOYHble paboTbl Ha YCTPOMCTBe. 3anpellaeTcs MCnofb3oBaTh
YCTPOMCTBO B KayecTBe 3a3eMIIAoLLEero NpoBOAHMKA NPU NPOBEAEHWN CBapOYHbIX paGoT.

3anpeLyaeTcst NOALEM MOA YIIIOM, T. €. MPUNOXEHWEe GOKOBbIX YCUNMiA K GOKOBBIM MiacTUHam
uvnu TpaBepce. Tenexka AOMKHa BCEraa HaxoamTbCsl HENOCPEACTBEHHO Haf, rPy30M.

YCTpoNCTBO, B KOTOPOE Obifiv BHECEHLI HECOMMACOBaHHbIE C MPOW3BOAUTENEM W3MEHEHWS,
“cronb3oBaTh 3anpeLlaeTcs.

©2015 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH



3anpeu.1aeTc;| ncnonb3oBaThb rpysonogbemMHoe yCTpOVlCTBO Ana nepeMeLlleHna nopen.

3anpellaeTcs HEMpaBUIbHO BbIBELUMBATbL UMM HarpyxaTb TpaBepcy MyTeM MPUIOXEHUs!
YCUNNSA K NIIOCKOWN YacTu KPeNnexHON NPOYLUUHbI.

YBeNMYeHne LWMPUHbI TENEeXKW, HanpuMmep, Ans NPOXOXAEHUS MOBOPOTOB C MarnbiM
paauycoM, 3anpeLleHo.

B npoywuHbl TpaBepchl paspeluaeTcsi NOABELIMBATb TOMbKO YCTPOWCTBA, OCHALLEHHbIE
Kptokamun ¢ 3awenkamn. Heobxogumo cnegutb, YTOObI KPIOK He Obln CrvwkomM 6GonbLumnm.
MpoylimHa [omkHa HaxoAuTbCs MO LEHTPY OCHOBaHMS Kptoka, NMpW 3TOM KPHOK [OSKEH
cB0OOAHO ABUraThLCA.

K npoyluvHe TpaBepchbl TEMEeXKN paspellaeTcs NoaBellnBaTh TONMbKO OAMH rpy3o3axsaTt unu
TONbKO OAHO rPy30MOABbEMHOE YCTPOWUCTBO.

Hukorga He npukacanTechb K NOABMKHBIM YacTsAM.

He poHsiTe ycTpoicTBO ¢ Gonbluol BbicoThl. Ero crneayet Bcerga akkypaTHO onyckaTb Ha
non.

3anpelaeTcs uMcnonb3oBaTb YCTPOMCTBO BO B3PbIBOOMACHbLIX cpedax (cneumanbHble
UCMOSHEHUS MO 3anpocy).

MOHTAX

lMpoBepka HecyLlen KOHCTPYKLUMN

OnopHy0  KOHCTpYKUMIO credyeT BblbvMpaTb Takum obpas3oM, 4Tobbl OHa obnagana
[0CTaToOYHON CTabunNbHOCTLIO U BhiAEpXKMBana npeanonaraemoe ycunue.

Heobxoammo no3aboTuTbCs O TOM, YTOObLI MpW YCTaHOBKE rPy30NMOABEMHOIO YCTPOMCTBA MO
BO3MOXHOCTM HE BO3HMKaNo [AOMONHUTENbHBLIX Harpy3ok (Hanpvmep, BCreacTBME Nogbema
noA yrnom).

Bbibop ¥ pacuyeTbl noaxoAsillen Hecyllel KOHCTPYKUMM BXOAAT B 06A3aHHOCTM
3KCNIyaTUpYHOLLEN opraHu3aLmu.

HTP/HTG0,5-5T

1. BkpyTuTb TpaBepcy KOHLOM C MapkupoBkon «L» (neeasi pesbba) npubn. Ha 3 mMm B
6OKOBYIO NACTUHY C aHANOrMYHON MapKUPOBKOW «L». Mpn 3TOM PONUKK TENEXKN yKasblBatoT
B HanpaBneHnn NPoyLUNHbI TPaBEPChl.

2. BTopyto 60KOBYIO MNacTuHy C ponukamu Tenexku, HanpaeneHHbIMU B CTOPOHY MPOYLUWHBI
TpaBepChl, Takke NPUKPYTUTbL K APYromMy KOHLLY TpaBepchl Npubi. Ha 3 MM.

3. BkpyunBaTb TpaBepcy B OOKkOBYyHO nnacTtuHy, noka oba koHua TpaBepchbl He OyayT
BbICTYyNaTb 13 HOKOBbIX MNACTUH.

[ononHutenbHo ans Tuna B

4. Ha KoHUbl Tpasepcbl criedyeT BKPYTUTb BWHTBHI C LIMIMHAPUYECKUMMW TOfOBKAMU WU
NPYXWUHHbIMK  Wanbamn cormacHo puc. 8, npensaTcTBylOWME packpyymBaHuio. OHu
npenaTcTBYOT HenpeaHamepeHHOMY PackpyYMBaHWIO TpaBepcChl MPU HACTPOWKe Tenexku Ha
MaKCUMarnbHYIO LUNPWHY, 1 MO3TOMY AOIKHbI BCerga ycTaHaBnnBaTbCs.



5. MyTem panbHelwwero BpalleHWs TpaBepchbl OcyllecTBnsieTcs rpybas npeasaputenbHas
HacTpoika NnoJ KOHKPETHYIO LUMPUHY NOSIKK Banku.

6. Ecnu Ganka, Ha KOTOPYyK MNNaHWpyeTcs ycTaHaBnUBaTb YCTPOWCTBO, UMEET AOCTYrMHbIi
OTKPbLITbIA KOHEL, TO Tenexky crefyet cobupaTb Ha mony, a 3aTeM 3a[BWHYTb Ha Garnky ¢
OTKPLITOrO KOHUA. Ecnv onopHasi KOHCTPYKUMS He npedycMaTpvBaeT OTKPbITOrO KOHUa, TO
nyTem BpalleHusi TpaBepchbl HEOBXOAMMO YBENUUUTL 3a30p Mexay GOKOBbIMU MnacTuHammu
HacTOsbKO, YTOOblI MOXHO GbIfIO 3aBECTU PONUKM MUMO MOMKM Barnku, a 3atem OnycTUTb Ha
Hee. Ecnn He yaaeTcs yBeNMUUTL PaccTosiHUEe Mexay ponvkamu Ao Tpebyemoro, To cneayet
CHsITb GOKOBYIO MMACTUHY, @ 3aTeM YCTaHOBUTL ee 06paTHO yxe Ha Garke.

7. TOHKasi HacTpovika pacCTOAHUSI MeXay POnuKamu TENeXKu 1 nornkon 6anku (pasmep «A»,
Tabn. 1) ocywecTBNsAeTcs B KOHLE NyTEeM BpalleHUsl TpaBepcChbl.

8. MNocne ycTaHOBKM TENeXKM Ha HeCyLLyl0 KOHCTPYKUMIO CrnefyeT YCTaHOBUTb KOHLIEBble
yropbl Ha 6anky.

BHUMAHME : lMpu makcumasbHO donycmumoli Onsi meJieXXKu wupuHe nosku 6anku oba
KOHUa mpaeepchkl G0/KHbI HAXOOUMbCS 8POBEHBb C M108€PXHOCMbIO 60KO8OU
nnacmuHsbl.

Tonbko gns Tuna B go 5000 kr

9. HacTpoika 3awuTtbl OT ONPOKUAbIBAHUS.

Ocnabutb 60NTbl C LMNUHAPUYECKMM FONIOBKAMU U CABUHYTb HaKMaaky MakCUMarbHO BHU3 K
HVDKHEN YacTu 6anku, YTobbl Mexay HUMK 1 Bankon Ha BCEM NyTU PacCTOSHWE COCTaBMsANo oT
3 0o makc. 5 mm.

HTP/HTG8-20T

1. 3amepuTb WMPUHY NOSKU paboyeli NOBEPXHOCTU Barku.

2. B coOTBETCTBUM C LUMPUHOW MONKN pacrnpenenuTb MPOCTaBOYHbIE BTYMKM WU LUANGbI
paBHOMEPHO € 06enx CTOPOH KpenexxHoW NpoyLLKNHbLI Mo Tpasepce. [pu aTom ¢ 06enx CTOpoH
OomkeH cobnioaTbesi 3a30p Mexay nonkon 6anku u pebopaoi (pasmep «A», Tabn. 1).
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3. lMocne perynnpoBkM BHYTPEHHErO pa3Mepa pacnpefenuTb OCTaBLUMECS MPOCTaBOYHblE
BTYIKM U LWaibbl NO KOHLAM TpaBepcbl 3a npegenamu GokoBbiX NnacTuH. Mexay GokoBbiMU
nracTMHaMM M KOPOHYATLIMM ralkamu AOMKHbI pasmellaTbCsl MUHUMYM no 3 waibbl u 1
BTYJIKE.

CoBeT: [ns o6GnerdeHuss MOHTaxa criegyeT nNpPUKPYTUTb OAHY GOKOBYH NNacTuHy,
pacnpefenuTb MNPOCTaBOYHbIE BTYJIKW, LWAKObI, KPEenexHyw MpoywuHy W OocCTaBLuMecs
NpPOCTaBOYHbIE BTYIIKM U LWaKbbl No TpaBepce B TpebyeMblx KOMOMHaUMSIX, a 3aTeM HadeTb Ha
TpaBepcy BTOpyto GOKOBYtO NnacTuHy. KopoHuyaTble raku He 3atarveartb.

4. Ecnun Ganka, Ha KOTOpYyl MNaHUpyeTcs ycTaHaBnvMBaTb YCTPOWCTBO, MMEET AOCTYMHbIN
OTKPbITbI KOHEL, TO Tenexky crefyet cobupaTb Ha mony, a 3aTeM 3a[BWHYTb Ha Garnky ¢
OTKPbLITOro koHua. Ecnv npeaycMoTpeHHasi onopHasi KOHCTPYKLUA HE UMEET OTKPLITOro KoHUa,
TO MOCPEACTBOM BpalleHVsi TpaBepcbl HEOOXOAUMO BPEMEHHO YBENMUYUTL 3a30p Mexay
GOKOBLIMU MIACTMHAMKN HACTONBbKO, YTOObI MOXHO GbINO 3aBECTU POSTMKUM MUMO MOJKK Garnku,
a 3aTeM onycTuTb Ha Hee. Ecnu He ydaeTcsi yBeNMUUTb PacCTosiHAE MeXAy porvkaMu [o
Tpebyemoro, To criefyeT CHsATb GOKOBYHO MMACTUHY, @ 3aTEM YCTAHOBUTL ee 0BpaTHO yxe Ha
banke.

5. Ecnu mexay 60KOBbIMM MnacTvHaMu 3a30p HAacTPOEH MPaBWIbHO, TO CrefyeT 3aTsHyTb
BCE KOpOHYaTble ravku.

6. Bce kopoHuaThle raiikv creyet 3aukcMpoBaTh WNIMHTaMW.

BHUMAHME : Hu npu kakux o6cmosimesibcmeax He pa3peuaemcsi ycmaHaenueamb
menexkKy Ha 6asKy, wWupuHa Nosiku KomopoU npeebiwaem MaKkcumaasHO onycmumMyro
wupuHy menexku (cnedyem cobsmodamb Makc. 60koeoli 3a3op 0o 5 MM, e
3asucumocmu om modenu!), unu ecnu npogune 6asku He coomeemcmayem
npodgpusito, 0N KOmopoz2o 6bis1a CKOHCMpyupoeaHa aHHasi mMeJslexKa.

HapawwuBaHne unu ykopaumBaHue npuBogHow uenu (Tonbko mogens HTG u Bce
TerleXKM CO CTONOPHbLIM MeXaHWU3MOM)

OnuHy uenu cnepyeT oTperynupoBaTb TakuM 06pa3oM, YTOObl MeXOy HWKHMM KOHLOM M
MofioM coxpaHsanock paccrosHue ot 500 go 1000 mm.

YKABAHUE: N3 coobpaxeHuin TexHukn 6e30MacHOCTM CoeauHUTENbHbIE 3BEHbA AN
NPUBOAHON LieNy pa3peLuaeTcs UCNonb30BaTh TONbKO OAHOKPAaTHO.

* Hantu Ha npvBOAHON Lieny He3aBapeHHOEe 3BEHO, OTOTHYTb U YTUNU3UPOBAaTb.

* YKOPOTWTb UMK HapacTuTb Lenb A0 TpebyeMo ANnHbI.

BHUMAHMUE : Cnedyem cHumMamse unu dobaensimb ece20a mosibKO YemHoe YUcJio
38eHbes.

+ CBOGOAHbIE KOHLIbI LIeNn COeAnHUTL NyTem crnbaHnst HOBOTO COEAMHMTENBHOIO 3BeHa (Ans
HapaLL1BaHuUs MPUBOAHON Lienu NoTpebytoTcsl ABa HOBbIX COEANHUTENbHbIX 3BEHA).

BHUMAHMUE : He nepekpy4ueamb yenu npu MOHmMaxe.

YcraHoBka npuBogHou uenu (Tonbko Mmogenb HTG u Bepcum €O CTOMOPHbLIM
MeXaHM3MOoM)

LUnvy Ha BHeLWHeM Kpae Koreca NpUBOAHOW Lieny OOMMKEH HaXOAMUTbCS MOoA HanpasnsoLemn
NpUBOAHONM Lienn. YCTaHOBUTb NoGoe 3BEHO GECKOHEYHOW MPUMBOOHOW LIeNU BEpTUKANbHO B
3TOT LKL, @ 3aTeM NOBOpayMBaTh KONECo NMPUBOAHON Lienu O Tex Mnop, Nnoka uernb He byaeT
nponyLieHa yepes obe Hanpasnsiowye.

BHUMAHMUE: He nepekpy4ueamsb uyenu npu MOHmMaxe.



MPOBEPKA NEPEQ NEPBbIM BBOOOM B 9KCIMNYATALIUIO

Mepen nepBbiM BBOAOM B 3KCMnyaTauuio, nepe BBOAOM B 3KCMyaTaumio nocne nepepbisa,
a TaKkke Trocfie BHECEHWS] CyLUEeCTBEHHbIX W3MEHEeHW wu3genve BMecTe C  Hecyluew
KOHCTPYKUMEN JOIMKHO GbiTh MPOBEPEHO creumanucTom®. [JaHHas npoBepka noapasymeBaeT
NpoBepKy BHELUHero Buaa M paboTocnocobHocTM u3penus. Takue NpPoBepky MO3BOMSAOT
ybeautbCcsa, 4TO rpy3onogbeMHOoe YCTPOMCTBO 6Ge30nacHo, YCTAaHOBMEHO Haamnexalumm
obpa3om u rotoBo K akcnnyatauun. Bce BbisiBNeHHble AedekTbl U NOBPEeXAEHUS OOIKHbI
ObITb YCTPaHEHbI.

*B kayecTBe cCneuuanucToB MOrMYT BbICTynaTb, HampuMmep, MOHTEPbl MPOU3BOAUTENS WNU
nocTaBLUMKa, OCyLlecTBNsioWMe TexHndyeckoe obcnyxuBaHvwe. Bnageneu opraHusauum
MOXEeT  TawkKke MOpPyYuTb  NpOBepKy  COBCTBEHHOMY  nepcoHany,  npoluefliemy
COOTBETCTBYIOLLIEE ODy4eHwe.

MPOBEPKA NEPEQ HAYANOM PABOTbI

Kaxgbll pa3 nepen Havanom paboTbl crieqyeT NpoBepuTb YCTPOWCTBO, @ Takke CTpoOr,
OCHACTKy M HECYLLYI0 KOHCTPYKLMIO Ha Hanuuue Bu3yarnbHbIX AedeKTOB M MOBPEXOeHWUN,
Hanpumep, AedopmaLnin, TPELLWH, U3HOCa U KOPPO3UK.

MomMumo aTOro Takke criegyeT MPOBEPWUTL MPaBUIIBHOCTL MOABELUMBAHUSI YCTPOMCTBA WA
rpysa.

MpoBepka Hecylen KOHCTPYKLUK

OnopHylo  KOHCTpyKUMO crnedyeT BblbuMpaTe Takum obpas3oM, 4Tobbl OHa obragana
[0CTaTo4YHON CTabunNbHOCTLIO U BhiAEpXKMBana npeanonaraemoe ycunue.

HeobxoamMmo no3aboTuTbcs 0 TOM, YTODObLI MpY yCTAHOBKE PY30NO4BEMHOIO YCTPOMCTBA MO
BO3MOXHOCTM He BO3HMKarno AOMONHUTENbHbIX Harpy3ok (Hanpvumep, BCreacTBME NoAabema
noA yrnom).

BeiGop 1 pacuyeTbl noaxoAsilel Hecyllel KOHCTPYKUMM BXOAAT B 00si3aHHOCTM
QKCNIyaTVpyIOLLIEe opraHu3aumu.

lMpoBepka Tenexku

» CTponoBoYHasi MpoylUMHa TpaBepcCbl AOrKHa pacronaratbCsl TOYHO MO LIEHTPY Mexay
BGOKOBBIMU NNIACTUHAMM B LiENsiX ob6ecrneveHnst UX paBHOMEPHOW Harpy3sku.

* Heo6xoAMMO NMPOKOHTPONUPOBaTb HACTPOWKY 3aluUTbl OT ONpoKuAbIBaHUS (Tonbko Tvn B),
HaCTPOWKY LUMPUHBI TENEXKM, @ TakKe NPaBUIIbHOCTb YCTAHOBKW TPaBEPCHI.

» BokoBble NNacTUHbI JOMKHbI ObITb NapannenbHbl.

» Bce ponuvkv gormkHbl npunerats K nornke 6anku.

BHUMAHME : Hu npu kakux o6cmosimesibcmeax He pa3peuaemcsi ycmaHaenueams
menexku Ha 6aJsiku, WUpPUHa MoJsIoK KOMopbIX npeebiwaem MaKkcumasibHO
donycmumyHo.

MpoBepka paboyeit NOBePXHOCTH

Kaxabli pa3 nepen Havanom paboTbl crnepyeT ybeauTbes, YTO HUYTO He NpensiTcTeyeT
OBWXeHWI0 Tenexku no Oanke. MNpu HeobxogMmocTu criedyeT YCTpPaHWTb WUMetoLnecs
npenaTcTBus.

[ononHnTenbHO cnedyeT MPOKOHTPONMPOBAaTb MNPaBWUMbHOCTb YCTAHOBKM W pasMeLleHus
KOHLeBbIX ynopos.N425

Mepen Havanom nepemMeLleHnst Tenexek CO CTOMOPHbIM MEXaHW3MOM (JOMOSIHUTENbHasA
onuusl) cnegyet ybeauTbCs, YTO CTOMOPHLIA MeXaHW3M packpblT [0 Yyrnopa, TpeHue
OTCYTCTBYET M UCKMIOYEeHO obpa3oBaHmne nckp. Jviwb nocne aToro paspeluaeTcsi nepemMeLlaTb
TENexKky.
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BHUMAHME : Ha noeopomax cniedyem credums 3a meM, Ymobb! yrnop cmornopHo20
mMexaHu3ma (GornosiHumenbHasi onyusi) He kacasicsi nonku 6anku!

MpoBepka TpaBepchbl

Heo6xoamMmo npoBepuTb TpaBepcy Ha Hanuyne TpeLmH, AedhopmaLinii, NOBpexXaeHUN, crneabl
usHoca u koppo3un. OcoGoe BHUMaHWeE criedyeT YAenuTb Npy NPoBepKe TOSLMHE MaTepuana
KpenexHoWM NpoyLMHbLI TpaBepchl. TpaBepca MOANEXUT 3ameHe, ecrnv ToMluHa Matepuana
KpenexXHOM NpoyLUMHEI BCIEACTBIUE M3HOCA YMEHbLUUNAch Ha 5 % OT HOMUHASILHOTO pa3mepa.

HapawwuBaHne unu ykopaumBaHue npuBogHow uUenu (Tonbko mogens HTG u Bce
TerieXK1U CO CTONOPHbLIM MeXaHWU3MOM)

[nuHy npuBoaHOW Uenu crnefyeT oTMepsiTb TakuM 06pa3om, YToObl PACCTOSIHUE OT HUXHErO
KOHUa Ao nona coctaensno ot 500 go 1000 mMm.

PABOTA / UICNONb30BAHUE

YcTaHoBKa, TeXHUYEeCKOoe o6cnyXuBaHue, ynpasrneHue

YcTaHaBnvBaTb, OOCMyXMBaTb W CaMOCTOSTENbHO  WUCMOMb30BaTb  IPY30NOABEMHbIE
YCTpOWCTBA paspeLlaeTcs TOMbKO nuuam, obnajatoowmmMm HeobxoauMbIM OMnbITOM paboThl C
YCTPONCTBaAMM.

OkcnnyaTupylowas opraHn3auust OMKHa YMoNIHOMOYMTb MX Ha YCTaHOBKY, obcnyxuBaHue un
ucnornb3oBaHWe YCTpoWCTB. [lomMmmo 3Toro onepatop [JOMKeH ObiTb O3HaKOMIEH C
npasunammn TexHnkn 6esonacHocTn.N495

MepemeweHne ponukoBon Tenexku HTP
PonvkoBass Tenexka 3agencTBYeTCs Npu  TOMKaHWM  3aCTPOMOBAHHOMO  rpy3a  Wnu
NoABELLEHHOIO rpy3o3axeaTa. TsaHyTb 3anpeLlaeTcs.

MNepemewieHne Tenexku c katywkon HTG
Tenexka C KaTyLIKOW MepeMeLlaeTcsa MNyTeM HaTSHXKEHUS COOTBETCTBYIOLEN BeTBU
NPVBOLHOW LienMu.

YnpaBneHue CTONOPHbLIM MEXaHM3MOM (OnLus)

CTONOpPHBIN MEXaHW3M CRYXWUT WCKIIYMTENbHO Ans UKCaUUW HeHarpy>KeHHOW Temnexku
(napkoBOYHas NO3nLMS, HanpuMmep, Ha cyaax). Ecnu noTaHyTb 3a COOTBETCTBYIOLLYIO BETBb
NpvBOAHON Lenu Takum obpasom, YTOObl LienHas 3Be3fovka MOBEpHynachb MO YacoBOW
CTpernke, TO TOPMO3Hasi Komoaka npwkmeTcs k nonke Ganke. lNMpu aTom uUenb cneayet
HaTArMBaThb C MakcMMarnbHbIM ycunveM. Ecnmn noTaHyTb 3a Apyryto BeTBb Lienn, TO CTOMOPHbI
MexaHV3M pa3bnokmpyeTcs.

®dukcauma TpaBepchl (Tonbko Tun B)
Ecnun Tenexka HacTpoeHa nop KOHKPETHYH LUMPKHY, TO TpaBepcy MOXHO 3adhukcnpoBaTh C
nMoMoLLbI0 cneuuansHoro BuHTa (puc. 8, nos. 11).



KOHTPOINb, OBCNYXXWUBAHUE U PEMOHT

B cooTBeTCTBMU C CyLLECTBYIOLMMU HALMOHANbHLIMW/ MEXAYHaPOAHLIMU NPEeANMCaHUSaMN Mo
NpeaoTBPAaLLEHNIO HECYACTHBIX CryvaeB U TexHWKke 6e30MacHOCTU YMOMHOMOYEHHbIM fULOM
[OIMKHa OCYLLECTBNSATLCA NPOBEPKa rpy303axBaToB:

* C Y4eTOM CTerneHn onacHoOCTU, onpeaensiemMon IKCnyaTupytoLLen opraHmsaumen,

* nepej nepsbiM BBOAOM B 3KCMyaTaLmio,

* nepes NOBTOPHbLIM BBOAOM B 3KCMyaTaLuio Nnocrie KoHcepBaLumu

* rocrne BHeCEHWs! NPUHLUMNUanbHbIX U3MEHEHWN,

* He pexe 1 pasa B rog.

BHUMAHMUE : B onpedesieHHbIX yc/108UsIX MPUMEHeHUs1 (Hanpumep, 8 2asib8aHuKe)
MOXXem 803HUKHYMb Heo6xodumocmsb 8 6oslee YyacmbiX UHMepeaasnax npPoeepox.

PeMOHT  MOXeT  OCywWecTBNATLCA  TOMbKO  Creuuanva3vpoBaHHbLIMU  MacTepCKUMMU,
UCMOMb3YIOLLMMN OpUrMHanbHble 3anyactu Yale. B npoBepky (B OCHOBHOM, BHELLUHEro BuAaa u
paboTOCNOCOBHOCTM) BXOAUT TaKKe KOHTPOSb KOMMMEKTHOCTM U 3hEKTUBHOCTM 3aLUUTHbBIX
npucrnocobneHnii, a Takke NpoBepka YCTPOWCTBa, Tpoca MM LEnu, OCHaCTKW, OMOPHOW
KOHCTPYKLMW Ha Hanuuune crnefoB NOBPEXAEHUA, U3HOCA, KOPPO3WUM UMN NPOYME UBMEHEHMS.
BBopa B akcnnyataumio 1 neprognyeckve NpoBepKN AOMKHbI 4OKYMEHTUPOBATLCSA (Hanpumep,
nocpencTBoM 3aBopckoro ceptudukata CMCO).

Pe3ynbTaThl NpoBEpOK U MpOBeAeHUsi PEMOHTHbIX paboT Hagnexawum obpasoM OOSKHbI
[OKYMEHTMPOBATLCA U NpeabaBnaTbCA no TpebosaHwio. Ecnn rpysonogbeMHoe yCTPONCTBO
(rpy3onoabeMHOCTbLIO OT 1 T) yCTaHOBMEHO Ha Tenexke M NOAHATHbIN rpy3 nepemeLlaeTcs B
OHOM MNW B HECKOSbKWNX HanpaBneHusix, TO YCTaHOBKY criedyeT paccMaTpuBaTh B KayecTse
KpaHa v npy HeobxoAMMOCTM NOABEPrHYTb AOMNOMHNTENbHBIM NPOBEPKaM.

MoBpexaeHNs NakoKpacoYHOro MOKPbLITUSI criegyeT YCTpaHsATb BO u3bexaHune nosiBneHust
Koppo3un. Ha Bce LuapHVpHblE 3MeMeHTbl U MOBEPXHOCTU CKOMbXEHWS criegyeT HaHecTu
HebonbLUOoW cnon cmasku. MNpu CMbHOM 3arpsi3HEHNN YCTPOMNCTBO CrieayeT O4UCTUTD.

B Mopensx, ocHalleHHbIX NPUBOAOM KaTyLUku, criegyeT obpaliaTb BHMMaHWE Ha Hanuyve
CMaskn Ha NPMBOAHOM Bary v 3y64aTbiX XO40BbIX POnMKax.

He nosgHee, yem yepes 10 neT Heo6X0AMMO NPON3BECTM KanuTasbHbIN PEMOHT YCTPOWCTBA.

BHUMAHMUE : 3ameHa y35108 asmomamu4ecKu cmaHo8uImcsi OCHogeaHueM 0ssi
npoeedeHus npoeepku cneyuasaucmom!

BHUMAHME : Llenu Ha 3ameHY O0J/XHbI 6bImb U3 aHasI02U4HO20 Mamepuana, umems
aHaJi02u4Hoe Kayecmeo U pa3mMepsbl.

MNpoBepka NpoywnHbI TpaBepChbl

MpoBepKy NpoyLMHbI TpaBepchl Ha AedopMaLmio, HannymMe NOoBPEXOEeHUN, pacTpecknBaHue
NOBEPXHOCTW, M3HOC M KOPPO3Wio criedyeT Mpou3BOAUTL NpU HeobXoaAMMOCTW, OJHAaKoO He
pexe ofHoro pasa B roa. B 3aBMCMMOCTM OT yCroBWi akcnnyaTaumm MoryT notpeboBaTbCs
6ornee YacTble MPOBEPKU.

Ecnu npoywwvHa TpaBepcbl MO pesynbTataMm NPOBEPKM HENpUrogHa K akchnyatauuu, To
TpaBepcy credyeT 3aMeHWTb Ha HOBY. 3anpeliaeTcsi NpoBOAWTb kKakue-nmbo cBapHble
paboTbl Ha TpaBepce WNW MPOYLUMHE, HanpuMep, C LEenblo YCTPaHeHWs CnefoB M3Hoca.
TpaBepcy C NpoyLWWHOW cneayeT o0si3aTeNbHO 3aMEHUTb, €CNM ee Tekyluid auameTp
maTepuana Ha 5 % MeHbLue HoMWHanbHoro (Tabn. XX).

3ameHa npuBOAHOM Lenu (TONbKO MoAenu ¢ NPUBOAOM KaTyLUKW)

» B kayecTBe BcrnoMoraTenbHOro cpectea notpebyeTcs pa3oMKHYTOE 3BEHO rpy30BOM Lienu.
Ero MOXHO M3roToBUTb MyTeM BbIpe3aHusi Kycka W3 3BeHa WMEloWEencs Lenu TOro e
pa3mepa. MNpu 3TOM AnNMHA BbIPe3aHHOrO 3neMeHTa AOoMKHA ObiTb HE MEeHbLUE TOSLMHbI
3BEHa Lenu.
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+ Pa3oMKkHYTb CTapylo NPUBOAHYIO LieMb (KenaTenbHO COeAnHUTENBHOE 3BEHO) U NpULEenuUTb
Pa30OMKHYTOE 3BEHO K CBOGOAHOMY KOHLYy MPUBOAHON LENW, eLie He MPOMyLLEHHOMY Yepe3
LLUKVB NMPUBOAHON Lienu.

* HoBylo npuBogHylo Lenb crnefyeT Takke BCTaBUTb B Pa3OMKHYTOe 3BEHO, a 3aTeMm
NPOTSIHYTb Yepe3 HaMpPaBnstoLLME U LLKUB.

* Mpun ycTaHoBKe Lenb He nepekpyymBaTb. CBapHbIe LUBbI NP NMPOXOXAEHUN OOSKHBI ObITh
HanpaeneHbl HapyxXy.

« OTUENUTb CTapylo MPVBOAHYI Lenb U Pa3oOMKHYTOE 3BEHO OT HOBOW Lenu, a 3aTem
COeNHNTL CBOBOAHbIE KOHLbI HOBOW MPUBOAHON Lienu C NMOMOLLbIO HOBOTO COEANHUTESIbHOTO
3BeHa.

PeMOHT MoOXeT ocCywWecTBNATLCA TONbKO cneuynanmM3MpoBaHHbIMU MacCTepPCKUMMU,
UCNoJib3yHWUMN OpUruHaribHble 3an4acTu Yale.

ﬂepe,u BBOAOM B 3Kcnjlyatauuto nocne pemMoHTa unu AnvTensHon KOHCepBauun
rpysonogbemMmHoe yCTpOVlCTBO crnegyeTt noaBeprHyTb OOMNONMHUTENBHOM npoBepKe.

MHuumaTopom npoBeAeHUsA NPOBepPOK AOMKHA GbITb 3KCMyaTUPYOLIasa opraH13aums.

TPAHCNOPTUPOBKA, XPAHEHUE, BbIBOA U3 9KCMITYATALIUM U
YTUIMU3ALUA

MNpu TpaHcnopTUpOBKe yCcTpOMCTBA crieAyeT cobniogath cneaytolime NyHKTbI:

* He poHsiTb 1 He BpocaTb YCTPOMCTBO, ONyckaTb BCErga OCTOPOXHO

* MNpuBopgHylo Uenb criegyeT TpaHCMOpPTMPOBaTb Takum obpasom, 4Tobbl B npouecce He
o0bpa3oBbIBannCh y3anbl U NETNN.

» CnepyeT ncnonb3oBaTb Moaxodsilee CpeAacTBo AN TPaHCMOPTMPOBKW. OTO 3aBUCUT OT
KOHKPETHbIX YCNOBUIA.

Mpu xpaHeHUM unNM BpeMeHHOM BbIBOAE W3 3KCMNyaTauuu YCTpPOWCTBa cnepyeT
cobnioaaTh cneayrolwme NyHKTbI:

* YCTPOWCTBO CriegyeT XpaHUTb B YNCTOM U CyXOM MecTe.

* YCTPOWCTBO, a Takke BCe HaBeCHble y3nbl crieayeT 3almiiatb OT 3arps3HeHus, nonagaHus
Brary 1 NOBPEXAeHUs C NMOMOLLbIO CNeLmanbHOro Koxyxa.

* Llenb (-v1) cnepyeT nokpbiBaTb TOHKUM CIIOEM CMa3Ku.

* Bo nsbexaHvie KOppo3un Ha TpaBepcy criefyeT HaHeCTW Cro CMaskv Unn macna.

» HaHecTu HebonbLLOW CNo CMasku Ha AOCTYMHbIE LIECTEPHMU.

» Ecnn nocne BbiBoAa ycTpoOWCTBa M3 SKCMyaTauuu BO3HMKAeT HeobXxoaMMOoCTb B ero
UCMomb30BaHMKN, TO ero paboTocnocobHOCTb AOMmkHa ObiTb NpoBEpeHa KOMMNETEHTHbIM
cneumanucTom.

YTunusaums

Mocne BbiBOAa M3 aKcnyaTauuu AeTany yCTpOoWCTBa [OMKHbI HAaNpaBnsTbCA Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTky B COOTBETCTBMW C MECTHbIMM 3aKOHOAATENbHLIMU MpeanucaHuaMU  Unu
YTUNN3NPOBATLCS.

Bcs pononHutenbHas VIHCbOpMaLIVIFl U MHCTPYKUUU NO 3KCcnsyaTauunm AOCTYNHbI AnA
CKayMBaHUA Ha canTe WWW.CmCco.eu.



Beschreibung Description

1 Traverse 1 Clevis load bar
2 Seitenschild 2 Side plate
3 Laufrolle 3 Trolley wheel
4 Achse 4 AXle
5 Lager 5 Bearing
6 Absturzsicherung 6 Anti-drop device
7 Kippsicherung 7 Antitilt device
8 Ausdrehsicherung 8  Limitstop screw
9  Zylinderschraube 9 Cyl. screw
10 Kupferscheibe 10 Copper plug
11 Schraube 11 Screw
12 Lagerbock 12 Axle housing
13 Antriebswelle 13 Axle
14 Spannhiilse 14 Sleeve
15 Handrad 15 Hand wheel
16 Einhéngedse 16 Clevis
17 Kronenmutter 17 Castle nut
18 Splint 18 Split pin
19 Distanzscheiben 19 Spacer

Mod. HTP-A und B Mod. HTG

Mod. HTG 20.000 kg
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Modell Tragféhigkeit GroBe MaB , A" Tragerflanschbreite Flanschdicke Kleinster Kurvenradius

Model Capacity Size Dimension ,A“ | Beam flange width Flange width Min. inner radius curve

Modele Capacité Type Dimension ,,A“ Largeur du fer Epaisseur du fer | Rayon de courbure min.
kel [mm] [mm] [mm] [m]

HTP 500 500 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTP 2000 2.000 A 15-2,0 66 - 220 25 1,15

HTP 3000 3.000 A 15-2,0 74 -220 25 1,4

HTP 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTP 500 500 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTP 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTP 3000 3.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,4

HTP 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 500 500 A 10-15 50-220 25 0,9

HTG 1000 1.000 A 1,0-1,5 50-220 25 0,9

HTG 2000 2.000 A 1,5-2,0 66 - 220 25 1,15

HTG 3000 3.000 A 1,5-2,0 74 -220 25 1,4

HTG 5000 5.000 A 2,0-25 90 - 220 25 18

HTG 500 500 B 10-15 160 - 300 40 0,9

HTG 1000 1.000 B 1,0-1,5 160 - 300 40 0,9

HTG 2000 2.000 B 1,5-2,0 160 - 300 40 1,15

HTG 3000 3.000 B 15-2,0 160 - 300 40 1,4

HTG 5000 5.000 B 2,0-25 180 - 300 40 18

HTG 8000 8.000 B 2,0-25 125-310 40 1,8

HTG 10000 10.000 B 2,0-25 125-310 40 18

HTG 15000 15.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

HTG 20000 20.000 B 2,0-25 125-310 40 5,0

Tab.1




